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Kemppi ist weltweit tatig. Der Hauptsitz des Unternehmens sowie seine Produktionsstdtten befinden
sich in Finnland. Kemppi Vertriebsunternehmen sind in Finnland, Schweden, Norwegen, Danemark,
Deutschland, Frankreich, Gro3britannien, Niederlande, Polen, Russland, Australien, Indien und China.
Kemppi hat aul3erdem Vertreter in mehr als 60 Landern, die flr den landerbasierten Produktvertrieb,
Verkauf und Kundendienst zustandig sind.

Eine vollstandige Liste der Kemppi Niederlassungen, Vertriebspartner und Handler finden Sie unter
www.kemppi.com

Global und doch vor Ort
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MIG/MAG-Schweilsen

X8 MIG Welder 8
X8 SuperSnake 14
X5 FastMig 16
FastMig X 22
FastMig M 28
SuperSnake for FastMig X/M 32
Kempact RA 34
MinarcMig Evo 38
Kempact MIG/Kempact Pulse 40
FitWeld Evo 300 42

Kemppi behélt sich das Recht auf Anderungen an diesem Katalog vor.
Die aktuellsten Informationen zu unserem Angebot finden Sie auf www.kemppi.com.

Entwickelt fur Schweil3er mit einem Blick fir Qualitdt, zeichnet sich die
MIG-/MAG-Ausristung von Kemppi durch die Technologie im Inneren
und die einfache, intuitive Bedienung sowie tberragende Leistung aus.

MIG/MAG-Schweil3en



- Beste Lichtbogeneigenschaften
fur Hochgeschwindigkeits- und
Aluminiumschweien (WiseFusion),
EngspaltschweiBen (RGT),
Wurzellagenschwei3en (WiseRoot+),

Feinblech (WiseThin+) und Schweil3en

mit weniger Schweil3spritzern
im Ubergangslichtbogenbereich
(WiseSteel)

- Prazise Regelung, aufriistbarer
Schweil3strom bis zu 600 A

- Digitale WPS-Funktion ermdglicht
dem Schweif3er, rasch und miihelos
die SchweiBanweisungen aufzurufen

- Beinhaltet kostenlosen
Flottenmanagementservice

- Mitintegrierter Anbindung an die
WeldEye Softwaremodule Welding
Procedure and Qualification
Management, Quality Control und
Monitoring and Analysis

Anwendungsbereiche

- Bohrinseln
- Prozessrohrleitungen
< Druckbehalter und Kessel

n X8 MIG Welder

X8 MIG Welder

Die Zukunft des Schweildens
ist hier

Energy efficient

®©
O

Die modernste Multiprozess-
Schweilfausrdstung auf dem Markt

Der X8 MIG Welder deckt das gesamte Spektrum ab: Vom synergetischen und
gepulsten MIG/MAG- und ElektrodenschweifSen (E-Hand) bis zum MIG-Loten,
Auftragschweil3en und Fugenhobeln.

Die intelligente Ausristung erméglicht Ihnen die dulRerst prazise Kontrolle des
Lichtbogens, eine enorme Schweilleistung von bis zu 600 A und integrierte
Anbindung an die WeldEye Schweimanagement-Software. Uberlegene
Benutzerfreundlichkeit auf Grundlage tatsachlicher Benutzerbedurfnisse wurde bei
jedem Aspekt der Stromquelle, des Drahtvorschubgerats, der SchweiSbrenner, der
Benutzerschnittstelle und anderer Komponenten technisch umgesetzt.

Mit dem in Finnland entwickelten und produzierten X8 MIG Welder kommt erstmals
die digitale WPS-Funktion (dWPS) zum Einsatz, die die Qualitatskontrolle verbessert
und gedruckte SchweiSanweisungen Uberflissig macht.

Mit einer aufristbaren Stromquelle, einer mehrspannungsféhigen
Stromversorgungsoption und der breiten Palette von Kemppi Anwendungssoftware
passt sich der X8 MIG Welder mihelos an jede SchweiRumgebung an. Die
Ausristung erflllt selbst hochste Erwartungen beim industriellen SchweifRen.



Extreme Leistung

Unterschatzen Sie niemals die Leistung des X8 MIG Welders. Zusatzlich zu einer
hervorragenden Leistung beim Standardschweif3en stellen die speziellen Wise-
Prozesse und -Funktionen von Kemppi optimale Lichtbogeneigenschaften

sicher — egal, was Sie schweillen. Zum Beispiel reduziert WiseSteel Schweil3spritzer
um 30 % und erméglicht beim Stahlschweif3en sogar eine Erhéhung der
Schweigeschwindigkeit um 30 %, wahrend die Reduced Gap Technology (RGT) bei
einer Materialstdrke von 25 mm durch die Verringerung des Schweil3fugenvolumens
far 25 % Einsparungen bei Zusatzwerkstoffen und 38 % Einsparungen bei der
Lichtbogenbrennzeit sorgt.

Uberlegene Benutzerfreundlichkeit

Qualitativ hochwertiges Schweil3en macht eine sorgfaltige Vorbereitung erforderlich.

Beim Vergleich des X8 MIG Welders mit Standard-MIG-Schweilausristung wird
durch seine Nutzbarkeit hinsichtlich des innovativen und benutzerfreundlichen
Drahtvorschubs, der drahtlosen Benutzerschnittstelle fur die Stromquelle und

der digitalen WPS-Funktion die Einrichtungskonfiguration problemlos um

30 % beschleunigt. Wenn Sie den Konfigurationsprozess bei der Einrichtung
beschleunigen kdnnen, haben Sie mehr Zeit, um sich auf das Schweil3en selbst zu
konzentrieren.

Immer die richtigen Parameter

Gedruckte Schweillanweisungen enthalten alle fir das Schweif3en erforderlichen
Angaben, aber es ist Aufgabe des Schweilers, die richtigen Parameter einzustellen
und entsprechend zu schweif3en. Durch die Verwendung des Control Pad — der
drahtlosen Benutzerschnittstelle des X8 MIG Welders — fur die Auswahl der digitalen
SchweiBanweisungen (dWPS) via WeldEye wird die Stromquelle automatisch
entsprechend den in der SchweiBanweisung enthaltenen Grenzwerten eingestellt.
Schnellere Einrichtung und 100 % Gewissheit, dass die Schweillanweisungen
eingehalten werden — was kdnnte es Besseres geben?

X8 Wire Feeder

Der innovativ gestaltete Drahtvorschub garantiert sicheres und ergonomisches
Laden der Drahtspule. Die Beleuchtung von Drahtvorschub und Schwei8brenner
ermoglicht das Arbeiten bei schlechten Lichtverhéltnissen.

Durch die Verwendung des Control Pad —
der drahtlosen Benutzerschnittstelle des

X8 MIG Welders - fiir die Auswahl der
digitalen Schweilsanweisungen (dWPS) via
WeldEye wird die Stromquelle automatisch
entsprechend den in der Schweilsanweisung
enthaltenen Grenzwerten eingestellt.

Gut ausbalancierte Brenner mit
ergonomisch geformten Griffen machen
das Schweilsen bequemer und produktiver.

Eine integrierte Khleinheit erméglicht ein
werkzeugloses Einfiillen des Kiihimittels.

My Fleet ist ein kostenloser Cloud-Service

fir Eigentimer des X8 MIG Welders. Er stellt
Informationen (ber Gerdtenutzung und Soft-
ware bereit und beinhaltet fiir das erste Jahr
das Validierungszertifikat des Herstellers.

X8 MIG Welder



Technische Daten

X8 MIG Welder 400A 400 A MV 500A
Netzanschlusskabel HO7RN-F 6 mm? 16 mm? 6 mm?
Netzspannung 3~ 50/60 Hz - 220-230V£10% -
Netzspannung 3~ 50/60 Hz 380-460V£10% 380-460V +10% 380-460V£10%
Anschlussleistung 60 % ED 19 kVA 19 kVA 26 kVA

100 % ED 14 kKVA 14 kKVA 18 KVA
Leerlaufspannung (E-Hand) Uav 50V 50V 50V
Sicherung 220-230V - 63 A -

380-460V 32A 32A 32A
Leistung 60 % ED 400 A 400 A 500 A

100 % ED 320 A 320 A 400 A
Schweistrom und Spannungsbereich ~ MIG @ 220V - 20 A/14V - 400 A/50V -

MIG @ 380V 20 A/14V -400 A/50V 20 A/14V -400 A/50V 20 A/14V - 500 A/55V

Schweillstrom und Spannungsbereich

E-Hand @ 220V

15 A/20V - 400 A/58 V

E-Hand @ 380V

15 A/20V - 400 A/58 V

15 A/20V - 400 A/58 V

15 A/20V-500 A/57V

Schweillspannung (max.) 58V 58V 57V
Leistungsfaktor bei Hochststrom PF. 0,80-0,88 0,80-0,88 0,82-0,90
Wirkungsgrad bei Hochststrom n 89-91% 89-90 % 89-91%
Betriebstemperatur -20 bis +40 °C -20 bis +40 °C -20 bis +40 °C
Lagertemperatur -40 bis +60 °C -40 bis +60 °C -40 bis +60 °C
EMV-Klasse A A A

Schutzklasse IP23S IP23S IP23S
AuRenabmessungen L x Bx H 921 x 348 x 795 mm 921 x 348 x 795 mm 921 x 348 x 795 mm
Gewicht ohne Zubehor 95 kg 95 kg 95 kg
Empfohlene Generatorleistung (mind.) ~ Sgen 25 kVA 25 kVA 35 kVA
Drahtloser Kommunikationstyp 2,4 GHz WiFi & Bluetooth 2,4 GHz WiFi & Bluetooth 2,4 GHz WiFi & Bluetooth
Kabelgebundener Kommunikationstyp Ethernet & USB Ethernet & USB Ethernet & USB
Normen IEC 60974-1,-10 IEC 60974-1,-10 IEC 60974-1,-10
X8 Cooler Control Pad

Nennkuhlleistung bei 1 I/min 1,4 kW Betriebstemperatur -20 bis +40 °C
Nennkihlleistung bei 1,6 I/min 1,9 kw Lagertemperatur -40 bis +60 °C
Empfohlenes Kihimittel MPG 4456 (Kemppi-KuhImittel) Schutzklasse P54

KdhImitteldruck (max.) 0,4 MPa AulBenabmessungen L x Bx H 200x 130 x 33 mm
Behaltervolumen 41 Gewicht ohne Zubehor 0,89kg
Betriebstemperaturbereich* -10 bis +40 °C Ubliche Betriebsdauer des Akkus 15 -24 Std.
Lagertemperatur -40 bis +60 °C Akkutyp Lithium-lonen
EMV-Klasse A Nennspannung des Akkus 72V

Schutzart ** IP23S Nennkapazitat des Akkus 6,2 Ah

Gewicht ohne Zubehor 155kg Ubliche Ladedauer des Akkus 5 Std.

Normen IEC 60974-2,-10 Drahtloser Kommunikationstyp 2,4 GHz Bluetooth

* Mit dem empfohlenen Kihimittel

**Wenn montiert

m X8 MIG Welder

Ublicher drahtloser 15m
Kommunikationsbereich

Kabelgebundener UsB
Kommunikationstyp

Displaytyp TFTLCD

Displaygrof3e 57"

Normen |IEC 60950-1, EN 62368-1;

EN 300328 v2.1.1; EN 300 330 v2.1.1;
EN 301 489-1v2.1.1;

EN 301 489-3 v2.1.0; EN 301 489-
17v3.1.1




Technische Daten

X8 MIG Welder 500 A MV 600 A 600 A MV
Netzanschlusskabel HO7RN-F 16 mm? 6 mm? 16 mm?
Netzspannung 3~ 50/60 Hz 220-230V£10% 220-230V£10%
Netzspannung 3~ 50/60 Hz 380-460V £10% 380-460V£10% 380-460V £10%
Anschlussleistung 60 % ED 26 kVA 27 kVA 27 kVA

100 % ED 18 kVA 21 kVA 21 kVA
Leerlaufspannung (E-Hand) Uav 50V 50V 50V
Sicherung 220-230V 63 A - 63 A

380-460V 32A 35A 35A
Leistung 60 % ED 500 A 530 A 530 A

100 % ED 400 A 440 A 440 A
Schweistrom und Spannungsbereich  MIG @ 220V 20 A/14V - 500 A/55V - 20 A/14V-600 A/46V

MIG @ 380V 20 A/14V - 500 A/55V 20 A/14V -500 A/55V 20A/14V-500A/55V

Schweillstrom und Spannungsbereich

E-Hand @ 220V

15 A/20V - 500 A/57V -

15 A/ 20V -600 A/46V

E-Hand @ 380V

15 A/20V-500 A/57V

15A/20V - 600A/55V

15A/20V-600A/55V

Schweillspannung (max.) 57V 55V 55V
Leistungsfaktor bei Hochststrom PF. 0,82-0,90 0,88-0,90 0,90
Wirkungsgrad bei Hochststrom n 89-91% 88-91% 88-90%
Betriebstemperatur -20 bis +40 °C -20...440°C -20...440°C
Lagertemperatur -40 bis +60 °C -40...+60 °C -40...4+60 °C
EMV-Klasse A A A
Schutzklasse IP23S IP23S IP23S
AuBenabmessungen L x B x H 921 x 348 x 795 mm 921x348x795 mm 921x348x795 mm
Gewicht ohne Zubehor 95 kg 95 kg 95 kg
Empfohlene Generatorleistung (mind.)  Sgen 35 kVA 40 kVA 40 kVA
Drahtloser Kommunikationstyp 2,4 GHz WiFi & Bluetooth 2,4 GHz WiFi & Bluetooth 2,4 GHz WiFi & Bluetooth
Kabelgebundener Kommunikationstyp Ethernet & USB Ethernet & USB Ethernet & USB
Normen IEC 60974-1,-10 IEC 60974-1,-10 IEC 60974-1,-10
X8 Wire Feeder
Schweif3strom, 12 40 % ED 600 A Drahtvorschubgeschwindigkeit 0,5-25m/min

60 % ED 530 A Gewicht der Drahtspule (max.) 20 kg

100% ED 440 A Durchmesser der Drahtspule (max.) 300 mm
Brenneranschluss Kemppi Schutzgasdruck (max.) pmax 0,5 MPa
Drahtvorschubmechanismus Twin-Motor mit 4 Rollen  Betriebstemperatur -20 bis +40 °C
Durchmesser der 32mm Lagertemperatur -40 bis +60 °C
Vorschubrollen
Zusatzwerkstoff Fe 0,6-24mm EMV-Klasse A

Edelstahl 0,6-24mm Schutzklasse IP23S

Mc/Fc 08-24mm AuBenabmessungen L x B x H 640 x 220 x 400 mm

Al 0,8-24mm Gewicht ohne Zubehor 11,2 kg

Drahtloser Kommunikationstyp

2,4 GHz Bluetooth

Normen

IEC 60974-5, 10

X8 MIG Welder



Bestellangaben

X8 Power Source (inklusive Control Pad, X8 Wheel Set und X8 Wire Feeder Rotating Plate)

X8 Power Source ohne Software

X8 Power Source 400 X8100400000
X8 Power Source 400 mit Cooler X8100401000
X8 Power Source 500 mit Cooler X8100501000
X8 Power Source 500 MV mit Cooler X8100501100
X8 Power Source 600 mit Cooler X8100601000
X8 Power Source 600 MV mit Cooler X8100601100

X8 Power Source mit Schweiprogrammen und Schwei8prozessen, enthilt X8 Work Pack und WiseFusion (kostenlos)

X8 Power Source 400, Brauch X8100400001
X8 Power Source 400 mit Cooler, Brauch X8100401001
X8 Power Source 400 MV, Brauch X8100400101
X8 Power Source 500 mit Cooler, Brauch X8100501001
X8 Power Source 500 MV mit Coolerr, Brauch X8100501101
Wire Feeder

X8 Wire Feeder * X8200000002
X8 Wire Feeder mit Gehduseheizung X8200000001
* Enthalt GH 20 Pistolenhalter

X8 Power upgrade

Power upgrade 500 fur X8 Power Source X8550000
Power upgrade 600 fur X8 Power Source X8560000
Softwareprodukte

WiseFusion X8500000
WiseSteel X8500001
WisePenetration+ X8500002
WiseRoot+ X8500003
WiseThin+ X8500004

X8 Work Pack X8520000

Schwei3programme und -pakete sind im Datastore via Mobile Maintenance App verfligbar.

WeldEye WP & PQ cloud package 6800010
Zubehor

X8 Cooler X8600000000
X8 Wheel Set X8701010000
X8 Gas Cylinder Cart X8701020000
Wire Feeder Rotating Plate X8702010000
Double Wire Feeder Rotating Plate * X8702020000
Wire Feeder Counterbalance Arm X8702030000
Wire Feeder Hanger For Boom X8702040000
X8 Cable Rack ** X8701030000
X8 Accessory Tray X8701040000
Control Pad X8400110001
Wire Drum Kit 5m WO012757
Wire Drum Kit 10m WO012758
Wire Drum Kit 20m WO012759
Wire Drum Kit 27 m W012760

* — X8 Double Wire Feeder Rotating Plate ist nicht kompatibel mit dem X8 Wire Feeder Counterbalance Arm.
** — Montieren Sie den X8-Kabeltrdger bei Verwendung eines X8 Gas Cylinder Carts nach vorne.

X8 MIG Welder



Bestellangaben

Schwei3brenner
Flexlite GX 208 G MN 3,5M 35m x=101 mm, Y=86 mm GX208GMN35
Flexlite GX 208 G MN 5M 50m x=101 mm, Y=86 mm GX208GMN5
Flexlite GX 308 G MN 3,5M 35m x=117 mm,Y=97 mm GX308GMN35
Flexlite GX 308 G MN 5M 50m x=117 mm,Y=97 mm GX308GMNS5
Flexlite GX 408 G MN 3,5M 35m x=132mm,Y=110 mm GX408GMN35
Flexlite GX 408 G MN 5M 50m x=132mm,Y=110 mm GX408GMNS5
Flexlite GX 428 W 3,5M 35m x=132mm,Y=104 mm GX428W35
Flexlite GX 428 W 5M 50m x=132mm,Y=104 mm GX428W5
Flexlite GX 528 W 3,5M 35m x=145mm,Y=111 mm GX528W35
Flexlite GX 528 W 5M 50m x=145mm,Y=111 mm GX528W5
Flexlite GX 428 W 3,5M N 250 35m x=232mm, Y=104 mm GX428W35N250
Flexlite GX 428 W 5M N 250 50m x=232mm, Y=104 mm GX428W5N250
Flexlite GX 428 WS 80m x=132mm,Y=104 mm GX428WS8
Flexlite GX 528 W 3,5M N 250 35m x=245mm,Y=111 mm GX528W35N250
Flexlite GX 528 W 5M N 250 50m x=245mm,Y=111 mm GX528W5N250
Flexlite GX 608 W 50m x=152 mm,Y=104 mm GX608W5
X8 Mounting Ring Tool SP012703
=4

o
Kabel
Massekabel 5m, 70 mm? 6184711
Massekabel 10 m, 70 mm?2 6184712

Zwischenkabel, gasgekiihlt

Zwischenkabel 70-g 5m X8801700500
Zwischenkabel 70-g 10m X8801701000
Zwischenkabel 70-g 20m X8801702000
Zwischenkabel 70-g 30m X8801703000
Zwischenkabel 95-g 2m X8801950200
Zwischenkabel 95-g 5m X8801950500
Zwischenkabel 95-g 10m X8801951000
Zwischenkabel 95-g 20m X8801952000
Zwischenkabel 95-g 30m X8801953000
Zwischenkabel, wassergekiihlt

Zwischenkabel 70-w 5m X8800700500
Zwischenkabel 70-w 10m X8800701000
Zwischenkabel 70-w 20m X8800702000
Zwischenkabel 70-w 30m X8800703000
Zwischenkabel 95-w 2m X8800950200
Zwischenkabel 95-w 5m X8800950500
Zwischenkabel 95-w 10m X8800951000
Zwischenkabel 95-w 20m X8800952000
Zwischenkabel 95-w 30m X8800953000
Fernregler

GXR80 Gun Remote With Display GXR80

Bestellnummern fur die VerschleiB3teile und -pakete fur Drahtvorschibe finden Sie im Kemppi Consumable Kit Selector.

X8 MIG Welder



X8 SuperSnake

Eine hohere Stufe der Produktivitat

- Geeignet fiir Fe/Ss/Al/FCW/MCW- .
Fallrahte Extreme Erweiterung
« 10-, 15-, 20-, 25-Meter-Modelle mit

Wasserkiihlung X8 SuperSnake kombiniert die herausragenden Vorteile des Original-SuperSnake

- Parametereinstellung mit dem X8 Zwischenvorschubgerdts mit der modernen Technologie und der prézisen
Contro: Pad oder der X8 Gun Remote Lichtbogensteuerung des X8 MIG Welder. Die wassergekihlte X8 SuperSnake
Contro vergroRert Ihre Gbliche Reichweite um bis zu 25 m, garantiert einen zuverlssigen

+ Unterstiitzt alle Kemppi Wise Drahtvorschub tber gréBRere Entfernungen, lange Haltbarkeit und miihelose
Spezialverfahren

Wartung.
- Serienmafig mit robustem
Schutzrahmen Das Zwischenvorschubgerédt zeichnet sich durch sein geringes Gewicht aus und
+ X8 Gun Remote Control optional dsst sich mUhelos dorthin bringen, wo es bendtigt wird. Es verbessert nicht nur

die Arbeitssicherheit, da keine schweren Drahtvorschubgerdte mitgefuihrt werden
mussen, sondern erhdht auch die Produktivitdt. Durch die Verbindung des X8
Control Pads mit dem Zwischenvorschubgerat hat der Schweil3er Zugriff auf

eine umfassende Benutzerschnittstelle, um auch aus groRerer Entfernung vom

AnwendunngerGIChe Schweilsystem alle bendtigten Parametereinstellungen vorzunehmen.

- Mittlerer und schwerer Metallbau

. Installations- und X8 SuperSnake ist mit dem X8 Wire Feeder und dem X8 MIG Gun kompatibel.
Baustellenarbeiten Der Anschluss wird mit den Kemppi Gun Connectors hergestellt, die fur ihre

ausgezeichneten mechanischen und elektrischen Eigenschaften sowie die prézise
Messung der Lichtbogenspannung bekannt sind. Neue Technologie ermoglicht
Unterstltzung fUr die Wise-Spezialverfahren von Kemppi und gewahrleistet bei
jeder Schweilanwendung optimale Lichtbogeneigenschaften.

X8 SuperSnake



Technische Daten

X8 SuperSnake

Ausgangsleistung 40°C 60 % ED 310A
Drahtvorschubmechanismus GT02X, 2 Rollen
DV-Geschwindigkeit 0-25m/min

Abmessungen des Drahtvorschubgehduses L x B x H

777 x 142 x 142 mm

Drahtempfehlungen, 15 m

Fe/Ss 1,0-1,6 mm

Al 1,2-1,6 mm
FeMc/FeFc 1,2-1,6 mm

Kabeldurchmesser 50 mm?2
Netzspannung 50V DC
Schutzart IP 23S
Bestellangaben
X8 SuperSnake wassergekiihlt X8 SuperSnake Fithrungsrohre
GT02XW 10 m Fe X8900501000 Fe/FeMc/FeFc  Metall SP014826
GT02XW 10 m Ss/Al X8900501001 Al/Ss DL Chili SP015060
GT02XW 15 m Fe X8900501500
GTO2XW 15 m Ss/Al X8900501501
GTO02XW 20 m Fe X8900502000
GTO2XW 20 m Ss/Al X8900502001
GTO02XW 25 m Fe X8900502500
GTO2XW 25 m Ss/Al X8900502501
Drahtleiter fiir X8 SuperSnake
Stahlspiralen Zusat- Bestellnum- Bestellnum- Bestellnum- Bestellnum-
Fe/FeMc/FeFc zwerkst- mer, mer, mer, mer,

off 10m 15m 20m 25m

2, mm

10...16 WO015509 WO15511 WO015513 WO15515
DL Leiter Zusat- Bestellnum- Bestellnum- Bestellnum- Bestellnum-
Al/Ss zwerkst- mer, mer, mer, mer,

off 10m 15m 20m 25m

9, mm
DL Chili 5,9/1,5 10...16 WO015510 WO015512 WO015514 WO015516

Ersatz-Stahlspiralen und DL-Chili-Leiter sind mit Anschlissen versehen. Beide Enden sind im

Kabelpaket/Zwischenvorschubgerat arretiert.

l 25m

!\ .5'"?

5m

Die X8 SuperSnake verfligt tiber den fiir zwei
Rollen ausgelegten, leistungsstarken Draht-
vorschubmechanismus des X8 Wire Feeders
mit fester Verriegelung. Die Verbrauchs-
materialien sind austauschbar und farbig
gekennzeichnet, um sicherzustellen, dass Sie
stets die korrekte Kombination verwenden.

Auf dem hochauflésenden, grofSen Display
des X8 Control Pad lassen sich Parametere-
instellungen mihelos vornehmen.

Das leichte Zwischenvorschubgerdit ist eine
ergonomische Alternative zu schweren
und groflsen Drahtvorschubgercdten oder
das Schweilsen mit schweren Push/Pull-
Schweilsbrennern, die das Handgelenk des
Schweilers stcrker belasten.

Der Schutzrahmen und die Grundplatte
gehdren zu Serienausstattung und sorgen
selbst unter hdirtesten Werkstattbedingun-
gen fiir maximalen Schutz.

X8 SuperSnake



X5 FastMig

Beispiellose Schweilleistung

A

Energy efficient

B O
®®

©

- Vielseitige Verfahrensauswahl fiir das
IndustrieschweiBen: 1-MIG-, MIG-,
DC WIG- und Elektrodenschweif3en
(E-Hand) sowie Fugenhobeln

- Ausgezeichnete Eigenschaften beim
Stahlschwei3en mit WiseSteel, das
Schweil3spritzer minimiert und das
Schweil3en ohne Qualitatseinbuflen
beschleunigt

- Die Formgebung des von oben zu
beladenden Drahtvorschubs sorgt in
allen Arbeitsposition fiir Ergonomie
und Sicherheit beim Wechseln
schwerer Drahtspulen.

- Das robuste Gehause aus
Kunststoffspritzguss und das
stof3feste Display stecken raue
Arbeitsbedingungen problemlos weg

- Energieeffiziente Invertertechnologie
und dynamische Kiihlung der
Stromquelle

Anwendungsbereiche
- MIG/MAG

- DCWIG

- E-Hand-Schweif3en

- Fugenhobeln

Rl s Fsivio

Vielseitige industrielle
MIG-SchweilSmaschine

Die in Finnland produzierte X5 FastMig ist eine vielseitige
Industrieschweilimaschine, die fur das MIG/MAG-, DC WIG- und E-Handschweil3en
sowie flr Fugenhobeln geeignet ist. Die prézise Lichtbogensteuerungs-

und Zindtechnologie maximiert die Schwei3qualitdt und minimiert die
Nachbearbeitung, und das neue, grafische Bedienpanel schafft eine bisher nie
dagewesene Anwendererfahrung. Gut ausbalancierte Flexlite GX-SchweilSbrenner
sorgen fir zusatzlichen SchweiBkomfort und hervorragende Ergonomie. Die
modulare Konfiguration kann problemlos durch eine groSe Auswahl an Zubehor
und optionalen Wise-Spezialverfahren fur anspruchsvolle SchweiBanwendungen
erganzt werden.

Die Kemppi X5 FastMig ist unter Berlcksichtigung der téglichen Arbeit der
Schweil3er entwickelt worden. Beim Industrieschwei3en kénnen selbst kleinste
Details die Anwenderfreundlichkeit und Schweiproduktivitat deutlich
steigern. Robuste und leistungsstarke Schwei3ausriistung, die sich flexibel an
die Anderungen und Anforderungen lhrer Arbeitsumgebung anpasst, ist eine
intelligente Investition - jetzt und auch in Zukunft.

Schneller schweiBen, ohne Kompromisse bei der Qualitat.
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OPTIMIERTE LICHTBOGENSTEUERUNG

Durch die prazise Ziindung und die stabile Lichtbogensteuerung der X5
FastMig werden qualitativ hochwertige Schweindhte erzeugt. Neueste
Ziindtechnologie, Touch Sense Ignition, ist serienméfBig bei allen Model-
len vorhanden. Sie minimiert SchweiBspritzer und reduziert den Nachbear-
beitungsaufwand. Die Lichtbogensteuerung kann durch optionale Sch-
weiBprogramme und Wise-Spezialverfahren zusatzlich optimiert werden.

HERVORRAGENDE SCHWEISSERGONOMIE

Die Flexlite GX -Schweil3brenner haben flexible Kabelsdtze und einen
Kabelschutz mit Kugelgelenk, wodurch die Belastung des Handgelenks
verringert wird. Die innovative Gestaltung des Brennerhalses erhéht nicht
nur den SchweiBkomfort, sondern sorgt auch fiir eine effizientere Kiihlung,
was auBerdem die Lebensdauer der VerschleiB3teile verlangert. Der GXR10-
Fernregler ermoglicht die Parametereinstellung an der Schweif3naht.

ROBUSTE BAUWEISE

Das Schweil3system wird durch ein robustes Gehduse aus
Kunststoffspritzguss geschiitzt, das die Schldge und Sto3e des taglichen
Schweil3betriebs problemlos wegsteckt und unterbrechungsfreies
Schweif3en garantiert. Das grafische Display des Bedienpanels des
Drahtvorschubs ist sto3fest und auch unter schwierigen Bedingungen
einsetzbar.

INSIGHT CREATES VALUE

Die X5 FastMig kann leicht mit dem WeldEye-Cloud-Service

verbunden werden, der automatisierte Prozesse fiir Qualitatskontrolle,
Produktionsanalyse und Schweil3projektverwaltung anbietet. Die Software
ermdglicht aullerdem eine 100%ige Riickverfolgbarkeit jeder Schwei3naht.

MINIMALE EINARBEITUNGSZEIT

Das grafische 5,7"-TFT-Display tiberzeugt durch die automatische
Parametereinstellung sowohl erfahrene Schwei3profis als auch neue
Talente. Die Funktionsprinzipien erschlieBen sich in nur zehn Minuten.
Ein manuelles 2-Knopf-Bedienpanel mit begrenzten Schweil3prozessen
und Funktionen ist ebenfalls verfligbar.

EINFACHER WECHSEL DER DRAHTSPULEN

Der ergonomisch gestaltete, von oben zu beladende Drahtvorschub spart
Platz und erh6ht die Arbeitssicherheit beim Wechseln der Drahtspulen.

Er kann auBerdem aufgehangt und fiir leichten Zugang auf viele
verschiedene Winkel eingestellt werden, sogar bei Nutzung zweier
Drahtvorschiibe. Der Griff ist innen verstérkt, um den Drahtvorschub bei
Krantransporten voriibergehend aufhdngen zu konnen.

MODULARE FLEXIBILITAT

Die groBBe Zubehorauswahl der X5 FastMig umfasst verschiedene Arten
von Transportwagen, Fernreglern und Schlauchpakete unterschiedlicher
Langen. Der vierradrige Wagen hat eine kippbare Gasflaschenplatte, die
es ermoglicht, Gasflaschen auf Bodenhdhe zu laden, ohne sie zusétzlich
anheben zu mussen.

ENERGIEEFFIZIENTES AUTOCOOL-SYSTEM

Die dynamische Gas- und Wasserkiihlung stellt eine optimale
Temperaturregelung und Leistungseffizienz sicher. Abhangig von der
Schweil3stromstarke und -dauer passen die Liifter der Stromquelle den
Luftdurchsatz an und der Liiftermotor arbeitet zwischen 15 Sekunden und

4 Minuten, wodurch Stromverbrauch und Gerduschpegel reduziert werden.

Flexibilitét und Effizienz. Die
Funktionsprinzipien erschlielSen sich in nur
zehn Minuten

Die Formgebung des von oben zu beladenden
Drahtvorschubs sorgt fir Ergonomie und
Sicherheit beim Wechseln schwerer Drahtspulen

Ultimativer Schweilskomfort und langlebige,
hochwertige Verschleilteile zeichnen die Flexlite
GX-Schweilsbrenner aus

Weitere Informationen zu technischen Daten
finden Sie auf kemppi.com

X5 FastMig



Technische Daten

X5 Power Source 400 500
Netzspannung 3~ 50/60 Hz 380 bis 460V +10 % 380 bis 460V £10 %
Leistung bei +40 °C 60 % ED 400 A 500 A
100 % ED 350 A 430 A
Schwei3strom und Spannungsbereich MIG 15A/12V..400A/42V 15 A/10V..500A/ 47V
WIG 15A/1V..400A/42V  15A/1V..500A/47V
E-HAND 15A/10V..400A/42V 15A/10V..500 A/ 47V
Betriebstemperaturbereich -20 bis +40 °C -20 bis +40 °C
Lagertemperaturbereich -40 bis +60 °C -40 bis +60 °C
EMV-Klasse A A
Schutzklasse IP23S IP23S
AuBenabmessungen (L x B x H) 750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm
Gewicht ohne Zubehor 39.0kg 39.5 kg
X5 Wire Feeder X5 Cooler
Brenneranschluss Euro Kihlleistung bei 1 I/min 1.1 kW

Drahtvorschubmechanismus

4 Rollen, einmotorig

Empfohlenes Kiihimittel

MGP 4456 (Kemppi-KuhImittel)

Durchmesser der Vorschubrollen 32mm Behaltervolumen 41
Schweil3dréhte Fe 0,8 bis 2,0 mm Betriebstemperaturbereich -10 bis +40 °C
Ss 0,8 bis 2,0 mm (mit dem empfohlenen Kihimittel)
Mc/Fc 0,8 bis 2,4 mm
Al'0,8 bis 24 mm
DV-Geschwindigkeit 0.5 ..25 m/min Lagertemperaturbereich -40 bis +60 °C
Gewicht der Drahtspule (max.) 20kg EMV-Klasse A
Durchmesser der Drahtspule (max.) 300 mm Schutzart (wenn montiert) IP23S
Schutzgasdruck (max.) 0,5 MPa Gewicht ohne Zubehor 14,3 kg
Betriebstemperaturbereich -20 bis +40 °C
Lagertemperaturbereich -40 bis +60 °C
EMV-Klasse A
X5 FastMig Manual X5 FastMig Synergic
Drahtvorschub X5 Wire Feeder 300 Manual X5 Wire Feeder 300 Auto
Stromquelle X5 Power Source 400 X5 Power Source 400

X5 Power Source 500

X5 Power Source 400 WP*
X5 Power Source 500
X5 Power Source 500 WP*

Schweil3verfahren MIG 1-MIG
E-HAND WIG
Fugenhobeln MIG
E-HAND

Fugenhobeln
Wise-Verfahren**

*Beinhaltet das WiseSteel-Spezialverfahren und das X5 Work Pack 1-MIG mit 17 Schweil3programmen.

**Optionale Spezialverfahren beinhalten WiseSteel, WisePenetration+ und WiseFusion.

BETE 5 Fsivio



Bestellangaben

Stromquelle
X5 Power Source 400

X5110400000

X5 Power Source 400 WP

X5110400010

X5 Power Source 500

X5110500000

X5 Power Source 500 WP

X5110500010

Drahtvorschubgerite

X5 Wire Feeder 300 Auto X5230300000

X5 Wire Feeder 300 Manual X5220300000

Software

WiseSteel X5500000 (X5 FastMig)
X8500001 (X8 MIG Welder)

WiseFusion X5500001 (X5 FastMig)
X8500000 (X8 MIG Welder)
A7500000 (A7 MIG Welder)

9991014 (FastMig M, FastMig X)

WisePenetration+

X5500002 (X5 FastMig)
X8500002 (X8 MIG Welder)

X5 Work Pack 1-MIG

X5520000

X5 Work Pack 1-MIG AUS/NZ

X5520001

Schweilprogramme, X5 FastMig

SchweiBbrenner

Bitte setzen Sie sich mit Ihrem lokalen Kemppi-Handler in Verbindung.

Flexlite GX - X5 FastMig

GX203G35 (3,5 m), GX203G5 (5 m)

GX253G35 (3,5 m), GX253G5 (5 m)

GX303G35 /7 GX303W35 (3,5 m), GX303G5 / GX303WS5 (5 m)
GX403G35 /7 GX403W35 (3,5 m), GX403G5 / GX403WS5 (5 m)
GX503W35 (3,5 m), GX503W5 (5 m)

GX205G35 (3,5 m), GX205G5 (5 m)

GX255G35 (3,5 m), GX255G5 (5 m)

GX305G35 /7 GX305W35 (3,5 m), GX305G5 / GX305WS5 (5 m)
GX305GS6 (6 m), GX305GS8 (8 m)

GX305WS6 (6 m)

GX305GMN35 (3,5 m), GX305GMNS5 (5 m)

GX405G35 /7 GX405W35 (3,5 m), GX405G5 / GX405W5 (5 m)
GX405WS6 (6 m), GX405WS8 (8 m)

GX505W35 (3,5 m), GX505W5 (5 m)

GX605W5 (5 m)

TX223GE4 (4 m)

TX253WSE4 (4 m)

TX353WE4 (4 m)

X5 FastMig



Bestellangaben

Zubehor

X5 Cooler

X5600000000

Flexlite GX - X5 FastMig

GX203G35 (3,5 m), GX203G5 (5 m)

GX253G35 (3,5 m), GX253G5 (5 m)

GX303G35 /7 GX303W35 (3,5 m), GX303G5 / GX303WS5 (5 m)
GX403G35 /7 GX403W35 (3,5 m), GX403G5 / GX403WS5 (5 m)
GX503W35 (3,5 m), GX503W5 (5 m)

GX205G35 (3,5 m), GX205G5 (5 m)

GX255G35 (3,5 m), GX255G5 (5 m)

GX305G35 /7 GX305W35 (3,5 m), GX305G5 / GX305WS5 (5 m)
GX305GS6 (6 m), GX305GS8 (8 m)

GX305WS6 (6 m)

GX305GMN35 (3,5 m), GX305GMNS5 (5 m)

GX405G35 /7 GX405W35 (3,5 m), GX405G5 / GX405WS5 (5 m)
GX405WS6 (6 m), GX405WS8 (8 m)

GX505W35 (3,5 m), GX505W5 (5 m)

GX605W5 (5 m)

Flexlite TX - X5 FastMig TX223GE4 (4 m)
TX253WSE4 (4 m)
TX353WE4 (4 m)

GXR10 GXR10

HR43 HR43

X5 Gasflaschenwagen X5701020000

X5 Trolley Cart X5701030000

X5 Wire Feeder Trolley X5702020000

X5 Accessory Tray X5701040000

GH 20 Brennerhalter 6256020

Drahtvorschub-Gehauseheizung

X8700010000

Drahtvorschub-Drehplatte SP801116

X5 Doppeldrahtvorschub-Drehplatte X5702070000
X5 Wire Feeder Hanger for Boom X5702040000
X5 Double Wire Feeder Hanger for Boom X5702050000
X5 Drahtvorschub-Ausgleichsgewichtsarm X5702060000

X5 Interconnection Cable 70-w

X57002MW X5 Schlauchpaket 70-w 2 m
X57005MW X5 Schlauchpaket 70-w 5 m
X57010MW X5 Schlauchpaket 70-w 10 m
X57020MW X5 Schlauchpaket 70-w 20 m
X57030MW X5 Schlauchpaket 70-w 30 m

X5 Interconnection Cable 70-g

X57002MG X5 Schlauchpaket 70-g (2 m)

X57005MG X5 Schlauchpaket 70-g (5 m)
X57010MG X5 Schlauchpaket 70-g (10 m)
X57020MG X5 Schlauchpaket 70-g (20 m)
X57030MG X5 Schlauchpaket 70-g (30 m)

X5 FastMig



Bestellangaben

Zubehor
X5 Interconnection Cable 95-w X59502MW (2 m)
Y-Kabel fur Doppeldrahtvorschub bei X570DF000

Verwendung einer Aufhdngung

Luftfilter fur Stromquelle

SP016870 (10 Stk.)

Drahttrommelsatz

WO012757 Drahttrommelsatz (5

WO012758 Drahttrommelsatz (10 m)
W012759 Drahttrommelsatz (20 m)
W012760 Drahttrommelsatz (27 m)

m)

Rotameter SP801098
Netzkabelstecker 9770813
Digital Connectivity Module 6265051

Kemppi Connect

Kostenlos bei Google Play erhaltlich.

E-Hand-SchweiRkabel, 50 mm?

6184501 SchweiBkabel 50 mm? (5 m)

618450101 SchweiRkabel 50 mm? (5 m/MYK)
6184502 SchweilRkabel 50 mm? (10 m)
6184503 Schweilkabel 50 mm? (15 m)

E-Hand-SchweiRkabel, 70 mm?

6184701 (5m)

E-Hand-SchweiRkabel, 95 mm?

6184901 (5 m)

Massekabel, 70 mm?

6184711 Massekabel 70 mm?

6184712 Massekabel 70 mm? (10 m)
2(15m)
2

20 m)

5m)

1
6184713 Massekabel 70 mm* (1
6184714 Massekabel 70 mm

Massekabel, 95 mm?

6184921 (5m)

X5 FastMig



FastMig X Hervorragende SchweilSleistung

- Stromquelle fir mehrere Verfahren:
MIG, 1-MIG, Puls-MIG, E-Hand und WIG

- Arc Mobile Control ist eine flexible
Moglichkeit, die SchweilRmaschine zu
verwenden und zu kontrollieren

- WiseRoot+ fiir optimiertes Wurzel-
schweif3en

- WiseThin+ flr optimiertes Blech- und
Positionsschweif3en: Mischgasqualitat
bei geringeren Kosten fiir CO,-
Schutzgas

- Prazise Messungen der
Lichtbogenspannung und Anzeige der
tatsachlichen Lichtbogenspannung auf
dem Display

- Sparen Sie Zeit, indem Sie zwei
Drahtvorschubgeréte an der
gleichen Stromquelle fiir alternative
Zusatzwerkstoffe kombinieren

+ AnschluBmaéglichkeit des SuperSnake
Zwischenvorschubgeréts fiir maximale
Reichweite

Anwendungsbereiche

+ Herstellung von Maschinen
- Transportwesen

- Ol- und Gasbranche: Offshore- und
Onshorepipelines & Bohrplattformen

- Strombranche
- Tanks und Druckkessel
- Stahlkonstruktionen

FastMig X

\

Energy efficient

BOO©

Intelligent, flexibel und mit
Aufrustoption

Kemppis Produktserie FastMig X bietet hochspezialisierte schweitechnische
Losungen und eine Uberlegene Schweil3qualitat fir anspruchsvolle industrielle
Anwendungen. Sie bietet drei alternative hochwertige Konfigurationsempfehlungen
fur drei verschiedene Zwecke: FastMig X Regular fir robusten Werkstatteinsatz beim
MIG/MAG-Pulsschweil3en, vor allem fiir das Schweil3en dicker Bleche, FastMig X

Pipe fur Rohr- und Wurzelschweillen und FastMig X Intelligent fur anspruchsvolle
SchweiBanwendungen mit allen Metallen und Verfahren einschlieSlich Dinnbleche.

Alle drei Konfigurationen sind vollstandig aufristbar und kénnen flr spezifische
Schweilanwendungen optimiert werden, indem geeignete Softwarepakete und
Anwendungen ausgewahlt werden.

Alle Konfigurationen sind mit der FastMig X 350 oder mit der FastMig X 450
Stromquelle ausgestattet. Diese Multiprozess-CC/CV-Stromquellen sind fir
synergetisches und Puls-MIG/MAG-Schweil3en, E-Hand-Schweilsen und WIG-
Schweillen ideal geeignet. In Verbindung mit dem WFX-Drahtvorschub ergibt sich
eine SchweiSmaschine, die einfach jede Anforderung an das Schweil3en und an
das Qualitdtsmanagement fur jede metallverarbeitende Produktion erfillt. Zudem
verfligen alle drei Konfigurationen tber die Cool X Kihleinheit.



Die FastMig X-Serie ist in hdchstem Mal3e vielseitig. Beispielsweise kdnnen Sie damit zwei Drahtvorschubgerdte verbinden, um
so einen sehr schnellen Wechsel von Schweil3verfahren, Zusatzwerkstoff und Drahtdurchmesser zu ermoglichen. Die Wise-
Lsungen raumen weitere Flexibilitat bei besonderen Schweilanwendungen ein: So erfillt WiseRoot+ z. B. die besonderen
Anforderungen an das Wurzellagenschweiflen und die genaue Messung der Lichtbogenspannung bietet eine einfache und
genaue Kontrolle der Maschine. Die Messung der Lichtbogenspannung (verflgbar bei allen FastMig-X-Modellen) stellt sicher,
dass die eingegebenen WPS-Parameter jederzeit eingehalten werden, ungeachtet der Lange der Schweil3kabel. Basierend auf
Ihren Anforderungen haben Sie die Moglichkeit, eines der Softwarepakete 1, 2 oder 3 zu verwenden oder aufzuristen. Jedes
Paket enthalt weitere Merkmale und Funktionen.

Das System erfillt die strengen Anforderungen der Normen ISO 3834, NORSOK, ASME und EN 1090. Kombinieren Sie die
Schwei3qualitat Ihres FastMig X Systems mit der hochmodernen Qualitdtsmanagementldsung von Kemppi, um hochste
Standards in der Schweiproduktion zu erreichen.

Softwarepaket 1 Softwarepaket 2 Softwarepaket 3 & Mobile Control

FastMig X Regular FastMig X Pipe FastMig X Intelligent

- Basispuls-MIG/MAG-Schweillen - Speziell fir Rohrschweif3arbeiten - Fur alle Metalle und Verfahren
- Robuste, dicke Metallplatten ausgelegt - Auch fir Dinnblech
- Esist auch fir Bleche und - Kopieren der Einstellungen von einer
Wurzelschweillen von einer Seite Schweillmaschine auf die nachste
geeignet - Uberpriifen, Kontrollieren und

Einstellen von Schwei3parametern
und Einstellungen

FastMig X



FastMig X, WFX 200, 300, -AMC, -P

Bestellangaben
FastMig X PMT MN-Brenner fiir Wurzellagenschweif3en
FastMig X 450 Stromquelle 6103450 1,2mm/60°/L198/ 35m  62503230N04
FastMig X 450 Stromquelle Ohne Bedienpanel 610345001 Wrzel
FastMig X 350 Stromquelle 6103350 WEmen 0/ LIGE/ 35 m 62303230N06
FastMig X 350 Stromquelle Ohne Bedienpanel 610335001 1,2 mm /60°/L198 / 5m 62503250N04
FastMig X 350MV Stromaquelle 6103353 Wurzel
WFX 200 Drahtvorschubgerat 200 mm 6103520 1,0 mm /Rostfrei/60°/  5m  62503250N03ss
L198 / Wurzel
WEX 300 Drahtvorschubgeréat 300 mm 6103530
- — Fur andere Modelle wenden Sie sich bitte an
WEX 200 P Fe Drahtvorschubgerat 200 mm 6103521 Kemppi.
WEX 200 P Ss Drahtvorschubgerat 200 mm 6103522
Kabel
WEFX 300 P Fe Drahtvorschubgerat 300 mm 6103531
- Massekabel 5m,50mm? 6184511
WEFX 300 P Ss Drahtvorschubgerat 300 mm 6103532
- Massekabel 5m,70mm? 6184711
WEX 200 AMC Drahtvorschubgerdt 200 mm 6103523
- MMA-Schweikabel ~ 5m, 50 mm? 6184501
WEFX 300 AMC Drahtvorschubgerdt 300 mm 6103533
~ MMA-Schweilkabel 5m,70mm? 6184701
WEX 200-T Drahtvorschubgerat 200 mm 6103524
WEFX 300-T Drahtvorschubgerat 300 mm 6103534
- Zwischenkabel, luftgekiihlt
WEFX 300 P-T Drahtvorschubgerat 300 mm 6103535
- - — FASTMIG X 70-1.8-GH 1,8 m 6260468
*Inklusive WisePulseMig Lizenz und E-Hand-Prozess
FASTMIG X 70-5-GH 5m 6260469
Softwareprodukte
. . FASTMIG X 70-10-GH ~ 10m 6260470
MatchlLog-Funktion Im Lieferumfang von WFX 200 & 300 9991017
AMC enthalten FASTMIG X 70-20-GH ~ 20m 6260471
MatchChannel-Funktion In der MatchLog-Lizenz inbegriffen FASTMIG X 70-30-GH  30m 6260472
WisePulseMig-Lizenz fur Pulsschweillen Im Lieferumfang samtlicher WFX 9990417 — Fur andere Langen wenden Sie sich bitte an
Drahtvorschubgeréte enthalten Kemppi.
WiseFusion-Funktion Im Lieferumfang samtlicher WFX 9991014 Zwischenkabel, fliissiggekiihlt
Drahtvorschubgeréte enthalten,
auBer WXF-T FASTMIG X 70-1.8-WH 1,8 m 6260473
WisePenetration-Funktion Im Lieferumfang von WFX 200 & 300 9991000 FASTMIG X 70-5-WH 5m 6260474
AMC enthalten FASTMIG X 70-10-WH 10 6260475
Schweil3programmpaket fur Stahlrohre Im Lieferumfang von WFX 200 & 300 P 99904274 o m
Steel enthalten FASTMIG X 70-20-WH 20 m 6260476
Sghvveinrogrammpaket Im ]_ieferumfang von WFX 200 & 300 P 99904275 FASTMIG X 70-30-WH 30 m 6260477
fur Edelstahlrohre Stainless enthalten
WiseRoot+ Funktion Im Lieferumfang von WFX 200 & 300 P 9990418 Fir andere Langen wenden Sie sich bitte an Kemppi.
enthalten
Fernregler
WiseThin+ Funktion Im Lieferumfang von WFX 200 & 300 9990419
AMC enthalten GXR Gun Remote GXR10
HINWEIS: Die Schweilverfahren WiseRoot+ und WiseThin+ sind mit SuperSnake Fernregler R20 5m 6185419
Drahtvorschubgeraten nicht verfugbar.
Fernregler R30 5m 6185420
DataRemote
Fernregler R30 10m 618542001
DataRemote
Verldngerungskabel 10m 6185481
fur Fernregler
Fernregler 6103800

FastMig X

Bedienpanel X 37




FastMig X, WFX 200, 300, -AMC, -P

Bestellangaben und technische Daten

FastMig X Regulér Pipe Intelligent
Stromquelle FastMig X 350, FastMig X 450 FastMig X 350, FastMig X 450 FastMig X 350, FastMig X 450
Drahtvorschubgerat WEX 200 WEFX 200 P Fe, WFX 200 P Ss WEFX 200 AMC
WFX 300 WEFX 300 P Fe, WFX 300 P Ss WFX 300 AMC
Kthleinheit Cool X Cool X Cool X
Schweillprozess E-Hand E-Hand E-Hand
MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG
Syn MIG Syn MIG Syn MIG
MIG-Pulsschweil3en Puls MIG (enthalten im Edelstahlrohrpaket) MIG-Pulsschweil3en
Doppelpuls Doppelpuls (enthalten im Edelstahlrohrpaket) Doppelpuls
Software WiseFusion Wise Fusion WiseFusion
WiseRoot+ WisePenetration
Match Log WiseThin+
Match Log

WorkPack (21 Kurven)

Stahlrohrpaket Fe (25 Kurven)

Stahlpaket (14 Kurven)

Edelstahlrohrpaket Ss (17 Kurven)

Stahlpaket fur WiseThin+ (8 Kurven)

Edelstahlpaket (12 Kurven)

Aluminiumpaket (12 Kurven)

Mobile Control

Arc Mobile Control

Zubehor

Kihleinheit Cool X 6068200
Arc Mobile Control-Adapter Im Lieferumfang von WFX 200 / 300 AMC enthalten 6103100
Schaltschrankheizung KWF 200/300 6185288
Magnetklemme (Massekabel) 600 A 9871570
Magnetklemmme (Spannungssensorkabel) 200 A 9871580
SuperSnake GT02S Zwischendrahtvorschubgerat 10m 6153100
SuperSnake GT02S Zwischendrahtvorschubgerat 15m 6153150
SuperSnake GT02S Zwischendrahtvorschubgerat 20m 6153200
SuperSnake GT02S Zwischendrahtvorschubgerdt 25m 6153250
SuperSnake GT02S W Zwischendrahtvorschubgerat 10m 6154100
SuperSnake GT02S W Zwischendrahtvorschubgerat 15m 6154150
SuperSnake GT02S W Zwischendrahtvorschubgerat 20m 6154200
SuperSnake GT02S W Zwischendrahtvorschubgerat 25m 6154250
Synchronisationseinheit fir SuperSnake GT02S Zwischendrahtvorschubgerédt und MXF-/MXP-Drahtvorschubgerate WO004030
Montageplatte KV 200 fur zwei Drahtvorschubgerdte und WIG-Maschine 6185249
Brennerhalter GH 30 6256030
Fahrwagen PM 500 6185291
Softwareinstallationsgerat DataGun 6265023

FastMig X



FastMig X, WFX 200, 300, -AMC,

Technische Daten

|
O

FastMig X 350 450 Bereich 350 MV -230V  Bereich 350 MV - 400V
Anschlussspannung 3~50/60Hz 400V (-15...+20%) 400V,-15...420 % 220V-10%...230V+10% 380V-10%..440V +10 %
Anschlussleistung 60 % ED 22,1 kVA

80 % ED 16,0 kVA 16,0 KVA 16,0 kVa

100 % ED 15,3 kVA 16,0 kVA 15,3 kVA 15,3 kVA
Ausgangsleistung bei 40 °C 60 % ED 450 A - -

80 % ED 350 A 350A 350 A

100 % ED 330A 350A 330A 330A
Schweif3strom und E-Hand 15A/20V-350A/46V 15A/20V-450A/46V 15A/20V-350A/46V 15A/20V-350A/46V
Spannungsbereich

MIG 20A/12V-350A/ 46V 20A/12V-450A/46V 20A/12V-350A/46V 20A/12V—-350A/46V
Max. Schweillspannung (E-Hand) 46V 46V 46V 46V
Leerlaufspannung E-Hand Uo=70-98YV, Up=70-98Y, Up=70-98Y, Up=70-98V,

Uav =50V Uav =50V Uav =50V Uav =50V

MIG/MAG, Uo=80-98V Up =80-98V Up =80-98V Up =80-98V

Impuls-

schweien
Leerlaufleistung 100 W 100 W 100 W 100 W
Leistungsfaktor bei 0,85 0,88 0,90 0,88..082
Hochststrom
Wirkungsgrad bei Hochststrom 87 % 87 % 83% 85 %
Betriebstemperatur -20 bis +40 °C -20 bis +40 °C -20 bis +40 °C -20 bis +40 °C
Lagertemperatur -40 bis +60 °C -40 bis +60 °C -40 bis +60 °C -40 bis +60 °C
EMV-Klasse A A A A
Schutzklasse IP23S IP23S IP23S IP23S
Abmessungen LxBxH 590 x 230 x 430 mm 590 x 230 x 430 mm 590 x 230 x 580 mm 590 x 230 x 580 mm
Gewicht 38kg 38kg 49 kg 49 kg

Generatortauglich

FastMig X



FastMig X, WFX 200, 300, -AMC, -P

Technische Daten

WFX 300/300 AMC WFX 300 P (Fe und Ss)
Ausgangsleistung bei 40 °C 60 9% ED 520 A Ausgangsleistung bei 40 °C 60 % ED 520 A
100 % ED 440 A 100 % ED 440 A
Drahtvorschubgeschwindigkeit 1-25m/min Drahtvorschubgeschwindigkeit 0,5-25m/min
Drahtvorschubmechanismus DuraTorque Drahtvorschubmechanismus GT04
Durchmesser der Vorschubrollen 32mm Durchmesser der Vorschubrollen 32mm
Zusatzwerkstoff oFe,Ss 0,6-1,6 mm Zusatzwerkstoff o Fe,Ss 0,6 -2,0mm
o Fulldraht 0,8-2,0mm o Fulldraht 08-24mm
o Al 0,8-24mm o Al 08-24mm
Drahtspule max. Gewicht/max.@ 20 kg /300 mm Drahtspule max. Gewicht/max.@ 20 kg /300 mm
Abmessungen LxBxH 625 x 243 x 476 mm Abmessungen LxBxH 590 x 240 x 445 mm
Gewicht 12,5kg Gewicht 13,1 kg
WFX 200 /200 AMC / WFX 200 P (Fe und Ss)
Ausgangsleistung bei 40 °C 60 % ED 520 A
100 % ED 440 A
Drahtvorschubgeschwindigkeit 1-25m/min
Drahtvorschubmechanismus 4 Rollen
Durchmesser der Vorschubrollen 32 mm
Zusatzwerkstoff o Fe,Ss 0,6-1,6 mm
o Fulldraht 0,8-2,0mm
o Al 08-24mm
Drahtspule max. Gewicht/ max. @ 5kg /200 mm
Abmessungen LxBxH 510x200x 310 mm
Gewicht 94 kg

FastMig X



FastMig M

Nachgewiesene Zuverlassigkeit mit fUhrender
SchweilStechnologie

Energy efficient

® O
OO

« Modulares Design

- Zwei Paketoptionen: Regular und Optimale SChWEiBIeiStung fur
Synergisch industrielles MIG/MAG-Schweil3en

- Version mit Mehrfach-
Spannungsversorgung erhaltlich

- WiseFusion™ Option fiir leichtes Fiir Ihre Produktion optimierte Schweiflmaschinen
und effizientes SchweiBenin allen |  Die Produktreihe FastMig M ist eine Kombination aus Modularitit, leichter
Positionen Bedienbarkeit und breitem Einsatzbereich.

« Alle Wise™ Optimierungsprodukte | Diese Maschinen verbinden hohe Einschaltdauer mit kompakten, schlanken

- MasterTig LT 250 und ArcFeed- Abmessungen und geringem Gewicht. Damit werden Produktivitdt und Mobilitat

) des Arbeitsorts erhoht.
Anschluss an Stromquelle mit

dem optionalen AS-Kit Beim industriellen MIG/MAG-Schweilen ist FastMig M die bekannte High-Tech-
. Alternative. lhre Steuerungstechnologien gewahrleisten eine ausgezeichnete
« SuperSnake Drahtvorschub fir Lichtbogenzindung und Schweilleistung, so dass Sie mehr Zeit mit dem
grof3e Reichweiten Schweilten und weniger Zeit mit dem Beseitigen von Schweil3spritzern verbringen
- Schweilwagen MagTrac F 61 fir konnen.
verbesserte Produktivitat Es gibt zwei Produktpakete, aus denen Sie die optimale Option fir lhre
X SchweiBanwendung auswahlen kdnnen: das synergische Paket flr den
Anwendungsberelche anspruchsvollen, fortgeschrittenen Einsatz und das reguldre Paket fur die

. grundlegende Nutzung.
- Offshore und Schiffswerften

Bei jeder Anderung der Anwendung kénnen Sie die Einrichtung lhrer FastMig M
Metallbauunternehmen

gemal lhren Produktionsanforderungen aktualisieren.
Bauwesen

FastMig M




Steigern Sie lhre SchweiB3leistung mit Zusatzoptionen

Erreichen Sie eine neue Stufe der Schwei3produktivitat: Kombinieren Sie die
SchweiBleistung lhrer FastMig M mit der Geschwindigkeit und Zuverldssigkeit des
Kemppi MagTrac F 61 Schwei3wagens.

Fir eine noch hohere Schweillproduktivitat kdnnen Sie Ihre FastMig M und
MagTrac F 61 mit der WiseFusion SchweilSoptimierungsfunktion kombinieren.
Diese Kombination bietet qualitativ hochwertige Schweiindhte mit einem

sehr geringen Warmeeintrag, was zu einer erheblichen Senkung der Richt- und
anderer Arbeitskosten fiihrt. Laut unseren Berechnungen kann diese Losung lhre
Nacharbeitskosten um bis zu 20% reduzieren.

AulBerdem bietet die FastMig M-Ldsung eine groRe Auswahl an Fernreglern, um
die Tatigkeit des SchweiBers effizienter und produktiver zu gestalten. Und wenn
Ihre Reichweite groBer sein muss, kdnnen Sie den SuperSnake Zwischenvorschub

anschliellen, der Ihnen einen bis zu 30 Meter groReren Arbeitsbereich ermaéglicht.

FastMig M ist ein starkes und zuverladssiges Arbeitstier - egal, fiir welches
Paket Sie sich entscheiden: reguldr oder synergisch

Sie kdnnen sich fUr eine reguldre oder synergische Steuerung der SchweilSparameter

an Ihrer Maschine entscheiden. Beide Steuerarten sind fir jede Kombination von
Stromquelle und Drahtvorschub erhaltlich.

Sie kdnnen lhre Kombination aus Drahtvorschubgerét und Bedienpanel gemal3
lhren aktuellen SchweilRanforderungen auswahlen. Falls sich Ihre Anwendung

spater dndert, kdnnen Sie lhr FastMig M System jederzeit mit neuen Leistungsstufen,

Drahtvorschuboptionen und Schweil3software erweitern.
Auswahl der Drahtvorschubgerite

Sie kdnnen zwischen drei Drahtvorschubmodellen fur Ihr normales oder Ihr
synergisches FastMig M Paket wahlen.

FastMig MXF 63 ist eine kleine und leichte Version fir 200 mm Drahtspulen
ausgelegt, wahrend MXF 65 und MXF 67 Modelle auf 300 mm Drahtspulen
ausgelegt sind. FastMig MXF 67 hat ein besonders festes doppelwandiges
Kunststoffgehduse.

Fur jedes Drahtvorschubmodell ist sowohl ein normales als auch ein synergisches
Bedienpanel erhaltlich.

Fiir FastMig M sind drei verschiedene Drahtvorschubmodelle erhditlich: MXF 65, MXF 67
und MXF 63 von links nach rechts.

Reguldre FastMig M-Pakete enthalten

ein MR-Bedienpanel, das eine reguldire
Steuerung der SchweilSparameter
ermdglicht. Dieses Paket eignet sich fiir
grundlegende Schweillanwendungen beim
professionellen Industrieschweilsen.

Die synergischen FastMig M Pakete
umfassen ein MS-Bedienpanel, das
einfach zu bedienende synergische
Funktionen sowie eine grolSe Auswahl
zusdtzlicher Mdglichkeiten bietet, um lhre
Schweilsarbeiten zu optimieren. Diese
Pakete eignen sich fiir den professionellen
Einsatz bei anspruchsvolleren industriellen

Anwendungen.
FastMig M Regular
Stromquelle  FastMig M 320

Synergisch
FastMig M 320

FastMig M 420

FastMig M 420

FastMig M 520

FastMig M 520

FastMig M 420MV

FastMig M 420MV

Drahtvor- MXF 65 MXF 65 EL
schubgerat

MXF 67 MXF 67 EL

MXF 63 MXF 63 EL
Kahleinheit FastCool 10 FastCool 10
Panele FastMig MR 200 FastMig MS 200

FastMig MR 300 FastMig MS 300
Optionale WiseFusion
Software

WisePenetration

WiseRoot

WiseThin

MatchLog

MatchPIN

FastMig M



FastMig M

Technische Daten

FastMig M 320 FastMig M 420 FastMig M 520
Anschlussspannung 3~,50/60 Hz 400V, -15%..420% 400V, -15%..+20% 400V, -15%...+20%
Anschlussleistung 60 % ED - 20 kVA 27 kVA
100 % ED 15 kVA 18 kVA 20 kVA
Ausgangsleistung bei 40 °C 60% ED - 420 A 520A
100 % ED 320 A 380 A 430 A
Schweif3strom und Spannungsbereich E-Hand 15A/20V-320A/45V 15A/20V-420A/44V 15A/20V-520A/43V
MIG 20A/12V-320A/45V 20A/12V-420A/44V 20A/12V-520A/43V
Max. Schweillspannung 45V 45V 45V
E-Hand-Leerlaufspannung Up=48-53V Up=48-53V Up=48-53V
Uav=50V Uav =50V Uav =50V
MIG/MAG-Leerlaufspannung Up =50-58V Upg =50-58V Up =50-58V
Leerlaufleistung 25W 25W 25W
Wirkungsgrad bei Hochststrom 88% 89% 89%
Leistungsfaktor bei Hochststrom 0,80 0,87 0,90
Betriebstemperatur -20 bis +40 °C -20 bis +40 °C -20 bis +40 °C
Lagertemperatur -40 bis +60 °C -40 bis +60 °C -40 bis +60 °C
Schutzart IP23S IP23S IP23S
EMV-Klasse A A A
Abmessungen 590 x 230 x 430 mm 590 x 230 x 430 mm 590 x 230 x 430 mm
Gewicht 34 kg 35kg 36 kg
FastMig M 420 MV - 400 V Bereich FastMig M 420 MV - 230 V Bereich
Anschlussspannung 3~,50/60 Hz 380V -10%...440V +10% 220V,-10% ... 230V +10%
Anschlussleistung 60% ED 22 kVa 21 kVA
100% ED 19 kVA 18 kVA
Ausgangsleistung bei 40 °C 60% ED 420 A 420 A
100% ED 380 A 380 A
Schweilstrom und Spannungsbereich MMA 15A/20V .. 420 A/44V 15A/20V ..420 A/48V
MIG 20 A/12V .. 420 A/44V 20 A/12V .. 420 A/48V
Max. Schwei3spannung 44V 48V
E-Hand-Leerlaufspannung U0=48..53V U0=48..53V
Uav=50V Uav=50V
MIG/MAG-Leerlaufspannung U0=53..58V U0=60..65V
Leerlaufleistung 25W 25W
Wirkungsgrad bei Hochststrom 87% 87%
Leistungsfaktor bei Hochststrom 0,82 0,85
Betriebstemperatur -20 bis +40 °C -20 bis +40 °C
Lagertemperatur -40 ... +60 °C -40 ... +60 °C
Schutzart IP23S IP23S
EMV-Klasse A A
Abmessungen 590 x 230 x 580 mm 590 x 230 x 580 mm
Gewicht 49 kg 49kg

FastMig M



FastMig M

Technische Daten - Bestellinformationen

FastMig MXF 63 FastMig MXF 65 FastMig MXF 67

Auigangsleistung bei 60 % ED 520A 520A 520 A
40°c 100 % ED 440 A 440 A 440 A
Drahtvorschubgeschwindigkeit 0-25m/min 0-25m/min 0-25m/min
Drahtvorschubmechanismus 4 Rollen 4 Rollen 4 Rollen
Durchmesser der Vorschubrollen 32mm 32mm 32mm
Zusatzwerkstoff o Fe, Ss 0,6-1,6 mm 0,6-1,6 mm 0,6-1,6 mm

o Fulldraht 0,8-1,6 mm 0,8-2,0 mm 0,8-2,0 mm

2 Al 1,0-1,6 mm 1,0-24mm 1,0-24mm
Drahtspule max. Gewicht / max. @ 5kg /300 mm 20 kg /300 mm 20 kg /300 mm
Abmessungen LxBxH 510 x 200 x 310 mm 620 x 210 x 445 mm 625 x 243 x 476 mm
Gewicht 94kg 11,1 kg 12,5 kg

Stromquellen Zwischenkabel, luftgekihlt 1,8m, 70mm? 6260401
FastMig M 320 6132320 Zwischenkabel, luftgekihlt 5m, 70 mm? 6260405
FastMig M 420 6132420 Zwischenkabel, luftgekiihlt 10m, 70mm? 6260326
FastMig M 520 6132520 Zwischenkabel, luftgekihlt 15 m, 70 mm? 6260325
FastMig M 420 MV 6132423 Zwischenkabel, luftgekihlt 20m, 70 mm? 6260327
Drahtvorschubgerate Zwischenkabel, luftgekihlt 30 m, 70 mm? 6260330
MXF 65 EL Fur die Verwendung mit MS Panel 6152100EL
9 Zwischenkabel, wassergekuhlt 1,8m, 70 mm? 6260410
MXF 67 EL Fur die Verwendung mit MS Panel 6152200EL
Zwischenkabel, wassergekuhlt 5m,70 mm? 6260407
MXF 63 EL Fur die Verwendung mit MS Panel 6152300EL
— - Zwischenkabel, wassergekuhlt 10 m, 70 mm? 6260334
MXF 65 Fur die Verwendung mit MR Panel 6152100
; - 5
MXF 67 Fir die Verwendung mit MR Panel 6150000  ZWischenkabel wassergekihit 15m 70mm? 6260335
; p 5
MXF 63 Far die Verwendung mit MR Panel 6152300  Zwischenkabel wassergekihlt  20m,70mm® 6260337
Panele fiir Drahtvorschubgerite Zwischenkabel, wassergekuhlt 30m, 70 mm? 6260340
FastMig MR 200 Reguléres Panel 6136100 Schweilfunktion WiseFusion 9991014
FastMig MR 300 Regulires Panel 6136200 Schweilfunktion WisePenetration 9991000
FastMig MS 200 Synergisches Panel 6136300 WiseRoot-Schweilverfahren 6265011
FastMig MS 300 Synergisches Panel 6136400 WiseThin-Schwei3verfahren 9991013
Zubehor WiseSynergicMig-Lizenz fir das Upgrade eines 9990420
Massekabel 5m, 50 mm? 6184511 reguldren Pakets auf ein synergisches Paket
Massekabel 5m, 70 mm’ 6184711 (fur Fasthig M)
assekabe m, 70 mm
MatchLog 9991017
Kabel fiir E-Hand-Schweien 5 m, 50 mm? 6184501
- - 3 MatchPIN 6265026
Kabel fur E-Hand-Schweillen 5 m, 70 mm 6184701
Fernregler R10 5m 6185409 Fahrwagen PM 500 6185291
Fernregler R10 10m 618540901 Transportwagen T10 6185231
Fernregler R20 Sm 6185419 KV 200 Montageplatte 6185249
DataRemote R30 5m 6185420 MXF 65 Aufhéngesatz W001694
DataRemote R30 10m 618542001 Aufhangerahmen fir MXF 63 6185285
GXR10 Gun Remote GXR10
Fernreglerkabel 10m 6185481
AS-KIT einschlielich Panel 6264263
Kihleinheit FastCool 10 6068100
Brennerhalter GH 30 6256030
KV 401 Schwenkarm (PM 500) 6185248
Gaswachter GG200/300 6237406
Synchronisierungssatz MXF SuperSnake WO004030

FastMig M



SuperSnake
GT025/GT025W

Die ultimative
Distanz- und

/Zuganglichkeits-
[Gsung

©@

Verkaufsargumente

- Geeignet fiir Fe/Ss/Al/FCW/MCW
Fulldréhte

- Einschlie3lich Regelung
der Schwei3spannung und
Drahtvorschubgeschwindigkeit

- Grof3es, Ubersichtliches Messdisplay

- Brights™-Geh&dusebeleuchtung

- 10-, 15-, 20-, 25-Meter-Modelle mit
Luft- und Wasserkiihlung

- Optische Sicherheit mit robuster,
leuchtend orangefarbener
Ummantelung

- Fernregleroption fiir Brenner

Anwendungsbereiche

- Werkstatten fur schwere und
mittelschwere Metallbearbeitung

- Schiffswerften und Offshore-
Industrie

- Installations- und
Baustellenarbeiten

SuperSnake

Schweif3pradator

Wenn Entfernung und Zugang ein Problem darstellen, sollten Sie sich fir die
SuperSnake GT02S und GT02SW entscheiden. Die SuperSnake vergroBert die
Reichweite standardmaliger MIG-SchweilSbrenner mit Euro-Anschluss. Sie kann
mit verschiedenen Schweil3drahttypen verwendet werden und gewahrleistet
einen zuverldssigen Drahtvorschub Uber eine Entfernung von bis zu 30 m vom
Drahtvorschubgerét. Sie bewaltigt jedes Hindernis mit Leichtigkeit. Die SuperSnake
GT02S ist der ultimative Pradator der Schweil3welt.

Die SuperSnake GT02S/GT02SW macht das Tragen grof3er und schwerer
Drahtvorschubgerdte tUberflissig, was den Schweiler kdrperlich entlastet, die
Sicherheit verbessert und die Produktivitdt erhoht. Die SuperSnake kann auf
einfache Weise an einem Drahtvorschubgerat der Reihe FastMig MXF angeschlossen
werden und ermdglicht QualitdtsschweiBungen an Orten, an denen andere
SchweifSmarken versagen.

SuperSnake GT02S/GT02SW ist mit FastMig X, FastMig M, FastMig KMS, FastMig
Pulse und Kemppi Pro kompatibel.



Technische Daten

SuperSnake

Ausgangsleistung (40 °C) 60 % ED 270 A
Drahtvorschubmechanismus 2 Rollen
Drahtvorschubgeschwindigkeit 0-25 m/min

Drahtvorschubgehduse (GT02SW) Abmessungen (L x B x H)

102x 371 x 138 mm

Drahtempfehlungen, 25 m Massivdrahte Fe/ 21,0-1,6 mm
Edelstahl
Al-Legierungen 21,2-1,6 mm
FCW/MCW 21,2-1,6 mm

Kabeldurchmesser 50 mm2

Versorgungsspannung 50VDC

Schutzart 1P23S

Bestellangaben

SuperSnake Super Snake Drahtfithrungen

GT02S,10 m 6153100 Fe metal SP004083

GT02S,15m 6153150 DL teflon SP004185

GT02S,20m 6153200

GT02S,25m 6153250

GTO2SW, 10 m 6154100

GTO2SW, 15 m 6154150

GTO2SW, 20 m 6154200

GTO2SW, 25 m 6154250

Synchronisierungssatz MXF W004030

SuperSnake Schutzrahmen 6185276

Drahtleiter fiir SuperSnake

5 Meter

emm colour outlet tube smm length Wire liner

0809 SPO16614 10m W004214

Fe, M, FC 10 SPO16615 0812 | 15m W004216

Steel 12 SPO16616 20m W004217

I 25m W004218

16 SP0O16618 1620 [ 15m 4308620

20 SP0O16619 25m 4308630

08 SP011440 10m W004145

S¢, Ai (Fe, Mc, FC) 10 SPO11441 0816 | 15m W004219
Plastic

) 12 SPO11442 20m W004220

16 SP0O16610 25m W004221

Normaler Kemppi SuperSnake

Schweilsbrenner max.

GT02S max. 30 Meter

Entfesseln Sie lhr SchweilSteam, indem Sie ihm
eine grélSere Bewegungsfreiheit schenken.

Herkmmliche motorbasierte SchweilSpistolen und
Schweilsbrenner mit Drahtspule haben ein grof3es
Gewicht und belasten dadurch zunehmend das
Handgelenk des Bedieners. Zudem besitzen sie

eine geringe Reichweite, eignen sich nicht fiir jeden
Schweilidrahttyp und erschweren umfangreiche
Schweilsprojekte. Der SuperSnake GT02S beseitigt
all diese Probleme. Er reduziert das Gewicht und

die Belastung des Handgelenks, wenn er mit einem
standardmdBigen SchweilSbrenner verwendet wird.

Der robuste Stahlrahmen schlitzt den
SuperSnake vor Baustellengefahren wie zum
Beispiel Rtickschldge und Unfélle.

Bei Anschluss an Kemppi FastMig-Gerdite ist
die SuperSnake mit der GXR10 Gun Remote
Brennerfernregelung kompatibel. So ist
Leistungssteuerung in Echtzeit oder Kanalwah!
im Fernzugriff einfach und bequem.

SuperSnake



Kempact RA

Wechseln Sie zum neuen Standard

Verkaufsargumente

- Moderne, energieeffiziente
Stromquelle

- Hervorragende Schweif3leistung
mit gemischtem oder CO,-
Schutzgas

- Prazise und saubere

Lichtbogenziindung

- Max. Ausgangsleistung bei 35%
Einschaltdauer

- Grof3es, deutliches LCD-Display
- WireLine™-Serviceanzeige

- GasMate™-Gehausedesign
ermoglicht das Laden der
Gaszylinder auf Bodenebene

- Brights™-Gehausebeleuchtung
- HotSpot™-Warmebehandlung

- 2T/4T-Brennerfunktion
« Arc-Timer fir Punkt- und

Intervallschweil3en

- Ersatzteilablagen

3,5 m FE-Schweil3brenner

« KEMPPI Gewahrleistung 2+

Kempact RA

C

Energy efficient

O
O
OO

Neue Standards in der MIG/MAG-
Kompaktklasse

Die Kempact RA wurde fiir moderne SchweiBwerkstatten konstruiert.
Ihr stilvolles und zweckgebundenes Design steht im Einklang mit der hohen
Geratequalitat und den funktionalen Benutzervorteilen. Damit werden
SchweiBaufgaben produktiv, akkurat und effizient durchgefihrt.

Kempact RA basiert auf dem neuesten Stromquellenprogramm von
Kemppi, das optimale Schweiflleistung und ausgezeichnete Energie- und
Kosteneffizienz gewahrleistet. EIf Modelle umfassen Stromquellen von 250
und 320 Ampere sowie die Auswahl zwischen Reguldren’ (R) und,Adaptiven’ (A)
Bedienpanelen, um die vielschichtigen Anforderungen im Metallbau abzudecken.
Zum Lieferumfang gehoéren Schweillbrenner und Massekabel.

Zu den neuen technologischen Merkmalen gehéren um mehr als 10 %
gesenkte Energiekosten im Vergleich zu konventionell gesteuerten Stromquellen,
die Brights™-Gehdusebeleuchtung fur leichtes Anbringen der Kabel bei geringen
Lichtverhaltnissen, WireLine™-Serviceanzeige, die auf die Routinewartung der
Drahtzufuhr hinweist sowie das integrierte GasMate™-Gehdusedesign, um das
Laden der Gaszylinder und das Bewegen der Maschine einfach und sicher zu
machen. Ganz gleich, welches Modell Sie wahlen: Kempact RA gewdhrleistet
optimale Ergebnisse fur jede SchweiRaufgabe.
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10.

Konstruktionsmerkmale:

RobustePlexiglas-AbdeckungundFilterscheibebietenzusatzlichenSchutzundstilvolle
Gestaltung.

Wahlen Sie das,Regulére’- (R-Modell) oder das,Adaptive’-Bedienpanel (A-Modell).
Drahtvorschub mit 2 Rollen (Modelle 251) oder 4 Rollen (Modelle 253 und 323).

Invertierter Brenneranschluss verlangert die Lebensdauer von Drahtvorschub und
Brenner.

Brights™ Gehausebeleuchtung fur geringe Lichtverhaltnisse.
WirelLine™-Serviceanzeige warnt beifalligen Wartungsarbeiten des Vorschubsystems.
Integrierte Facher fir Drahtvorschub- und Brennerteile.

GasMate™-GehdusedesignerleichtertdasBeladen mit Gaszylindern und dasBewegen
der Maschine.

Belastungsfahige Konstruktion aus Stahl und Kunststoffguss.

Leichter Austausch der Kabelanschlisse.

. Optionaler Partikelfilter fiir staubige SchweilSumgebungen.

product
design award

2012 |

Kempact RA ist prézise und effizient. Sie ist
fir die Verwendung mit einer Vielzahl von
Zusatzwerkstoffen ausgelegt.

Die grofSen und gut ablesbaren LCD-
Bedienpanele vereinfachen die Einstellung
der Parameter und Bezugswerte. Staufédcher
bieten praktische Lagerung und Zugang.

Das GasMate-Gehdusedesign erleichtert das
Einsetzen und Aufbewahren der Gaszylinder
sowie das Bewegen der Maschine. Die
Gaszylinder werden auf Bodenebene eingesetzt
und mit starken Gewebegurten gesichert.

Die Kempact Adaptive-Modelle (mit A
gekennzeichnet) bieten spezielle Merkmale.
Dazu gehéren die Stromregelung je nach
Blechdlicke, Auswahl der Zusatzwerkstoffe
und Speicherkancile.

Kempact RA



Kempact RA

Technische Daten

Kempact 251R, 251A
Anschlussspannung 1~,50/60 Hz 240V (+ 15 %)
Anschlussleistung 30 % ED 11 max. (250 A) 8,5 kVA
Versorgungsstrom 30 % ED 11 max. (250 A) 36 A
100 % ED l1eff (150 A) 17 A

Anschlusskabel HO7RN-F 3G2.5(2,5mm2,5m)
Sicherung Typ C 20A
Schweif3strombereich 10V/20A-29V /250 A
Leistungsfaktor bei Hochststrom 250A/265V 0,99
Wirkungsgrad bei 100 % ED 150A/215V 0,82
Einstellbereich Vorschubgeschwindigkeit 1,0-18,0 m/min
Einstellbereich der Spannung 8,0-290V
Abmessungen LxBxH 623 x 579 x 1070 mm
Gewicht (ohne Brenner und Kabel) 44 kg
EMV-Klasse A
Normen: I[EC 60974-1, [EC 60974-5, IEC 60974-10, IEC 61000-3-12
Kempact 253R, 253A 323R, 323A
Anschlussspannung 3~,50/60 Hz 400V (+15 %) 3~,50/60 Hz 400V (+15 %)
Anschlussleistung 35 % ED 11 max. (250 A) 8,5 kVA 35 % ED 11 max. (320 A) 12 kVA
Versorgungsstrom 35 % ED 11 max. (250 A) 119A 35 9% ED 11 max. (320 A) 172A

100 % ED l1eff (150 A) 6,1 A 100 % ED l1eff (190 A) 82A
Anschlusskabel HO7RN-F 4G1,5(1,5mm2,5m) HO7RN-F 4G1,5(1,5mm2,5m)
Sicherung Typ C 10A Typ C 10A
Schweil3strombereich 10V/20A-31V/250A 10V/20A-325V/320A
Leistungsfaktor bei Hochststrom 250A/265V 0,93 320A/30V 0,94
Wirkungsgrad bei 100 % ED 150A/215V 0,88 190A/235V 0,86
Einstellbereich Vorschubgeschwindigkeit 1,0-18,0 m/min 1,0-20,0 m/min
Einstellbereich der Spannung 8,0-31,0V 8,0-325V
Abmessungen LxBxH 623 x579x 1070 mm LxBxH 623 x579x 1070 mm
Gewicht (ohne Brenner und Kabel) 44 kg 44 kg
EMV-Klasse A A

Normen: [EC 60974-1, I[EC 60974-5, IEC 60974-10

Die Kempact 251-Modelle verftigen (iber den
GT02C-Drahtvorschub mit zwei Rollen.

Kempact RA

Die Kempact 253/323-Modelle verftigen (iber
den Duralorque-Drahtvorschub mit vier Rollen.



Kempact RA

Technische Daten

Kempact 253 AMV 323 RMV/AMV
Anschlussspannung 3~,50/60 Hz 230V -15% bis 400V +15%  3~,50/60 Hz 230V -159% bis 400V +15 %
Anschlussleistung 40 9% ED l1max (250 A)(230V) 9 kVA 35% ED limax (320 A)(230V) 13,5 kVA

40 % ED limax (250 A)(400V) 8,5 kVA 35% ED limax (320 A)(400V) 12,5 kVA
Versorgungsstrom 40 9% ED l1max (250 A)(230V) 22,2 A 35%ED limax (320 A)(230V) 333 A

40 % ED limax (250 A)400V) 123 A 35%ED limax (320 A)(400V) 17,8 A

100 % ED lheff (150 A)(230V) 10,8 A 100 9% ED heff (190 A)(230V) 148 A

100 % ED lheff (150 A)(400V) 6,22 A 100 % ED leff (190 A)400V) 83 A

Anschlusskabel

HO7RN-F

4G1,5 (1,5 mm2,5m)

HO7RN-F

4G1,5 (1,5 mm2,5m)

Sicherung Typ C(230V) 16 A Typ C(230V) 16 A
Typ C (400 V) 10A Typ C (400 V) 10A
Schwei3strombereich 10V/20A-31V/250A 10V/20A-32,5V/320 A
Leistungsfaktor bei Hochststrom 250A/ 26,5V (230V) 0,94 320 A/30V (230V) 0,94
250A/ 26,5V (400V) 0,93 320 A/30V (400V) 0,94
Wirkungsgrad bei 100 % ED 150A/ 21,5V (230V) 0,79 190A/ 23,5V (230V) 080
150A/ 21,5V (400V) 0,82 190A/ 23,5V (400V) 083
Einstellbereich 1,0-18,0 m/min 1,0-20,0 m/min
Vorschubgeschwindigkeit
Einstellbereich der Spannung 8,0-31,0V 8,0-325V
Abmessungen LxBxH 623 x579x 1070 mm LxBxH 623 x579%x 1070 mm
Gewicht (ohne Brenner und Kabel) 44 kg 44 kg
EMV-Klasse A A

Normen: [EC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10

Bestellangaben
Kempact RA Kempact 253AMV, GX 303 G, 3,5m  P2217GX
Kempact 251R, GX 253 G, 3,5m P2203GX Kempact 253AMV, GX 303 G, 5m  P2218GX
Kempact 251R, GX 253 G, 5m P2204GX Kempact 323RMV, GX 403 G, 3,5m  P2219GX
Kempact 251A, GX 253 G, 3,5m P2205GX Kempact 323RMV, GX 303 G, 3,5m  P2233GX  Bis 300A bei 35% ED
Brenner,
Kempact 251A, GX 253 G, 5m P2206GX ( )
Kempact 323RMV, GX 403 G, 5m P2220GX
Kempact 253R, GX 303 G, 3,5m P2207GX
Kempact 323RMV, GX 303 G, 5m P2234GX  Bis 300A bei 35% ED
Kempact 253R, GX 303 G, 5m P2208GX (Brenner)
Kempact 253A, GX 303 G, 3,5m P2209GX Kempact 323AMV, GX 403 G,3,5m  P2221GX
Kempact 253A, GX 303 G, 5m P2210GX Kempact 323AMY, GX 303 G, 3,5m  P2235GX  Bis 300A bei 35% ED
Kempact 323R, GX 403 G, 3,5m  P2211GX (Brenner)
Kempact 323R, GX 303G, 3,5m  P2229GX  Bis 300A bei 35% ED Kempact 323AMV, GX403 G, 5m  P2222GX
(Brenner) Kempact 323AMVY, GX 303 G, 5m  P2236GX  Bis 300A bei 35% ED
Kempact 323R, GX 403 G, 5m P2212GX (Brenner)
Kempact 323R, GX 303 G, 5m P2230GX  Bis 300A bei 35% ED Kohleelektrodenhalter 9592106
(Brenner) Kohleelektrode 10 -100 4192160
Kempact 323A, GX 403 G, 3,5m P2213GX
Kempact 323A, GX 303 G, 3,5m P2231GX  Bis 300A bei 35% ED
(Brenner)
Kempact 323A, GX 403 G, 5m P2214GX
Kempact 323A, GX 303 G, 5m P2232GX  Bis 300A bei 35% ED

(Brenner)

Kempact RA



MinarcMig Evo 200/170

Ein adaptives Werkzeug fur den mobilen
Schweil3er

Verkaufsargumente

- Prazise Schweillqualitat und
Lichtbogenziindung

- 200-A-/ 170-A-MIG/

MAG-SchweiBleistung bei
16-A-Stromquelle

- Wahlen Sie das automatische oder

das manuelle Modell

- Verwendung mit Fe, Fe FCW,
Edelstahl, Al, CuSi, 1- und 5-kg-
Spulen

- Einfache Wahl der Blechdicke

und Schwei3nahtform beim
200-A-Modell

- Bedienerflihrung tiber groBes
Grafikdisplay

- Bereit flir den Einsatz langer
Versorgungskabel von 100 m+

« Inklusive Brennerduse,
3-m-Kabelsatz und Tragegurt

- Stromnetz- oder Generatorbetrieb

- Kemppi 2+ Gewahrleistung fiir
Teile und Arbeitsstunden

MinarcMig Evo

\

Energy efficient

@O

Schweiflen, einfacher als je zuvor

Die MinarcMig Evo-Schwei3maschinen bieten eine gro3e MIG/MAG-
Schwei3kapazitat und -qualitat bei tragbarer, kompakter GroBe. Wahlen Sie
Modelle mit 200 oder 170 A, die ihre Schweil3leistung bei 35 % Einschaltdauer
aus 16 A Einphasenstrom erbringen. MinarcMig Evo ermdglicht erstklassige
Ergebnisse, wo immer Sie auch arbeiten.

Die MinarcMig Evo 200 bietet einen automatischen und einen manuellen
Einrichtungsmodus fiir prazise Schweil3qualitdt und Lichtbogenzindung, die
mithilfe des anpassungsfahigen Lichtbogen-Regulierungssystems tberwacht

und gesteuert werden kann. MinarcMig Evo 170 bietet manuelle Einstellungen,
mit separaten Reglern fir Spannung und Geschwindigkeit des Drahtvorschubs.
Alle Modelle verfligen Uber ein grof3es grafisches Display, das den Benutzer durch
die Einrichtung fuhrt. Mit der MinarcMig Evo 200 k&nnen Sie Blechdicke und
Schweilinaht einfach einstellen, einschliel3lich der Materialauswahl fir eisenhaltige,
Edelstahl-, Aluminium- und CuSi-Drdhte, um eine breite Palette industrieller
Anwendungen abdecken zu kdnnen.

Die PFC-Stromquellentechnologie bietet eine ausgezeichnete Energieein-
sparung bei einem Leistungsfaktor von 0,99. Die MinarcMig Evo kann auch mit
einem extralangen Stromversorgungskabel von mehr als 100 m Lange effizient
eingesetzt werden. Damit ist sie ein ideales Werkzeug fur Schweilarbeiten auf Bau-
stellen.



Technische Daten

MinarcMig Evo

170

200

Anschlussspannung 1~,50/60 Hz 230V (£ 15 %) 230V (£ 15 %)
Anschlussspannung (AU) 1~,50/60 Hz 240V (£ 15 %) 240V (£ 15 %)
Anschlussleistung 35 % ED 170 A/ 4,8 kVA 200 A/ 6,2 KVA
Versorgungsstrom 35 % ED limax 203 A 26,2 A

100 % ED leff 10,TA 132A

Anschlusskabel HO7RN-F 3G1.5(1,5mm2,3m) 3G1.5(1,5mm2,3 m)
Sicherung Typ C 16 A 16 A
Ausgangsleistung (40 °C) 35%ED 170 A/ 24V 200 A/ 24V

60 % ED 140 A/21V 160 A/22V

100 % ED 100 A/ 20V 120 A/20V

Schweilstrombereich

20A/15V-170 A/ 24V

20A/15V-200A/ 26V

Leerlaufspannung

74V

74V

Leerlaufleistung

12 W (Lafter aus), 21T W
(Lufter an)

12 W (Lufter aus), 26 W
(Lufter an)

Spannungseinstellungsstufen 01V 01V
Leistungsfaktor bei Hochststrom 0,99 0,99
Wirkungsgrad bei 100 % ED 80 % 82 %
Zusatzwerkstoff @ Fe-Massivdraht ~ 0,6-1,0 mm 0,6-1,0 mm
Fe-Fulldraht 0,8-1,0 mm 0,8-1,0 mm
Edelstahl 0,8-1,0 mm
Al 1,0 mm
CuSi 0,8-1,0 mm
Einstellbereich Vorschubgeschwindigkeit 1-12 m/min 1-13 m/min
Drahtspule max. @ 200 mm /5 kg 200 mm /5 kg
Schutzgas CO,, Ar+ CO, gemischt ~ CO,, Ar, Ar + CO, gemischt
Abmessungen LxBxH 450 x 227 x 368 mm 450 x 227 x 368 mm
Gewicht (einschl. Brenner und Kabel = 3,0 kg) 13 kg 13kg
Temperaturklasse F (155 °C) F (155 °C)
EMV-Klasse A A
Schutzklasse IP23S IP23S
Betriebstemperatur -20 bis +40 °C -20 bis +40 °C
Lagertemperatur -40 bis +60 °C -40 bis +60 °C

Normen: [EC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10, IEC 61000-3-12

Bestellangaben

MinarcMig Evo (einschl. Brenner, Kabeln, Gasschlauch und Schultergurt)
MinarcMig Evo 170 61008170
MinarcMig Evo 170 AU 61008170AU
MinarcMig Evo 200 61008200
MinarcMig Evo 200 AU 61008200AU
SchweilBbrenner MMG 22 3m 6250220
Massekabel und Masseklemme 3m, 16 mm? 6184003
Schutzgasschlauch 45m W001077
Schultergurt 9592163
MinarcMig Evo 170 (ohne Stecker) 61008170NP
MinarcMig Evo 200 (ohne Stecker) 61008200NP
MST 400 Transporteinheit 6185294
Euro-Adaptersatz WO008366

* Das AU-Modell ist fur den australischen und den neuseeldndischen Markt. Sie haben andere Netzstecker.

Anwendungsbereiche

- Feinblechverarbeitung
- Installationsarbeiten
- Reparatur und Wartung

Qualitétsschweilsen, wo immer Sie auch
arbeiten. Mit MinarcMig Evo kann eine
Reihe verschiedener SchweilSarbeiten
abgedeckt werden.

Der optionale Adapter fir MinarcMig
ermdglicht lhnen die Verwendung jedes
euro-kompatiblen MIG/MAG-
Schweilsbrenners

Die Modelle MinarcMig Evo 170 und 200
verfligen Uber LCD-Bedienpanele.

Die MinarcMig Evo 200 ermdglicht auch die
Auswahl der Materialart, Blechdicke und
Schweillnahtform.

MinarcMig Evo



Kempact MIG 2530/Pulse 3000

Kompakt, kosteneffizient, wirtschaftlich und
hochleistungsfahig

PO

Verkaufsargumente
- Basismodell fiir MIG/MAG-
Schweillen

- Sondermodell flir synergetisches
Schweif3en und Pulsschweil3en

- 4-Rollen-Drahtvorschub
- Elektronische Stromregelung

- Max. Ausgangsleistung bei 40 %
Einschaltdauer

- Geringes Gewicht: 22 kg

Anwendungsbereiche

- Feinblechverarbeitung
- Kfz-Reparatur
- Landwirtschaft

- Schiffswerften und Offshore-
Industrie

- Installationsarbeiten
+ Reparatur und Wartung

- Geeignet fiir den Einsatz mit
Stromgenerator

Leistungsstarke SchweiBmaschinen
in Kompaktbauweise

Die Kempact 2530 ist 70% leichter als herkommliche stufengeregelte
SchweiBmaschinen. Die elektronische Steuerung der Schwei3spannung und
Drahtvorschubgeschwindigkeit ermoglicht die Feinabstimmung des Lichtbogens
wahrend des SchweilSvorgangs und die schelle Festlegung der gewiinschten
Schweil3einstellungen. Einschliel3lich 2 verschiedener Brennerbetriebsmodi und
stromloser Drahteinfihrung.

Die Kempact Pulse 3000 ist fiir das synergetische Schweil3en sowie das Puls-
und Doppelpulsschweien ausgelegt. Die Standardprogramme eignen sich fir
verschiedene Schweil3drahtmaterialien, einschlieSlich Fe, FeMc, FeFc, St/St, Al, CuSi3
und CuAl8. Wahlen Sie einfach den Typ und die Gro3e des Schweildrahts sowie die
Blechdicke und die gewlnschte Schwei3nahtform. Fur regelmaRige Schweif3arbei-
ten stehen 100 Speicherkanéle zur Verfigung.

Wahrend des Schweilvorgangs konnen Sie Ihren SchweilSbrenner mit der Kihl-
einheit KempactCool 10 kihlen. Diese Option ist nur fUr die Kempact Pulse 3000
erhaltlich.

m Kempact MIG, Kempact Pulse



Technische Daten

Kempact MIG 2530 Pulse 3000
Anschlussspannung 3~,50/60 Hz 380 — 440V £10% 400V (15 %)
Anschlussleistung 12 kVA 12 kVA
Anschlusskabel HO7RN-F 4G1.5 (5 m) 4G1.5 (5 m)
Sicherung (trage) 16 A 16 A
Ausgangsleistung bei 40 °C 40 % ED 250 A/ 26,5V 250A/ 26,5V
60 % ED 207 A/ 24V 207 A/ 24V
100 % ED 160 A/ 22V 160 A/ 22V
Leerlaufspannung 30-45V 56V
Leistungsfaktor bei Hochststrom 0,64 0,69
Wirkungsgrad bei Hochststrom 87 % 84 %
Schwei3strombereich 20 A/15V - 20A/15V -
250 A/26,5V 250A/26,5V
Drahtvorschubgeschwindigkeit 1-18 m/min
Drahtspule max. @ 300 mm 300 mm
Drahtvorschubmechanismus 4 Rollen 4 Rollen
@ Zusatzwerkstoff (mm) Fe, Edelstahl 0,6-1,0 0,6-1,2
Fulldraht 09-12 09-12
Al 09-12 09-12
Cusi 08-1,0 08-12
AulBenabmessungen (mm) LxBxH 580 x 280 x 440 580 x 280 x 440
Gewicht 20kg 22kg
KempactCool 10
Schweillspannung 50/60 Hz 400V (-15 bis +10 %)
Anschlussleistung 100 % ED 250 W
Kuhlleistung 1,0 kW
Max. Druck 450 kPa
Empfohlene Kihliflussigkeit 20-40% Ethanol/Wasser
Behaltervolumen 31
AulBenabmessungen (mm) LxBxH 580 x 280 x 300 mm
Gewicht 13 kg
Bestellangaben
Kempact MIG 2530 (einschlieBlich Massekabel (5 m, 35 mm?) und 621853002
Gasschlauch (6 m))
Brennerhalter GH 30 6256030
Massekabel 5m,35mm’ 6184311
Fahrwagen ST 7 (Stromquelle + Gasflasche) 6185290
KFH 1000 Aufhdngevorrichtung 6185100
Aufhéngevorrichtung fir Drahtvorschubgeréte 4298180
Kempact Pulse 3000 621830002
KempactCool 10 6218600
Massekabel 5m, 35 mm? 6184311

Ideale MIG/MAG-Impulsschweillésung fiir
Blechbearbeitung und Kfz-Reparaturen.

Beste Lichtbogeneigen-
schaften

Kempact MIG-Maschinen haben eine
exzellente Lichtbogenleistung. Aus-
gezeichnete Lichtbogenziindung in
Kombination mit Rtickbrandzeit-Tech-
nologie gewahrleistet Kundenzufrie-
denheit. Elektronische Steuerung der
Lichtbogendynamik bietet in allen
Situationen optimale Lichtbogen-
leistung.

Speicherkandle verbes-
sern die Benutzerfreund-
lichkeit

Kempact Pulse 3000 bietet 100 Spei-
cherkanéle, um SchweilSparameter
fur die spatere Verwendung abzu-
speichern. Damit kdnnen Schweil3-
arbeiten schnell und einfach begon-
nen werden, ohne die Einstellungen
nochmals vornehmen zu missen.

Kempact Pulse 3000 Bedienpanel.

Kempact MIG, Kempact Pulse



FitWeld Evo 300

Ausgezeichnete Leistungsfahigkeit,
Kompaktbauweise, Multispannung

+ 300 A bei 30 % Einschaltdauer

- ldeal fiir begrenzte
Arbeitsrdaume

- Tragbar (15 kg)

- Viel schneller als E-Hand beim
Heftschweifl3en

- AuBergewodhnliche
Zindqualitat

- Flr 230V und 380-440V
3-Phasen Eingangsspannung

- Digitale Messung garantiert
genaue Parameter fiir WPS-
Konformitat

- Integrierte
Durchflussregelung des
Schutzgases und GasGuard™

- Robustes Kunststoffgehduse
fur harte Arbeitsbedingungen

Anwendungsbereiche

- Schiffswerften und Offshore
- Metallbau

- Installation und Einrichtung
« Kfz-Reparatur

- Landwirtschaft

FitWeld Evo 300

\

Energy efficient

Geschwindigkeit, Qualitat und
Wirtschaftlichkeit fur Profis

Die MIG/MAG-Schweifmaschine FitWeld Evo 300 ist die ultimative L6sung
fiir SchweiB- und HeftschweiBarbeiten in der Schwerindustrie. Sie umfasst
die ZUndfunktion QuickArc™, den neuesten GT-WireDrive™-Mechanismus und
die Brights™-Gehdusebeleuchtung und weitere Funktionen, die eine schnellere,
leichtere und sicherere Schweil3arbeit ermdglichen. Die kompakte und leichte
FitWeld Evo 300 ist eine wirtschaftliche Schweilmaschine, mit der im Vergleich
zu herkdmmlichen E-Hand-Schweil3gerdten bis zu 57 % an Energie bei der
Leistungsaufnahme eingespart werden kann.

Einzigartige tragbare 14,5 kg/ 300 A Schweimaschine fur Heftschweil3en,
Installationsarbeiten, Montage- oder sogar Produktionsschweil3en bei
Anwendungen mit wenig Platz fUr die SchweilSmaschine.

Perfektes Schweil3en mit 1,2 mm Fill- oder Massivdrahten und anderen
produktionstblichen Drahten.

Funktioniert Uberall, einschlieSlich 220V bis 440V 3-Phasen
Eingangsspannungen.

Die digitale Parameteranzeige gewdhrleistet schnelle und prézise Einstellungen,
um die angegebene WPS einzuhalten.

Strom fiir prazises Schwei3en mit sauberen Ergebnissen

FitWeld Evo 300 bietet einen grol3zligigen Schweil3spannungsbereich von 11V

bis 32 V. Das heil3t, Sie haben ausreichende Leistung fur eine Vielzahl von
Anwendungen. Sie bietet eine ausgezeichnete Schweil3leistung bei 300 A und 30 %
Einschaltdauer.



Die besondere Lichtbogenziindtechnik namens QuickArc wird wéhrend des
Zindzyklus verwendet, um eine sehr saubere und prazise Lichtbogenziindung
sicherzustellen. QuickArc™ bietet saubere, klare und stabile Ergebnisse selbst mit
1,2 mm Falldraht.

Anzeige und Messung

Stromsteuerung wird Uber einfache, auf dem Panel montierte Regler eingestellt.
Die digitale Anzeige gewdhrleistet eine schnelle und prazise Einstellung

der voreingestellten Spannung und der Geschwindigkeitsparameter des
Drahtvorschubs. Die tatsdchlichen Parameter werden wahrend des Schwei3ens

. . . ) ) FitWeld LED-Anzeige
angezeigt und werden nach dem Schweif3en weiterhin angezeigt. : Y

Starker Schaltschrank mit LED-Beleuchtung und optionaler
Heizung

Durch den starken, glasfaserimpragnierten Kunststoff wird das Maschinengehause
sehr stark und schlagfest.

Der Drahtvorschubmechanismus verfiigt Gber einen langlebigen GT WireDrive aus

Aluminiumguss. Die Brights Schrankbeleuchtung ist die Losung fir einfache und

sichere Austausch- und Einstellungsablaufe der Drahtspule auch bei schlechten

Lichtverhéltnissen. FitWeld Evo 300 kann zudem mit Schaltschrankheizung bestellt

werden. Das tragt dazu bei, die Temperaturschwankungen im Drahtvorschub zu FitWeld Evo 300 Bedienpanel
kontrollieren, die zu Kondensation und Oberflachenoxidation des Fulldrahts fihren.

GasGuard™

Der in der FitWeld Evo 300 serienmaRige Kemppi GasGuard verhindert das Risiko,
ohne Schutzgas zu schweif3en und er tragt dazu bei, unnétige Nacharbeiten und
Schaden am Schweibrenner zu vermeiden.

Technische Daten

FitWeld Evo 300
Anschlussspannung 3~,50/60 Hz 220-230V£10% 380-440V £10 %
Anschlussleistung bei Hochststrom 10,9 kVA
Versorgungsstrom e 230V:30A 400V:16 A
| 230V:14 A 400V:6,2 A
Ausgangsleistung bei 40 °C 30 % ED 300A/29V
40 % ED 250A/265V
60 % ED 210A/245V
100 % ED 170 A/ 225V FitWeld Evo 300 befestigt an einem
Anschlusskabel HO7RN-F 4G1.5 (5m) ST7-Fahrwagen.
Sicherung (trdge) 230V:20 A 400V:10 A
Leerlaufspannung 45V Gleichstrom
Leistungsfaktor bei Héchststrom 230V:092 400V:095 Bestellanga ben
Wirkungsgrad bei Hochststrom 230V: 82,7% 400 V: 86,3%
Schweillstrombereich 13-32V AT 3
Max. @ der Drahtspule (mm) 200 mm FitWeld Evo 300 GX303G,35m  P2103GX
Drahtvorschubmechanismus 2-Rollen-Vorschub FitWeld Evo 300 GX303G,5m P2104GX
Zusatzwerkstoff Fe-Massivdraht ~ 0,8- 1,2 mm Massekabel, 5 m, 35 mm? 6184311
Fe-Fulldraht 0,8-1,2mm Schutzgasschlauch, 6 m WO000566
Edelstahl 0,8-1,2mm
Al-Draht 1,0-1,2mm
Abmessungen LxBxH 457 x 226 x 339 mm
Gewicht 14,5 kg
EMV-Klasse A
Schutzart IP23S

FitWeld Evo 300
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MasterTig 46
MasterTig ACDC 50
MinarcTig Evo 52
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Kemppi behilt sich das Recht auf Anderungen an diesem Katalog vor.
Die aktuellsten Informationen zu unserem Angebot finden Sie auf www.kemppi.com.

Eine prazise Zindung und ein gleichmaBiger, stabiler Stromfluss
bildendie Grundlagefuralle Modelle unsererWIG-Schweiausristung.
Durch Auswahl eines optionalen Fernreglers kann die Maschine
optimal an die Bedingungen in der Werkstatt oder auf der Baustelle
angepasst werden. Damit konnen sich die SchweilSer auf die Qualitat
ihrer Arbeit konzentrieren.

WIG-Schweil3en



MasterTig

Alles andere als gewdhnlich

\

Energieeffizienz

Wahlen Sie ein traditionelles
Touch-Bedienpanel oder das
Steuerungssystem mit 7”-TFT-
Farbbildschirm und 99
Speicherkandlen pro Prozess.
Weld Assist empfiehlt die besten
Parameter fiir unterschiedliche
Schweilanwendungen, damit
jeder Schweil3er prazise und
produktiv arbeitet

Fir verbessertes WIG-Schweil3en
stehen verschiedene niitzliche
Funktionen zur Verfligung
Mihelose, schnelle und
bequeme Befiillung mit
Kihlmittel und Reinigung

Bei den MasterTig-
Transportwagen kdnnen
Gasflaschen auf Bodenebene
be- und entladen werden, sodass
keine schweren Lasten
angehoben werden missen
Kompatibel mit Flexlite TX
WIG-Brennern

Fernregler mit FuBpedal, am
Brenner sowie Handfernregler
lieferbar

Option fir die Verbindung der
Ausriistung mit dem WeldEye-
Cloud-Service

m MasterTig
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Der neue Meister fur das WIG-Schweil3en mit Wechsel- und Gleichstrom,
MasterTig setzt neue Mal3stabe fir Schweillqualitat, Benutzerfreundlichkeit und
Leistungseffizienz.

Die fur professionelle Schweiler entwickelte MasterTig-Produktfamilie ist in
Varianten mit 230 A, 300 A, 400 A und 500 A* lieferbar und besticht durch
eindrucksvolle Grofien- und Gewichtsspezifikationen.

Der modulare Aufbau ermdglicht Ihnen, Systeme zusammenzustellen, die optimal
auf lhre Bedirfnisse abgestimmt sind, einschlie3lich der Optionen fur alternative
Bedienpanele, schnurlose Fernregler und Transportwagen.

Die stylische, praktische und robuste MasterTig steckt Schldge und StoRe des
taglichen Schweillbetriebs klaglos weg. Die leichte und kompakte MasterTig wird
aus robustem Spritzgusskunststoff mit Sto3schutzstegen gefertigt, sodass sie lhr
zuverlassiger Partner fir den Einsatz in der Werkstatt oder auf der Baustelle ist.

*) Markteinfiihrung der Modelle in 2021



Ausgezeichnete Ergonomie und verbessertes Schweif3en
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Individuelle Anpassung

Laden Sie Ihr Firmenlogo oder Ihr Lieblingsbild hoch, um Ihren
MasterTig-Bildschirmschoner zu personalisieren.

Modularer Aufbau,

Wahlen Sie aus einer breiten Palette von MasterTig-Modellen,
alternativen Bedienpanelen, Fernbedienoptionen, Transportwagen und
Schweil3brennern, um so die Maschine genau auf Ihre Anforderungen
zu konfigurieren.

StoB3schutzsteg

MasterTig wird aus robusten, energieabsorbierenden, recyclingfahigen
Kunststoffen mit eingebetteten StoSschutzstegen hergestellt, die einen
besseren Schutz der Stromquelle vor Schldgen und StéR3en der
tdglichen Schweiarbeit gewahrleisten.

Pivotsafe

Bei den MasterTig-Transportwagen kénnen Gasflaschen auf Bodenebene
be- und entladen werden, sodass keine schweren Lasten angehoben
werden mussen. Zum Transportwagen P45MT gehdrt eine innovative
drehbare Gasflaschenplatte, mit deren Hilfe die Gasflasche sicher und
einfach aufgenommen werden kann.

Aufbewahrung der Brennerteile

Greifen Sie rasch auf haufig benutzte TIG-Brennerteile zu, die bequem
dem Ablagefach im Griff entnommen werden kénnen.

Bedienpanele

Wahlen Sie entweder traditionelle Touch-Bedienpanele oder das
Steuerungssystem mit 7”-TFT-Farbbildschirm, um Parameter mihelos,
schnell und prazise einzustellen. Das durch eine 3 mm starke Platte
geschitzte 7"-TFT-Displaypanel ist sowohl schlag- als auch kratzfest.

Weld assist

Richten Sie lhre Maschine immer mit Weld Assist ein. Befolgen Sie einfach
die Bildschirmanweisungen, um Material, Starke, Art der Schweillnaht
und Position auszuwdhlen und Weld Assist stellt die Parameter optimal
ein, damit jeder Schweil3er prazise und produktiv arbeitet. Weld Assist gibt
aulBerdem Empfehlungen fir ElektrodengroRe, Filldraht, Gasdurchfluss,
Art der Schweilinaht, Nahtprofil und Schwei3geschwindigkeit. Perfekt fir
die Erstellung von SchweiBanweisungen (pWPS).

Autocool

Die dynamische Gas- und Wasserkthlung stellt eine optimale
Temperaturregelung und Leistungseffizienz sicher. Abhdngig von der
Schweil3stromstdrke und/oder der Dauer passen die Lufter der
Stromquelle den Luftdurchsatz an und der Liftermotor arbeitet
zwischen 15 Sekunden und 4 Minuten, wodurch der Stromverbrauch
und ortliche Ladrmpegel reduziert werden.

Bluetooth

Der Zauber der drahtlosen Fernbedienung. Machen Sie Schluss mit
Reparaturen von Fernbedienungskabeln und erhéhen Sie die Sicherheit
am Arbeitsplatz durch die Verwendung von Bluetooth-Fernbedienungen.
Wahlen Sie entweder hand- oder fuSbetatigte Module und steuern Sie
die Maschine je nach Standort aus einer Entfernung zwischen 15 und
100 m. Machen Sie sich das Leben einfacher.

Klar, prazise und miihelos

Fiir das schnelle und prdizise Einstellen von
Parametern wdéhlen Sie traditionelle Touch-
Bedienpanels oder das Steuerungssystem mit
7"-TFT-Farbbildschirm und Weld Assist.

MTP23X

MTP33X

MTP35X

MasterTig



Technische Daten

MASTERTIG 235ACDC GM MASTERTIG 235ACDC GM
(VRD verriegelt im eingeschalteten Zustand)

Netzanschlussspannung 1~50/60 Hz  110/220..240V 1107240V
Sicherung A16 A15
Leerlaufspannung (Durchschnitt) E-HAND 50V 23V (verriegelt auf VRD)
Nennausgangsleistung bei 40 °C (240V) 40 % WIG 230A/192V 230A/ 192V
Nennausgangsleistung bei 40 °C (110V) 40 % WIG 130A/152V 130A/152V
Leistungsbereich (240V) WIG 3A/1V..230A/31V 3A/1V..230A/31V
Leistungsbereich (110V) WIG 3A/1V...130A/ 24V 3A/1V...130A/ 24V
Betriebstemperaturbereich -20...+40°C -20...+40°C
EMV-Klasse A A
Schutzklasse IP23S IP23S
AuBenabmessungen LxBxH X 544 x 205 mm443 X 544 x 205 mm443
Gewicht ohne Zubehor kg19.1 kg19.1
Empfohlene Generatorleistung (min.) Sgen 8 kVA 8 kVA
Elektrodendurchmesser 2 (mm) 1,6-5,0 mm 1,6-50 mm
Standard IEC 60974-1,-3,-10 IEC 60974-1,-3,-10

IEC 61000-3-12 IEC 61000-3-12

AS 60974.1-2006

MasterTig 325DC MasterTig 325DC G MasterTig 325DC GM

MasterTig 335ACDC MasterTig 335ACDC G MasterTig 335ACDC GM
Netzanschlussspannung 3~50/60Hz  380...460V £10 % 380...460V £10 % 220...230V;380...460V £10 %
Sicherung 16 A 16 A 20 A
Leerlaufspannung (Durchschnitt) E-HAND 50V 50V 50V

23 V* 23 V*
Nennausgangsleistung bei 40 °C 40 % WIG 300A/ 22V 300A/22V 300A/22V
Ausgangsbereich WIG 3A/1V...300A/38V 3A/1V...300A/38V 3A/1V...300A/27V (@ 220V)
Betriebstemperaturbereich -20...+40°C -20...+40°C -20...+40°C
EMV-Klasse A A A
Schutzklasse 1P23S IP23S IP23S
AuBenabmessungen LxBxH 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm
Gewicht ohne Zubehor 21.0kg 21.5kg 21.5kg

220kg 22.5kg 22.5kg
Empfohlene Generatorleistung (min.) Sgen 20 kVA 20 kVA 20 kVA
Stick electrode diameters 2 mm 16...6.0 mm 16...60 mm 1.6...60 mm
Standard IEC 60974-1,-3,-10 IEC 60974-1,-3,-10 IEC 60974-1,-3-10

IEC 61000-3-12 IEC 61000-3-12 IEC 61000-3-12

AS 60974.1-2006 *

AS 60974.1-2006 *

* Gilt nur fir Modellversionen der Stromquelle, bei denen die VRD-Funktion (VRD = Leerlaufspannungsreduzierung) ein, nicht deaktivierbar.

MasterTig 425DC G MasterTig 425DC G (VRD verriegelt im
eingeschalteten Zustand)

Netzanschlussspannung 3~50/60 Hz 380...460V £10 % 380...460V £10 %
Sicherung 16 A 16 A
Leerlaufspannung (Durchschnitt) E-HAND 50V 23V (locked to VRD)
Nennausgangsleistung bei 40 °C 30 % WIG 400A/26V 400A/26V
Ausgangsbereich TIG 3A/1V...400A/41V 3A/1V...400A/41V
Betriebstemperaturbereich -20...+40°C -20...+40°C
EMV-Klasse A A
Schutzklasse IP23S 1P23S
AuBenabmessungen LXWxH 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm
Gewicht ohne Zubehor 236kg 23.6kg
Empfohlene Generatorleistung (min.) Sgen 20 kVA 20 kVA
Stick electrode diameters 2 1.6...70 mm 1.6...7.0mm
Standard IEC 60974-1,-3,-10 IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12 IEC61000-3-12

AS 60974.1-2006

m MasterTig



MASTERTIG COOLER M

Empfohlenes KihImittel MPG 4456 (Kemppi-Kuhimittel)
Behéltervolumen 301
Betriebstemperaturbereich* -20...+40°C

Gewicht ohne Zubehor kg12.5

* Mit dem empfohlenen Kuhimittel

FLEXLiTE WIG-BRENNER TX135GF TX165GF TX165GS TX165G TX225G TX225GS TX255WS TX305WF TX355W
Kdhlart Gas Gas Gas Gas Gas Gas KdhImittel  Kdhimittel  Kdhimittel
Anschlussart Strom-  R1/4 R1/4 R1/4 R1/4 R1/4 R1/4 R1/4 R1/4 R1/4

Gas
Einschaltdauer mit409% A 130 160 160 160 220 220 250 300 350
(Argon)
Einschaltdauer mit 100 A - - - - - - 200 200 250
% (Argon)
Fernregelung Optional Optional Optional Optional Optional Optional Optional Optional Optional
Brennerhalstyp Flexibel Flexibel Drehbar 70°-Winkel ~ 70°-Winkel  Drehbar Drehbar Flexibel 70°-Winkel

Diese Ausristung entspricht der Norm IEC 60974-7.

Bestellangaben
Ausriistung Beschreibung Bestellnummer
MasterTig 235ACDC GM Stromquelle: 230 A AC/DC, Generator und Mehrspannungsbetrieb MT235ACDCGM
Stromquelle: 230 A AC/DC, Generator- und Mehrspannungsbetrieb, VRD ein - MT235ACDCGMAU
nicht deaktivierbar
MasterTig 325DC Stromquelle: 300 A DC MT325DC
MasterTig 325DC G Stromquelle: 300 A DC, Generatorbetrieb MT325DCG
Stromquelle: 300 A DC, Generatorbetrieb, VRD ein — nicht deaktivierbar MT325DCGAU
MasterTig 325DC GM Stromquelle: 300 A DC, Generator- und Mehrspannungsbetrieb MT325DCGM
MasterTig 335ACDC Stromquelle: 300 A AC/DC MT335ACDC
MasterTig 335ACDC G Stromquelle: 300 A AC/DC, Generatorbetrieb MT335ACDCG
Stromquelle: 300 A AC/DC, Generatorbetrieb, VRD verriegelt eingeschaltet MT335ACDCGAU
MasterTig 335ACDC GM Stromquelle: 300 A AC/DC, Generator und Mehrspannungsbetrieb MT335ACDCGM
MasterTig 425DC G Stromquelle: 400 A DC, Generatorbetrieb MT425DCG
MasterTig 425DC G Stromquelle: 400 A DC, Generatorbetrieb, VRD ein — nicht deaktivierbar MT425DCGAU
MasterTig Cooler M Kahleinheit, Mehrspannungsbetrieb MTCTKWM
MTP23X Bedienpanel: Folientastatur, DC MTP23X
MTP33X Bedienpanel: Folientastatur, AC/DC MTP33X
MTP35X Bedienpanel: 7" TFT-Panel, DC, AC/DC MTP35X
HR43 Fernregler mit Kabel HR43
HR45 Schnurloser Fernregler HR45
FR43 FuBfernregler mit Kabel FR43
FR45 Kabelloser Ful3fernregler FR45
PA3MT Transportwagen, 4-radriges Fahrgestell PA3MT
T25MT Transportwagen, 2-radriger Wagen T25MT
PASMT Transportwagen, 4-radriger Wagen P4A5SMT
P43MT T25MT PASMT

MasterTig



MasterTig ACDC 3500W

Leistungsstark, zuverlassig und garantiert
wirtschaftlich

Energy efficient

SICICI®

MasterTig ACDC 3500W, montiert auf Fahrwagen T 22.

Verkaufsargumente Leistungsstarkes ACDC-WIG-

- Die elektronische AC-Balance-

Kontrolle erhéht die Qualitat und Gerét m|t geﬂngem \/el’braUCh

Geschwindigkeit der Schweil3arbeit
- Die stufenlose Frequenzeinstellung

(AC) sorgt fiir einen optimalen MasterTig ACDC 3500W benétigt nur eine 20 A 3-Phasen-Stromversorgung.
Einbrand. Dies nur als kleiner Hinweis auf die Einsparungen mit diesem modernen

- Ausgezeichnete Funktionalitat und Stromquellendesign. Eine maximale Leistung von 350 A bei 60 % Einschaltdauer
zuverldssige Lichtbogenziindung stellt sicher, dass Ihnen eine ausreichende Leistung zur Verfligung steht.

Die integrierte Wasserkihlung halt die Brenner auch bei anspruchsvollen
SchweiBarbeiten auf niedrigen Temperaturen.

- Eine Auswahl von drei
Bedienpanelen fiir verschiedene

Kundenanforderungen
Das MasterTig ACDC 3500W-Bedienpanel bietet alle fiir das WIG-Schweif3en

erforderlichen Funktionen. Wahlen Sie einfach die Steuerungsebene,
die lhren speziellen Bedrfnissen entspricht. Zu den Optionen gehoren

- Energieeffizient und hervorragend
bei nur 20 A Stromversorgung

Anwendungsbereiche Impuls- und Basisversionen mit groen, Gbersichtlichen Messdisplays. Zu den
Standardfunktionen gehoren: Steuerung der Gasvor- und Gasnachstromezeit,

* Metallbau Steuerung von Stromanstiegs- und Stromabsenkzeit, AC-Balanceregler fir die

- Chemie- und Prozessindustrie Lichtbogenform, zwei verschiedene Brennerbetriebsmodi, Fernregelungswahl und

. Installationsarbeiten E-Hand-Schweil3en. Die Sicherheitssperre verhindert eine unbefugte Benutzung des

- Reparatur und Wartung Schweilgerats.

MasterTig ACDC



Technische Daten

MasterTig ACDC 3500W
Anschlussspannung 3~,50/60 Hz 400V (10 %)
Max. Leistungsaufnahme WIG 11,7 kVA
E-Hand 15,7 kVA
Sicherung (trage) 400V 20A
Ausgangsleistung bei 40 °C 60% WIG (AC) 350 A/ 24V
100 % WIG (AC) 280 A/ 212V
60% E-Hand (DC) 350 A/ 34V
100% E-Hand (DC) 280A/31.2V
Schweil3strombereich WIG (DC) 3 A/10V bis 350 A/24V
Wechselstrom 10 A/10V bis 350 A/24V
E-Hand 10 A/20V bis 350 A/34V
Leerlaufspannung Wechselstrom, Gleichstrom 70V DC
Leistungsfaktor bei Volllast 0,9
Wirkungsgrad bei Hochststrom 80 %

Abmessungen LxBxH 690 x 260 x 870 mm

Gewicht 74 kg
Bestellangaben

MasterTig ACDC 3500W 6163505

Bedienpanele

ACDC Basic 6162801

ACDC Minilog 6162802

ACDC Pulse 6162803

Fahrwagen T 22 6185256

Diese Model ist nur mit K3-Level Flexlite Brennern kompatibel. Die gesamte Auswah/

verfligbarer WIG Brenner finden Sie im SchweilSbrennerkatalog.Verfigbare Fernregler finden

sie auf Seite 94.

MasterTig ACDC 3500W hat einen Ruf als zuverldssiges, hochwertiges SchweilSgerdit

erlangt.

Wahlen Sie eines von
drei Bedienpanelen:

ACDC

ACDC
Minilog

ACDC
Pulse

MasterTig ACDC



MinarcTig Evo 200MLP/200

HOchste Qualitat beim WIG-Schweilsen

Verkaufsargumente

- 200 A DC bei 35 % Einschaltdauer,
1-phasig, 230V

- Gleichmafige Schweiqualitat

- Prazise Lichtbogenziindung ab
5A

- Gasvor- und Nachstromzeit
- Slope-In/Out-Taktung
- Brennerschalterverriegelung

- Optionaler MLP- und
Impulsschweillbetrieb

- Schweistromfernsteuerungsop-
tionen

- PFC-Technologie fiir hochste
Energieeffizienz

- Stromnetz- oder
Generatorbetrieb

- Kemppi 2+ Gewahrleistung fiir
Teile und Arbeitsstunden

MinarcTig Evo

Energy efficient

©E

Gleichmaliig, verfeinert und
leistungsstark

MinarcTig Evo bietet genau das, was man von einer Kemppi WIG-Schweifma-
schine erwartet. Prizise und verfeinerte HF-Zindung und die notwendigen Kapa-
zitaten fUr Steuerung, Leistung und Arbeit, um eine Vielzahl professioneller Schweil3-
arbeiten zuverldssig abzuschlieBen. MinarcTig Evo ist die ideale DC-WIG-L6sung fur
leichte industrielle Fertigungs-, Montage-, Reparatur- und Wartungsaufgaben. Das
geringe Gewicht und die kompakte GroRe sind fur Schwei3profis unterwegs ein
echter Vorteil.

Zu den Modellen gehéren die MinarcTig Evo 200 oder die MinarcTig Evo
200MLP. Die leistungsfahige PFC-Stromquellentechnologie kombiniert niitzliche
Leistungsvorteile mit einer ausgezeichneten Energieeffizienz und der Méglichkeit,
auch mit besonders langen Stromkabeln von mehr als 100 m Lange zuverldssig
arbeiten zu kénnen.

MinarcTig Evo Modelle umfassen gro3e LED-Messdisplays und bieten eine
Reihe von Funktionen einschlieflich Steuerung der Gasvor- und Gasnachstromzeit
sowie optionale zeitgesteuerte Regelung des Stromanstiegs und Fernregelung.
MLP-Modelle verfiigen Uber zusétzliche Funktionen, einschlieSlich Minilog-Steue-
rung und halbautomatischer Lichtbogen-Impulsfunktion. MinarcTig Evo ist eine
Dual-Prozess-Maschine, die fiir eine Reihe von DC-Elektrodenarten erstklassiges
E-Hand-SchweilSen ermdglicht.

Diese Model ist nur mit K5-Level Flexlite Brennern kompatibel. Die gesamte Auswahl
verfligbarer WIG Brenner finden Sie im SchweilSbrennerkatalog.Verftigbare Fernregler finden
sie auf Seite 94,



Technische Daten

MinarcTig Evo 200/200MLP

Anschlussspannung 1~,50/60 Hz 230V £15% (AU 240V +£15 %)
Anschlussleistung WIG 35%ED 200 A/ 4,9 kVA
E-Hand 35%ED 170 A/ 5,7 kVA
Versorgungsstrom, l1max WIG 21,1 A
E-Hand 248 A
Versorgungsstrom, leff WIG 12,7 A
E-Hand 14,7 A
Anschlusskabel HO7RN-F 3G1.5 (1,5 mm?% 3 m)
Sicherung Typ C 16 A
Ausgangsleistung bei 40 °C WIG 35%ED 200A/18V
60 % ED 160A/164V
100 % ED 140 A/156V
E-Hand 35%ED 170 A /26,8V
60 % ED 130A/252V
100 % ED 110 A /244V
Schweifl3strombereich WIG 5A/10,2V bis 200 A/18,0V
E-Hand 10 A/ 20,4V bis 170 A/ 26,8V
Leerlaufspannung 95V (VRD 30V, AUVRD 12 V)
Leerlaufleistung WIG oW
E-Hand 30W
Leistungsfaktor bei 100 % ED WIG 0,99
E-Hand 0,99
Wirkungsgrad bei 100 % ED WIG 77 %
E-Hand 83 %
Durchschlagspannung 6-12 kV
Stabelektroden, E-Hand @ 1,5-4,0 mm
Abmessungen LXBXH 449 % 210 % 358 mm
Gewicht (ohne Kabel) 11kg
Temperaturklasse F (155 °C)
Schutzklasse IP23S
EMV-Klasse A
Betriebstemperatur -20 bis +40 °C
Lagertemperatur -40 bis +60 °C

Normen: [EC 60974-1, IEC 60974-3, IEC 60974-10, IEC 61000-3-12

Bestellangaben

MinarcTig Evo 200 MinarcTig Evo 200 MLP
TX225G,4m P0640TX TX225G,4m P0642TX
VRD, TX 225 G,4 m PO672TX AU, TX 225 G,4 m P0674TX
VRD, TX 225G, 8 m PO673TX AU, TX 225G, 8 m P0675TX
TX225G,8m P0641TX TX225G,8m P0643TX
TX225GS,4m P0645TX TX225GS,8m P0647TX
TX165GS,4m P0648TX TX165GS,4m PO650TX
TX165GS,8m P0649TX TX165GS,8m P0O651TX
TX135GF4m PO652TX TX135GF4m P0654TX
TX135GF8m P0653TX TX135GF8m P0655TX
TX165GF4m P0656TX TX165GF4m P0658TX
TX165GF8m PO657TX TX165GF 8m PO659TX
TX225GS,4m P0644TX TX165GS, 16 m P0671TX
TX165GS, 16 m P0670TX TX225GS,4m P0646TX
TX305WF4m,COOLER  P0O676TX TX305WF4m,COOLER  P0678TX
TX305W F8m,COOLER  P0O677TX TX305WF8m,COOLER  P0679TX
TX255W S4m,COOLER  P0687TX TX255WS4m,COOLER  P0689TX
TX255W S8 m, COOLER  PO688TX TX255WS8m, COOLER  PO690TX
TX 355W 4 m, COOLER PO691TX TX 355W 4 m, COOLER P0693TX
TX 355W 8 m, COOLER PO692TX TX 355W 8 m, COOLER P0694TX

MST 400 Transporteinheit

* Das AU-Modell ist fur den australischen und den neuseelandischen Markt. Sie haben andere Netzstecker.

6185294

Anwendungsbereiche

- Installationsarbeiten

+ Reparatur und Wartung

- Dunnblechverarbeitung

- Chemie- und Prozessindustrie

Die pulstunktion ist sehr einfach zu bedienen:
Sie mtissen nur die Impulszeit und den
durchschnittlichen Schweil3strom einstellen
und schon kénnen Sie mit lhrer Schweil3arbeit
beginnen.

MinarcTig Evo Kihler erweitert die
Schweillmdéglichkeiten der MinarcTig

Evo 200 Modelle und erlaubt den Einsatz
kleiner und kompakter fliissiggekuhlter
SchweilSbrenner. Bestellnummer: 6162901.

MinarcTig Evo 200 MinarcTig Evo 200 MLP
mit Impulsfunktion

Minarc Tig Evo



MinarcTig 250MLP/250

Leistungsstark, mobil und kompakt

Verkaufsargumente

- Ausgezeichnet niedrige
Ziindspannung

- Gut ablesbares Parameterdisplay

- Gasvor- und Nachstromzeit

- Slope-In/Out-Taktung

- Brennerschalterverriegelung

- Optionaler ImpulsschweiBbetrieb

- Geeignet fiir den Betrieb am
Netz oder den Einsatz mit
Stromgenerator

Anwendungsbereiche

- Installationsarbeiten

- Reparatur und Wartung

- Feinblechverarbeitung

+ Chemie- und Prozessindustrie

MinarcTig

©EE

Verfeinerte WIG-Schweil3qualitat
fUr prazise Anwendungen

MinarcTig 250 ist die ideale DC WIG-SchweiB8l6sung fiir Montage-, Reparatur-
und Wartungsaufgaben. Das 250-A-Modell ist fir qualitativ hochwertige Arbeiten
geeignet. Das geringe Gewicht und die kompakte Groe sind fir Schweil3profis
unterwegs ein echter Vorteil.

MinarcTig 250 ist eine Dual-Prozess-Maschine, die eine eindrucksvolle DC-WIG-
und E-Hand-Schweil3erfahrung bietet. Neben der normalen 250-Maschine gibt es
noch das Modell 250 MLP, das mit besonderen Merkmalen wie zum Beispiel Minilog
und Impulslichtbogen ausgestattet ist. 35 % Einschaltdauer bei Volllast und eine
leichte Bauweise kombinieren reale Leistungsvorteile mit einer aul3erordentlichen
Steuerung bei niedriger Zindspannung. Das ermoglicht eine verfeinerte WIG-
Schweilqualitat fur prazise Anwendungen.

Diese Model ist nur mit K5-Level Flexlite Brennern kompatibel. Die gesamte Auswahl
verfligbarer WIG Brenner finden Sie im SchweilSbrennerkatalog.Verfligbare Fernregler finden
sie auf Seite 94.



Technische Daten

MinarcTig 250/250MLP
Anschlussspannung 50/60 Hz 3~,400V (-20 bis +15 %)
Anschlussleistung bei Hochststrom WIG 7,2 kVA
E-Hand 8,2 kVA
Anschlusskabel HO7RN-F 4G15(55m)
Sicherung (trdge) 10A
Ausgangsleistung bei 40 °C WIG 30 % ED 250A/201V
60 % ED 180A/ 172V
100 % ED 160A/ 164V
E-Hand 35%ED 220A/288V
60 % ED 170 A/ 268V
100 % ED 150A/26,0V
Schweif3strombereich WIG 5A/102V-250A/201V
E-Hand 10 A/ 204V =220 A/ 288V
Leerlaufspannung 95V
Leistungsfaktor bei Hochststrom WIG 092
E-Hand 0,91
Wirkungsgrad bei Hochststrom WIG 80 %
E-Hand 86 %
Stabelektrode (4] 1,5-50 mm
Abmessungen LxBxH 400 x 180 x 340 mm
Gewicht (ohne Kabel) 11kg
Bestellangaben
MinarcTig 250 MinarcTig 250MLP
TX165GF4m PO607TX TX165GF4m PO611TX
TX165GF8m PO608TX TX165GF8m PO612TX
TX225G,4m PO609TX TX225G,4m PO613TX
TX225G,8m PO610TX TX225G,8m P0614TX
TX165GS,4m PO625TX TX135GF4m PO615TX
TX165GS,4m P0626TX TX135GF8m PO616TX
TX225GS,4m P0632TX TX165GS,4m PO617TX
TX225GS,8m PO633TX TX165GS,8m PO618TX
TX135GF4m P0636TX TX225GS,4m P0634TX
TX135GF8m P0637TX TX225GS,8m P0635TX
TX165GS, 16m PO668TX TX165GS, 16 m PO6E9ITX
Zubehor
SchweiRkabel 5m, 25 mm’ 6184201
Massekabel 5m, 25 mm? 6184211
MST 400 Fahrwagen 6185294
MinarcTig 250 Panel MinarcTig 250MLP Panel

MinarcTig 250 auf optionalem 2-rédrigen
Fahrwagen MST400.

MinarcTig 250 ist die ideale Maschine fir die
Bearbeitung von Feinblechen. Die niedrige
Zindspannung und der stabile Lichtbogen
erleichtern das qualitativ hochwertige
SchweifSen.

MinarcTig kann in der Produktion und
Wartung zahlreicher Metallprodukte
eingesetzt werden. Egal ob in der Werkstatt
oder auf der Baustelle — MinarcTig 250 ist
ein zuverldssiger und mobiler Partner fiir
Schweilarbeiten.

Minarc Tig
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E-Hand-Schweissen

Minarc Evo 180 58
Master 315 60
Minarc 150 Classic 64
Minarc 220 66
Master S 68

Kemppi behélt sich das Recht auf Anderungen an diesem Katalog vor.
Die aktuellsten Informationen zu unserem Angebot finden Sie auf www.kemppi.com.

Kompakt, leicht und leistungsféhig: Die Kemppi Ausristung fir
das E-Hand-Schweillen erflllt in jeder Hinsicht die Anforderungen
fir  professionelle  Schweil3arbeiten. Die  Lichtbogenzindung
und die stabile Steuerung der Dynamik gewahrleisten mit allen
Elektroden Schweilndhte von hoher Qualitdt. Alle Modelle
sind generatorkompatibel und koénnen bei unterschiedlichsten
Bedingungen - sei es bei klirrender Kalte oder glihender Hitze -
betrieben werden.

E-Hand-Schweissen



Minarc Evo 180

Wo auch immer Sie arbeiten

- Erstklassige SchweiBleistung

- Verwendbar mit allen
Elektrodentypen

- Einsatz mit langen
Stromversorgungskabeln

- PFC-Technologie fiir ultimative
Energieeffizienz

- Hohe Stromabgabe und
Einschaltdauer

- Geringes Gewicht und tragbar

- Zuverlassig und robust

- Préazise Lift-WIG-Technologie

- Stromnetz- oder Generatoreinsatz
- Optionaler Fernregler

- Kemppi 2+ Gewahrleistung fur
Teile und Arbeitsstunden

Anwendungsbereiche

- Metallbauunternehmen
- Bauindustrie

- Landwirtschaft

+ Reparatur und Wartung

Minarc Evo 180

A

Energy efficient

®E

Leistungsstarker und
erschwinglicher als je zuvor

Der kleine E-Hand-Riese ist zuriick - stirker als je zuvor

Minarc Evo 180 ist das neueste Modell der beliebten Minarc Evo-Serie. Sie bietet
samtliche groRartigen Qualitdten ihrer Vorgdngerin und mehr. Aufgeristet,
verbessert und leistungsstarker — so unterstitzt sie den mobilen SchweilSer besser
als je zuvor mit umfassenderer SchweilSkapazitat.

Uberragende SchweiBleistung ist keine Ubertreibung. Jede Komponente der
Minarc Evo 180 ist daflr ausgelegt, die Erfordernisse von Schweil3ern zu erflllen, die
viel unterwegs sind. In puncto Gro3e, Gewicht und Schweiqualitat gibt es nichts
Vergleichbares.

Die Minarc Evo 180 eignet sich ideal fiir den Baustelleneinsatz. Sie kann entweder

am Stromnetz oder an einem Generator angeschlossen werden — auch mit einem

extralangen Stromversorgungskabel. Die Minarc Evo ist leicht zu tragen, sodass Sie
alles, was Sie brauchen, zu Ihrem Arbeitsplatz mitnehmen kénnen.

Die grof3e Spannungsreserve und die automatische Arc-Force-Steuerung
(SchweiBdynamik) gewahrleisten eine ausgezeichnete Lichtbogenstabilitat

in allen SchweilSpositionen. Bei verschiedenen Elektrodentypen sorgen diese
Merkmale dafur, dass Sie jederzeit Qualitdtsschweilergebnisse erzielen.

Die grof8e und leicht lesbare Messanzeige macht die genaue Stromeinstellung
einfach, und die prézise Lift-Arc-ZUndung gewdhrleistet hochqualitative WIG-
Gleichstromschwei3arbeiten. Mit einem angeschlossenen Fernregler kdnnen Sie
die Schwei3parameter wahrend des Schweillvorgangs aus groerer Entfernung
einstellen - fur ultimativen Arbeitskomfort beim SchweilSen und fur eine
hervorragende Schwei3badkontrolle.



Technische Daten

Minarc Evo 180

Anschlussspannung 1~ 50/60 Hz 230V £15 9% (AU 240V + 15 %)
Anschlussleistung bei Hochststrom 30 % ED (E-Hand) 170 A/ 5,7 kVA

35 % ED (WIG) 180 A/ 4,0 kVA
Ausgabe (40 °C) E-Hand 30% ED 170 A/ 26,8V

(140AU: 28 % ED 140 A/ 25,6 V)

60 % ED 140A/256V

100 % ED 115 A/ 24,6V (140 AU: 80 A/ 23,2 V)
Ausgabe (40 °C) WIG 35%ED 180A/172V

60 % ED 150A/ 15V

100 % ED 130A/152V
Leerlaufspannung 90V (VRD 30 V: AU VRD 12 V)
Leistungsfaktor bei 100 % ED 0,99
Wirkungsgrad bei 100 % ED (E-Hand) 84 %
Stabelektroden @ 1,5...4mm
Abmessungen LxBxH 361 x 139 x 267 mm
Gewicht (mit Anschlusskabel) 5,85 kg
EMV-Klasse A

Normen IEC 60974-1, -10, IEC 61000-3-12

Bestellangaben

Minarc Evo 180, incl. Masse- und Schweif3kabel (3m) und Schultergurt

Minarc Evo 140 AU* 61002140AU
Minarc Evo 180 61002180
Minarc Evo 180 AU* 61002180AU
Minarc Evo 180 VRD 61002180VRD
Massekabel und Masseklemme 5m, 16 mm? 6184015
Schweikabel und Elektrodenhalter 5m, 16 mm? 6184005
Schultergurt 9592163
Optional : WIG-Brenner Flexlite TX 163 GVD94 4m TX163GVD94
Schwei3helm BETA 90X 9873047
Hand- Fernregler R10 5m 6185409

* Das AU-Modell ist fur den australischen und den neuseeldndischen Markt. Sie haben andere

Netzstecker.

Leichte, kompakte und einfach zu
transportierende Bauweise

Groflse und deutlich lesbare Meteranzeige

Minarc Evo 180 verfligt ber einen
Elektrodenhalter- und Schweilskabelsatz.

Minarc Evo 180



Master 315

Alles andere als gewdhnlich

®E

- Gerngereeenfusangder | Schinelle und prézise Einrichtung
menschliche Fehler

- Kompakt und leicht Premlum—SChWGIBquahtat

- Fur alle Elektrodentypen geeignet,

auch fiir Celluloseelektroden. Die Master 315 ist eine ansprechend gestaltete und praktische E-Hand-

- E-Hand- und Gleichstrom-WIG- SchweiBmaschine, der die Schldge und StoBe des taglichen SchweiBbetriebs
Schweiffunktion nichts ausmachen.

- Geeignet fir den Einsatz mit einem | Die leichte und kompakte Master 315 wird aus robustem Spritzgusskunststoff mit
Generator StoBschutzstegen gefertigt, sodass sie lhr zuverladssiger Partner fiir den Einsatz in der

Werkstatt oder auf der Baustelle ist.

Anwend unngereiChe Die Master 315 garantiert optimale SchweiBlleistung und eine schnelle
. Installationsarbeiten Parametereinstellung, die durch das innovative Weld Assist Auswahltool
- Reparatur und Wartung unterstiitzt wird.

Weld Assist gewahrleistet, dass unabhangig von lhrer Schweil3erfahrung geeignete
Parameter fiir jede Anwendung eingestellt werden. Wahlen Sie Elektrodentyp,

« Chemie- und Prozessindustrie

- Schiffswerften und Offshore-
Industrie Elektrodengrof3e und Fugenart aus, und Weld Assist nimmt die perfekte Einstellung

flir Sie vor.

Das E-Hand-SchweiRen mag ein unspektakuldrer Schweilprozess sein, aber die
Master 315 verleiht durch eine perfekte Mischung fiir professionelles Schwei3en
dem Gewdhnlichen etwas AuBBergewdhnliches.

m Master 315
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GEPULSTES E-HANDSCHWEISSEN

Bei ausgewdhlten Anwendungen kann gepulstes E-HandschweiRen
den Warmeeintrag insgesamt senken, die Lichtbogensteuerung
verbessern und die Schwei3geschwindigkeit erhohen. Zu den
zusatzlichen Vorteilen von gepulstem E-Handschweif3en gehoren
ausgezeichnete Eigenschaften beim Positions- und Wurzelschweif3en,
sauberere Schweilndhte und weniger warmebedingte Verformung.

ARCBREAK-TECHNOLOGIE

Die ARCbreak-Technologie bietet SchweiBprofis eine variable
Parametereinstellung, um den Schwei3lichtbogen beim E-Hand-
Schweif3en sicher zu starten und einfach zu beenden. ARCbreak sorgt
fur eine bessere Kontrolle von Schweillbad und Warmeeintrag, hilft
Ihnen, Durchbrand zu verhindern, verbessert die Schwei3qualitat
insgesamt und erhoht die Geschwindigkeit beim Heftschweillen.
ARCbreak kann tiber das Weld Assist-Men(i fiir variable

Elektrodentypen optimiert werden. ) ) o
Optimale SchweilSparameter fiir jede

SCHWEISSLEISTUNG BEI DER VERWENDUNG VON Aufgabe
CELLULOSEELEKTRODEN

Celluloseelektroden bendtigen fir zuverldssiges Schweilen eine

grof3e Spannungsreserve. Die Master 315 verfiigt iber ein spezielles

Schweiflprogramm und eine abgestimmte Leistungsdynamik, mit der

die einzigartigen Lichtbogeneigenschaften fiir ein ausgezeichnetes

Ergebnis beim Schweilen mit Celluloseelektroden sichergestellt

werden.

SPEICHERKANALE

Die Master 315 verfligt Giber 99 Speicherkanale flir optimale
Parametereinstellungen oder Schweilanweisungswerte. Kandle
kopieren, 16schen oder speichern nach Bedarf. Es ist schnell und
einfach.

OPTIMALE SCHWEISSPARAMETER FUR JEDE AUFGABE

Die serienmaBig mit einem 7-Zoll TFT-Farbdisplay ausgestattete

Master 315 definiert die beste Anwendererfahrung und Prazision

fur die Einstellung und Steuerung der Schwei3parameter. Die

benutzerfreundlichen Navigationstasten und der Multifunktions- Fernregelung
Steuerknopf machen es leicht, die optimalen Schweiparameter

fur jede Aufgabe zu finden. Wahlen Sie entweder manuell lhre

eigenen Einstellungen oder Uiberlassen Sie Weld Assist diesen Schritt.

Steuerung und Einstellung einer SchweilBmaschine kénnten nicht

einfacher sein.

PERSONALISIERUNG
Laden Sie lhr Firmenlogo, Kontaktdaten oder Ihr Lieblingsbild auf den
Master 315-Bildschirmschoner hoch. Es ist unkompliziert und schnell.

Geeignet fiir alle Elektrodentypen

Master 315



Technische Daten

Master 315 G

Master 315 G (VRD ein - nicht
deaktivierbar)

Master 315 GM

Netzanschlussspannung 3~50/60Hz 380 -460V£10% 380-460V £10 % 220-230V£10%
380-460V £10 %
Sicherung 16A-C 16A-C 16A-C
Nennausgangsleistung bei 40 °C, 30% 300A/32,0V(400V)
E-Hand 260 A/ 304V (220V)
40 % 300A/32V 300A/32V 280 A/31,2V (400V)
260A/ 304V (220V)
60 % 260 A/304V 260 A/304V 260 A/304V (400V)
230A/29,2V (220V)
100 % 220A/ 288V 220A/ 288V 220 A/ 2838V (400V)
175A/27,0V (220V)
Nennausgangsleistung bei 40 °C, WIG 40 % 300A/22V 300A/22V 280 A/ 21,2V (400V)
260 A/ 204V (220V)
60 % 260 A/204V 260 A/204V 260 A/ 204V (400V)
230 A/ 192V (220V)
100 % 220A/ 188V 220A/ 188V 220 A/ 1838V (400V)
175A/17,0V (220V)
Schweillstrombereich E-HAND 10-300 A 10-300 A 10 =300 A (400V)
10-260 A (220V)
WIG 3-300A 3-300A 3-300A (400V)
3-260A(220V)
Leerlaufspannung (geregelt) 50V DC 23V DC 50V DC
Leerlaufspannung (ungeregelt) 70...95V 70...95V 70...95V
Leerlaufspannung, VRD 23V DC 23V DC 23V DC
Max. Schweil3spannung 63..89V DC 63..89V DC 38..60V DC
Leistungsfaktor bei 100 % 0.89 0.89 0,89 (400V)
0,95 (220V)
Wirkungsgrad bei 100 % 0.87 0.87 0,87 (400V)
0,85 (220V)
Betriebstemperaturbereich -20..+40°C -20..+40°C -20...+40°C
EMV-Klasse A A A
Schutzklasse IP23S IP23S IP23S
AuRenabmessungen LxBxH 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm
Gewicht ohne Zubehor 21,4 kg 21,4 kg 22,6 kg
Empfohlene Generatorleistung (min.) Sgen 20 kVA 20 kVA 20 kVA
Elektrodendurchmesser 2 (mm) 1,6 -7,0mm 1,6 -70mm 1,6 -70mm
Standard IEC 60974-1,-3,-10 IEC 60974-1,-3,-10 IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12 IEC 61000-3-12 IEC 61000-3-12
GB 15579.1 GB 15579.1 GB 15579.1

AS 60974.1-2006

Master 315



Bestellangaben

Ausriistung Beschreibung Bestellnummer
Master 315 G Stromquelle 300 A, Generatorbetrieb M315G

Master 315 G Stromquelle 300 A, Generatorbetrieb, VRD ein - nicht deaktivierbar M315GAU
Master 315 GM Stromquelle 300 A, Generator- und Mehrspannungsbetrieb M315GM
SchweiRkabel 5m,35mm’ 6184301
Schweilkabel 5m, 50 mm? 6184501
Massekabel 5m,35mm? 6184311
Massekabel 5m, 50 mm? 6184511

Flexlite TX 223GVD13

Flexlite TX-Brenner mit einem manuellen Gasventil und einem 13-mm-
DIX-Anschluss

TX223GVD134

HR43 Fernregler mit Kabel HR43
HR45 Schnurloser Fernregler HR45
FR43 Fulfernregler mit Kabel FR43
FR45 Kabelloser Fullfernregler FR45
PA3MT 4-Rad-Fahrwagen PA3MT
T25MT 2-Rad-Wagen fur das Laden der Gaszylinder auf Bodenebene T25MT
PA5SMT 4-Rad-Wagen mit einer innovativen, kippbaren Gasflaschenplatte. PASMT

Master 315



Minarc 150

Classic

Die kleinen Riesen der
E-Hand-SchweilSwelt

®

- Ausgezeichnete Schwei3qualitat
und Ziindung

- Automatische Einstellung der
Lichtbogendynamik

- Geringes Gewicht, hohe Leistung
- Exzellente Performance

- WIG-Kontaktziindung

- Schweilfertige Produktpakete

Anwendungsbereiche

- Metallwerkstatten

- Bauindustrie

- Landwirtschaft

- Reparatur und Wartung

Minarc 150 Classic

Leichtgewichtig, kompakt und
tragbar

Die Minarc 150 Classic ist eine leichte E-Hand-SchweifBmaschine, die ideal
fur Werkstdtten und Baustellen geeignet ist. Da sie mit Fokus auf Tragbarkeit

und professionelles Schweilen entwickelt wurde, hat die Minarc 150 Classic gut
geschitzte Bedienelemente, ein dulRerst robustes Gehduse und einen bequemen
Schultergurt.

Die ausgezeichnete Stabilitat des SchweiBllichtbogens der Minarc beruht auf
der gro3en Spannungsreserve und der automatischen Arc-Force-Steuerung
(SchweiBdynamik). Dank dieser Funktionen bleibt der Lichtbogen in jeder Position
stabil, ungeachtet des eingestellten Schweilstroms, sogar bei der Verwendung
extralanger Schweil3- und Stromkabel (bis zu 100 m).

Der automatische Hot Start sorgt fiir eine perfekte Ziindung unter allen
Bedingungen und die Anti-Stick-Funktion reduziert die Anhaftung der
Schweillelektrode am Werkstlick und unterstitzt somit die Beherrschung von
kurzen Lichtbégen. Schutz gegen Uberlast, Uberspannung, Feuchtigkeit und
Staubeintritt bieten herausragende Zuverldssigkeit. Auch WIG-Schweiflen ist mit
Kontaktziindung maoglich. Die Minarc 150 Classic ist erhaltlich mit VRD Funktion
(Voltage Reduction Device), bei der die Leerlaufspannnung gesenkt wird. Die Minarc
151 Classic wurde fur die Nutzung mit 110V Baustellentransformatoren entwickelt.



Technische Daten

Anschlussspannung 1~,50/60 Hz 230V £15% 110V £15%
Belastbarkeit 35% ED (E-Hand) 140 A/7.5 kVA 140 A

50% ED (E-Hand) - 100 A

100% ED 100 A/5.1 KVA 150 A

(E-Hand)

35% ED (WIG) 150 A/5.0 kVA 110A

50% ED (WIG) - 3G6 (2 m)

100% ED (WIG) 110 A/3.3 kVA 32A
Anschlusskabel HO7RN-F 3G25(33m) 10 A/205V-140 A/ 256V
Sicherung, trdge 16 A 10 A/10.5V - 150 A/156V
Schweillbereich E-Hand 10 A/20.5V-140 A/256V 85V

WIG 10 A/10.5V-150A/156V  0.60
Steckerart Schuko 0.80
Leerlaufspannung 85V (30 V/VRD) 1.5-3.25
Leistungsfaktor bei Hochststrom 0.60 320x 123 x 265
Wirkungsgrad bei Hochststrom 80 % 44
Elektroden 2 (mm) 1.5-3.25 1.5-3.25
Aullenabmessungen  LxBxH (mm) 320x 123 x 265 320x 123 x 265
Gewicht kg 4 4
Bestellangaben

Minarc 150 Classic

Minarc 150, einschl. Anschlusskabel mit Schuko sowie Masse- und Schweil3kabel (3 m)

6102150

Minarc 151, einschl. Anschlusskabel sowie Masse- und Schwei3kabel (3 m)

6101151

Minarc 150 VRD, einschl. Anschlusskabel mit Schuko sowie Masse- und Schweil3kabel (3 m) 6102150VRD

Zubehor

Massekabel 5m, 16 mm? 6184015
SchweiB3kabel 5m, 16 mm? 6184005
Tragegurte 9592162
WIG-Schweilbrenner Flexlite TX 163 GVD94 TX163GVD9%4

Die Minarc 150 Classic hat ein dufSerst
robustes Gehduse und geschiitzte
Bedienelemente.

Die Minarc 150 Classic ist handlich und
robust und bietet genug Leistung fiir die

meisten Anwendungen. Sie wird mit Masse-

und SchweilSkabel geliefert.

Minarc 150 Classic



Minarc 220

Leistungsstark, tragbar und kompakt

Verkaufsargumente
- Ausgezeichnete Schweil3qualitat
und Lichtbogenziindung

- Leichtgewichtig und
leistungsstark

- Schweilfertige Produktpakete

Anwendung

- Metallbauunternehmen
- Bauindustrie

- Landwirtschaft

- Reparatur und Wartung

m Minarc 220

©E

Zum Schweil3en unterwegs

Minarc 220 ist ein E-Hand-Schweil3gerat fur 3-Phasen-Strom 220 A DC und bietet
eine wirklich tragbare Losung fiir SchweilStechniker unterwegs.

Die Zundleistung ist bei allen E-Hand-Elektroden Typen ausgezeichnet. Die WIG-
TouchArc-Schweilfunktion bietet eine zuverldssige DC-WIG-L&sung in Kombination
mit dem Flexlite TX 223GVD134 WIG-Brenner. Fur E-Hand- und WIG-Schweil3en ist
die Fernregelung entweder mit dem Fernregler R10 oder mit dem Fernregler RTC10
am Schweillbrenner maoglich.



Technische Daten

Minarc 220
Anschlussspannung 3~,50/60 Hz 400V -209%...+15%
Anschlussleistung E-Hand 35%ED 220A
100 % ED 150 A
Ausgangsleistung bei 40 °C WIG 35%ED 220 A
60 % ED 220A/ 288V
100 % ED 170 A/ 268V
E-Hand 35%ED 150A 7260V
60 % ED 220A/188V
100 % ED 180A/ 172V
Anschlusskabel HO7RN-F 160A/ 164V
Sicherung (trdge) 10 A
Schweil3strombereich E-Hand 10A/20,4V -220 A/288V
WIG 10A/ 104 V-220 A/ 188V
Leerlaufspannung 85V (30 V/VRD)
Leistungsfaktor bei Hochststrom — E-Hand 0,91 (WIG0,92)
Wirkungsgrad bei Hochststrom 0,86 (WIG 0,80)
Stabelektrode @ 1,5-5,0 mm
Abmessungen LxBxH 400 x 180 x 340 mm
Gewicht 9.2kg
Bestellangaben
Minarc 220, einschl. Anschlusskabel sowie Masse- und Schwei3kabel (5 m) 6102220
Zubehor
Massekabel 5m, 25 mm? 6184211
Schweiltkabel 5m, 25 mm? 6184201
Schultergurte 9592162

WIG-Schweil3brenner Flexlite TX 223GVD134

TX223GVD134

Minarc 220 fiir E-Hand-SchweilSen auf Baustellen

Aulsergewdhnliche Schweilsleistung und die
kompakte Grélse machen Minarc 220 ideal
fiir Wartungsarbeiten und Reparaturen von
schwerem Gerdit.

Die Minarc 220 ist einfach einzustellen. Die
Auswahl der Elektrodenarten gewdbhrleistet
optimale Schweillqualitét. AulSerdem kénnen
Sie optional einen Fernregler verwenden,

um wdhrend der Schweilsarbeiten feine
Einstellungen des Schweil3stroms vorzunehmen.

Minarc 220



Master S 400/500

Leistungsstark & effizient

Besondere technologi-
sche Eigenschaften

Hot Start sowie die Anpas-
sung der Lichtbogenstarke
(Arc Force), um optimale Starts
und Lichtbogensteuerung mit
verschiedenen Elektrodentypen
zu erreichen. So wird jedes Mal
ein einwandfreies und stabiles
Schweillbad sichergestellt.

Antihaftschutz (Antifreeze)
schaltet den Strom ab und
schitzt die Elektrode, wenn es
beim Schweil3en zu Anhaftungen
kommt

Kontaktziindung (Lift-WIG) mit
DC-WIG

Lichtbogen-Fugenhobeln

CC-CV-Hauptstromquelle fir
Kemppi Drahtvorschubsysteme
mit Spannungssensorik und WIG-
Inline-Losungen.

- _Einschliel3lich Zellulose-

Schweil3en

m Master S

3

Energy efficient

- Leistungsstark

- Kompakt

- Tragbar

- Zuverldssig

- Anwenderfreundlich

Meister der Baustellen

E-Hand-Stromquellen der Produktreihe Master S fiir professionelles
Schweien bei hohen Anforderungen. Sie sind eine kompakte, robuste und
tragbare E-Hand-Stromquelle mit optimaler Energieeffizienz. Sie sind der perfekte
Partner fUr anspruchsvolle SchweilSarbeiten, bei denen leichte Bedienbarkeit,
Zuverlassigkeit und Langlebigkeit an erster Stelle stehen.

- Die leistungsstarke und tragbare E-Hand-Stromquelle fir den professionellen
Werkstatt- und Baustelleneinsatz

- Modelle erhéltlich fir alle Elektrodentypen einschliellich Zellulose-Elektroden
- Effiziente Leistung bei 400/500 A 60 % ED
- Robuste Bauweise flr anspruchsvollen Baustelleneinsatz

Bei der Produktreihe Master S stehen leichte Bedienbarkeit und Leistung im
Vordergrund. Die leistungsstarke 400 oder 500 A Stromquelle erméglicht groBartige
Schweiindhte mit angenehmer Schweilerfahrung. Netz- und Generatorversorgung
mit breiter Spannungsnetztoleranz. Integrierte Leerlaufspannungsreduzierung
(VRD") verbessert die Arbeitssicherheit. Alles das und mehr in einem kompakten
und leichten Design, um Transport und Baustelleneinsatz zu vereinfachen.



Technische Daten

Master

Anschlussspannung

S 400

3~50/60 Hz  380-440V (-10 % bis +10 %)

$500

380-440 V (-10 % bis +10 %)

Anschlussleistung bei 60 % ED 20 kVA 26 kVA
Hochststrom
Sicherung (trage) 25A 35A
Leistung bei 40 °C E-Hand 60 % ED 400A/36V 500A/40V
100 % ED 310A/324V 390A/356V
Leistung bei 40 °C WIG 60 % ED 400A/26V 500A/30V
100 % ED 310A/224V 390A/ 256V
Max. Schweil3spannung 400 A/ 48V 500A/46V
Leerlaufspannung 80-95V 5V
Elektroden 21,6 bis 6,0 mm 21,6 bis 70 mm
Einstellung des Schweillstromes stufenlos stufenlos
Leistungsfaktor bei 100 % 0,90 0,90
Wirkungsgrad bei 100 % 0,89 0,89
Schutzart 1P23S 1P23S
Betriebstemperatur -20 bis +50 °C -20 bis +50 °C
EMV-Klasse A A
Abmessungen LxBxH 570 x 270 x 340 mm 570 x 270 x 340 mm
Gewicht (ohne Kabel) 20,5 kg 23,5 kg
Bestellangaben
Master S
Master S 400 632140001
Master S 500 632150001
Master S 500 Offshore fur extreme Bedingungen 632150001C1
Master S 400 AU* 6321400AU
Master S 500 AU* 6321500AU
SchweiBkabel 50 mm? 5 m 6184501
50 mm? 10 m 6184502
70 mm? 5m 6184701
70 mm? 10 m 6184702
Massekabel 50 mm?% 5 m 6184511
50 mm? 10m 6184512
70 mm? 5m 6184711
70 mm’ 10 m 6184712
Fernregler R10 5m 6185409
10m 618540901
R1-T schnurloser Fernregler 6185442
Gleitschienen SP007023

* Das AU-Modell ist fur den australischen und den neuseelandischen Markt. Sie haben andere Netzstecker.

Ubersichtliches Bedienpanel mit Auswahl fiir
Lichtbogendynamik und Hot Start Werte.

R10

Die schnurlosen Fernregler R11-T kénnen
durch einfaches Bertihren der Elektrode
verwendet werden

Master S






Fugenhobeln

KempGouge ARC 800

72

Kemppi behélt sich das Recht auf Anderungen an diesem Katalog vor.
Die aktuellsten Informationen zu unserem Angebot finden Sie auf www.kemppi.com.

Wenn Sie eine Hochleistungslésung  fur  Kohlelichtbogen-
Fugenhobelarbeiten suchen, sollten Sie die KempGouge ARC 800
kennenlernen. Die mobile Ausristung ist eine schnelle, effektive
und sichere Loésung zum Offnen von Wurzeln und fehlerhaften
Schweil3ndahten, zum Vorbereiten von SchweilSfugen, zum Schneiden
von Metall und Anfertigen von Ldchern sowie zum Reinigen von
Gussstlcken und zum Entfernen von Uberschissigem Material.

Fugenhobeln



Verkaufsargumente

- Speziell fur das Kohlelichtbogen-
Fugenhobeln ausgelegt

- AuBerst leistungseffizient

- Kompakt und leicht transportierbar

- Stromeinstellung am Bedienpanel
oder mit einem Fernregler

Anwendungsbereiche

- Schiffswerften
- Metallbauunternehmen
- Giellereien

KempGouge

KempGouge
ARC 800

Mobile und hochleistungs-
fahige Stromquelle fur
Kohlelichtbogen-
Fugenhobelarbeiten

/

Energy efficient

®EE

Der hochleistungsfahige
Fugenhobelspezialist

Die KempGouge liefert 800 A Fugenhobelleistung bei einer Einschaltdauer
von 50 %. Die speziell fir das Kohlelichtbogen-Fugenhobeln konzipierte Kennlinie
gewahrleistet optimierte Eigenschaften bei der Fugenhobelarbeit und einen
duBerst niedrigen Gerduschpegel. Das Paket beinhaltet Stromquelle, Bedienpanel
und Fahrwagen fur einfache Mobilitdt. Mit der KempGouge ARC 800 kdnnen Sie
Wurzellagen und fehlerhafte Schweil3ndhte 6ffnen, Schweil3fugen vorbereiten,
Metall schneiden, Locher anfertigen, Gusssticke reinigen und Gberschissiges
Material entfernen.

Die KempGouge ARC 800 ermdglicht ein produktives und angenehmes
Fugenhobeln. Mit dem optionalen R10-Fernregler kdnnen Sie den Strom direkt

am Arbeitsplatz einstellen, wodurch Sie nicht mehr zwischen Werksttick und
Stromquelle hin- und hergehen mussen. Der Kohleelektrodenhalter GT4000 ist fur
die Benutzung mit der KempGouge ausgelegt und eignet sich fir runde oder flache
Elektroden. Der beim Fugenhobeln erforderliche Luftdruck wird mit einem Regler
am Halter selbst eingestellt.



Die KempGouge ARC 800 kann fiir folgende Arbeiten auf
schnelle, effektive und sichere Weise verwendet werden:

- Offnen von Wurzelndhten

- Beseitigung von Rissen und Bearbeitung fehlerhafter Schwei3ndhte

- Vorbereitung von Schweil3fugen

- Schneiden von Metall
- Anfertigen von Lochern

Die KempGouge ARC 800 macht Fugenhobelarbeiten zu einer leichten Aufgabe.

Technische Daten

KempGouge™ ARC 800
Anschlussspannung 3~,50/60 Hz 400V, -15...420 %
Anschlussleistung 50 % ED 44 kKVA
Leistung 50 % ED 800 A/44V

100 % ED 600 A/44V
Sicherung 63 A, trdge
Schweistrombereich 20 A/20V bis 800 A/44 V
Anschlusskabel HO7RN-F 4G16 (16 mm)
Leerlaufspannung 50V
Wirkungsgrad bei 100 % ED 09
Abmessungen LxBxH 700 x 660 x 1400 mm
Gewicht mit Fahrwagen 115kg
Bestellangaben
Stromquellen
KempGouge ARC 800 (einschl. Fahrwagen) 6284000
Kabel
Anschlusskabel (einschl. Sicherung 63 A) 5m,4x 16 mm? W000869
Anschlusskabel (einschl. Sicherung 63 A) 10m, 4x 16 mm? W003408
Massekabel 5m, 120 mm? 61841201
Massekabel 10 m, 120 mm? 61841202
Kohleelektrodenhalter
GT 4000 mit 2,1 mm Kabel 6285400
Fernregler
R105m 6185409
R1010m 618540901
Verlangerungskabel fir R10 10 m 6185481

Der Kohleelektrodenhalter GT4000 ist fiir die
Benutzung mit der KempGouge ausgelegt
und eignet sich fiir runde oder flache
Elektroden.

Die KempGouge ARC 800 kann mit einem
R10-Fernregler ausgertstet werden, der die
Stromeinstellung direkt am Arbeitsplatz
erméglicht.

Eine mobile und hochleistungsfdhige
Stromquelle fiir verschiedene Fugenhobel-
und Schneidarbeiten.

KempGouge
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Geratevalidierung

ArcValidator
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Kemppi behélt sich das Recht auf Anderungen an diesem Katalog vor.
Die aktuellsten Informationen zu unserem Angebot finden Sie auf www.kemppi.com.

Die Validierung der SchweilSmaschinen ist erforderlich, um die
Einhaltung einer standardisierten Prazision und Qualitat sicherzustellen.
Der ArcValidator ist eine systematische und prazise Validierungslésung.
Sie verknlpft Werkstatt- und Administrations-Prozesse und erfullt
alle  Anforderungen der lokalen Qualitdtskontrolle sowie der
Validierungsnormen gemaf EN 50504,

Geratevalidierung



ArcValidator

+ Schnell und prazise fur
SchweilBmaschinen aller Hersteller
und Modelle *

- Vollstandig automatisiert fiir
moderne Kemppi-Maschinen

- Integrierte Messung der
Drahtgeschwindigkeit

- EinschlieBlich PC-Anwendung und
Zertifikatserstellung

Integrierte Messung der
Drahtgeschwindigkeit

- Erfillt die Anforderungen der
Norm EN 50504

* Messgenauigkeit bis zu 550 A

fom -

—
TIG /. MMA MIG

KOMPATIBILITAT ZU ALLEN SCHWEISSPROZESSEN

ArcValidator

Bis zu 80 % schneller
als manuelle Validie-
rungsverfahren

80%
FASTER
-

Die Komplettlosung fur die
Validierung von Schweil3-
maschinen

Lésung der ndachsten Ebene

Der Kemppi ArcValidator ist eine automatisierte und universelle Losung, um
die Genauigkeit von Lichtbogenschweilmaschinen zu validieren. ArcValidator
beschleunigt den Validierungsprozess um bis zu 80%.

Systematische und prazise Validierung von SchweiBmaschinen

Der ArcValidator ist eine optimierte Losung, die ortliche Qualitdtskontrollen

durch standardisierte Validierungsmessungen von Stromstérke und Spannung
unterstUtzt. Der ArcValidator unterstitzt E-Hand-, MIG/MAG- sowie WIG-Schwei3en
und ist universell mit fast allen Schweilmaschinen mit absoluten Messeinheiten
kompatibel.

Effiziente, I6sungsorientierte Herangehensweise

Der ArcValidator fihrt und leitet den Techniker durch den gesamten
Validierungsprozess mit unmissverstandlichen Display-Anweisungen. Samtliche
Validierungsdaten werden auf dem ArcValidator DataStick gespeichert und

beim Erstellen des Validierungsberichts und des offiziellen Zertifikats mithilfe der
ArcValidator PC-Anwendung verwendet.

Jede Validierung erhélt eine einmalige Referenznummer. Das ist ein unschatzbarer
Systemvorteil fUr grofBe Baustellen, fir ganze Flotten von SchweilRmaschinen oder
fur eine Vielzahl von taglichen Kundenservices auf kleinen Baustellen.

Qualitdtskontrolle wird genauer und vergleichbar

ArcValidator erfullt die allerneuesten Normanforderungen. Dabei werden

die notwendigen Komponenten gemessen und sichergestellt, dass Ihre
Schweilmaschine die notwendigen Standards und die prazisen Einstellungen fur
festgelegte WPS-/ Qualitdtsprozesswerte einhalten kann.



Warum ist eine Validierung der Geréte erforderlich?

Die Validierung der SchweiSmaschinen ist erforderlich, um die Einhaltung

einer standardisierten Prazision und Qualitat sicherzustellen. Bei MIG/MAG-
Schweilimaschinen erfolgt dies beispielsweise durch das Messen der Prazision
und der Konsistenz des Schwei3ergebnisses — Stromstarke, Spannung sowie die
Geschwindigkeit des Drahtvorschubs. Ebenso muss die Wiederholbarkeit beim
Einstellen dieser Parameter bestatigt werden.

Der ArcValidator basiert auf den Anforderungen der europaischen Norm EN 50504
fur die Validierung von Lichtbogenschweil3einrichtungen. Die Einhaltung der
Validierungsnorm durch den ArcValidator wird durch eine jahrliche Kalibrierung
sichergestellt. Diese Kalibrierung kann durch lhre Kemppi Servicewerkstatt erfolgen.

Klare und konsistente Berichtswerkzeuge

Sie garantieren, dass die Validierungsdaten gespeichert und unmissverstandlich
und préazise prasentiert werden. Das Erstellen der Zertifikate ist weitestgehend
automatisiert. Die PC-Anwendung des Kemppi ArcValidator ist benutzerfreundlich
und bietet klare und tbersichtliche Bildschirmmasken sowie Hilfe und Orientierung’
fur die erste Nutzung.

Automatische Schweif3validierung

Mit einem Modell der fortschrittlichen Kemppi FastMig- und KempArc-Familien
ist auch ein automatischer Validierungsmodus mdaglich. ArcValidator steuert und
betreibt automatisch die validierten Maschinen — eine Stromquelle oder ein
Drahtvorschubgerat — mit der wahrend des Validierungsprozesses hergestellten
Fernreglerverbindung.

Der Benutzer kann zwischen einer Standard-Validierung (normale Genauigkeit) oder

einer Prazisionsvalidierung (hohere Genauigkeit) gemal? der europdischen Norm EN
50504 wahlen.

EN 1090 ist die europdische Norm, die Sie befolgen mdissen, um die fiir
Stahlkonstruktionen und Konstruktionen erforderliche CE-Kennzeichnung zu erhalten.
Die Anforderungen an Lichtbogenschweil3gerdite werden in der EN 60974-1 definiert.

Der ArcValidator RC zeichnet

alle individuellen Daten des
Validierungsverfahrens fiir eine spdtere
Ubertragung auf die PC-Anwendung auf.

Die ArcValidator Lastbank ist leicht zu
transportieren und eine universelle Lésung fiir
die Validierung von Maschinenbestdnden mit
Anlagen unterschiedlicher Hersteller.

Die ArcValidator PC-Anwendung verwaltet
die vor- und nachgelagerten Aufgaben des
Validierungsverfahrens. Sie gewdbhrleistet eine
einfache Erstellung des Zertifikats und die
Flihrung prdziser Kundenaufzeichnungen.

ArcValidator






Anwendungssoftware

Wise Prozesse
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Kemppi behélt sich das Recht auf Anderungen an diesem Katalog vor.
Die aktuellsten Informationen zu unserem Angebot finden Sie auf www.kemppi.com.

Die Kemppi Anwendungssoftware wurde flr optimale Leistung
der  Schweillausristung in allen  Situationen  entwickelt.
Spezielle Wise-Prozesse und -Funktionen bieten hervorragende
Schweil3prozesstechniken und wirken sich vorteilhaft auf die Effizienz
der Schweil3leistung aus.

Anwendungssoftware



Wise Prozesse

Steuern Sie Fahigkeiten, Produktivitat und Qualitat
lhrer Schwei3arbeiten

Die Wise™-Software-Produktfamilie findet die optimale Losung fir problematische Schweif3félle. Sie wurde in Zusammenarbeit
mit Branchenpartnern konzipiert und getestet und hat sich im Produktionsumfeld bewdhrt. Die Wise-Produkte sind
Schweillsoftwareldsungen, die ein Schweil3leistungsniveau ermaglichen, das mit dem normalen MIG/MAG-Schweil3verfahren
alleine unmaoglich zu erreichen ware. Verwenden Sie Wise-Produkte fir Schweilarbeiten in der Wurzellage, konstante
Schweilleistung, automatisierte Steuerung der Lichtbogenldange und prézises Dinnblechschweif3en.

Bestellnummer FastMig M FastMig Pulse FastMig X X8 MIG Welder
WiseRoot 6265011 ° o
WiseRoot+ 9990418 ° o
WiseThin 9991013 ° °
WiseThin+ 9990419 ° °
WisePenetration 9991000 o o o
WisePenetration+ X8500002 o
WiseFusion 9991014 o ° ° °
WiseSteel X8500001 °
« Herstellung hochqualitativer Wurzelnahte WiseRoot
- GroBe Wurzelspalttoleranz WiseRoot ist ein einzigartig maflgeschneidertes und duf3erst effizientes
- Einlegering oder Keramik nicht erforderlich Kurzlichtbogenschweillverfahren fiir das manuelle und automatisierte
- Dreimal so schnell wie das WIG-SchweiBverfahren Wurzellagenschweil3en mit Eisen-/Edelstahlmaterialien. Das Schweifverfahren
- Geringer Lernaufwand und einfache Bedienung ist fur die effektive Herstellung von Wurzelndhten und die Toleranz von Spalten
- Einsparung von Nachbearbeitungskosten ausgelegt, die durch einen schlecht vorbereiteten Schweil3stol entstehen.
- Kann bei dicken Materialien das Fugenvolumen verringern WiseRoot ist beim Wurzellagenschwei3en dreimal schneller als das WIG-
(Reduzierung der Zusatzwerkstoffmenge und -kosten) Schweil3verfahren, kann einfach erlernt und verwendet werden und spart

Zeit sowie Nachbearbeitungskosten. Aufgrund bekannter Qualitdtsprobleme
waren die SchweiSingenieure eher abgeneigt, das herkdmmliche MIG/MAG-
Schweil3verfahren fur das Schweiflen von Wurzellagen einzusetzen. Kemppi's
WiseRoot ist jedoch alles andere als herkdmmlich. Es handelt sich nun vielmehr
um eine bewahrte und anerkannte Wurzellagenschwei3lésung.

- Bestes Wurzellagenschwei3en auf dem Markt WiseRoot+

- Herstellung erstklassiger Wurzelnédhte WiseRoot+ ist ein einzigartig mafgeschneidertes und duferst effizientes

- GrofBe Wurzelspalttoleranz Lichtbogenschweilverfahren fir das manuelle und automatisierte

- Einlegering oder Keramik nicht erforderlich Wurzellagenschweil3en mit Eisen-/Edelstahlmaterialien. Der WiseRoot+'-

- Dreimal so schnell wie das WIG-Schweil3verfahren Prozess basiert auf einer genauen Spannungsmessung und Stromsteuerung.

- Sehr geringer Lernaufwand und einfache Bedienung Besondere Spannungssensorkabel stellen sicher, dass immer aktuelle

- Einsparung von Nachbearbeitungskosten Informationen vom Lichtbogen abgerufen werden. Nur zwei

- Kann bei dicken Materialien das Fugenvolumen verringern Parametereinstellungen sind erforderlich: Drahtvorschubgeschwindigkeit und
(Reduzierung der Zusatzwerkstoffmenge und -kosten) Feineinstellung. Hervorragende Schweil3eigenschaften auch mit langeren

- Ausgezeichnete CO,-SchweiBeigenschaften Kabeln (bis zu 30 m). Der hocheffiziente Prozess ist 10 % schneller als normales

MAG-SchweilSen.

m Wise Prozesse



WiseThin

WiseThin ist ein mallgeschneidertes Kurzlichtbogenschweil3verfahren fir das
manuelle und automatisierte Schwei3en und Loéten von Dinnblech. Typische
Anwendungsbereiche umfassen die Kfz-Herstellung sowie die Qualitdtsfertigung
leichter Bleche aus Eisenmetall und Edelstahl.

WiseThin+

WiseThin+ ist ein maflgeschneidertes KurzlichtbogenschweilSverfahren fur

das manuelle und automatisierte Schwei3en von Dinnblech. Der WiseThin+'-
Prozess basiert auf einer genauen Spannungsmessung und Stromsteuerung.
Mischgaseigenschaften mit reinem CO,. Erweitert das Parameterfenster

und reduziert so die Notwendigkeit, kleinere Drahtdurchmesser zu
verwenden. Angenehme weiche Lichtbogenmerkmale. Ausgezeichnete
Schweil3eigenschaften zum Schweillen von Blechen mit einer Dicke von 0,8
bis 3,0 mm. Verringerung des Wéarmeeintrags und somit auch der Verformung.
Ausgezeichnete Lichtbogenzindung fir intermittierendes und Heftschweil3en.

WisePenetration

Wenn der Abstand zwischen der Schweil3brennerdiise und dem Werkstick
beim Ubergang des Zusatzwerkstoffs auf das Schweilbad verandert wird,
gewadhrleistet WisePenetration dennoch eine bestdndige Schweilleistung.
WisePenetration eignet sich fir das manuelle und automatisierte, synergetische
MIG/MAG-Schwei3en und I16st einige uralte Probleme.

WisePenetration+

Eine Schweilfunktion fur synergetisches und gepulstes MIG/MAG-Schweif3en,
die einen einwandfreien Einbrand unabhangig vom Abstand der Stromduse
zum Werkstick garantiert. Halt den Schweil3strom in allen Situationen stabil.

WiseFusion

WiseFusion schafft und wahrt ein optimales Kurzschlussverhalten beim MIG/
MAG-Pulsschweil3en und Sprihlichtbogenschwei3en. WiseFusion sorgt
beim manuellen und automatisierten Schweif3en fir eine ideal geringe
Lichtbogenlénge, gewahrleistet eine konstant hohe Schweillqualitdt in allen
Positionen und minimiert das Nachstellen von Parametern. Ausgezeichnete
Schweil3badkontrolle beim Positionsschweillen. Kleines Schweil3bad.
Schmaler und kraftvoller Lichtbogen. Guter Lichtbogenfokus. Hohere
Schweil3geschwindigkeit. Enge und tiefe Nuten. Keine Feinabstimmung

der Lichtbogenlange erforderlich. Immer die richtigen Parameter.
Anwenderfreundlich

WiseSteel

Mit WiseSteel werden Probleme mit Schweil3spritzern im
Ubergangslichtbogenbereich in Angriff genommen. Dies wird durch
abwechselnden Kurzschluss- und Sprihlichtbogen erreicht, wodurch die
Schweil3spritzer um 30% reduziert werden, die Schweilgeschwindigkeit erhéht
und fur qualitativ hochwertige SchweilSndhte mit regelmaRiger Schuppenoptik
gesorgt wird.

- Weniger Spritzer bei allen Materialien, einschlieflich

verzinkter Bleche

- Um 10 bis 25% niedrigerer Warmeeintrag als beim normalen

MIG/MAG-Schweifen und somit geringere Moglichkeit einer
SchweiBmaterialverformung

- Ausgezeichnete Schwei3badkontrolle bei verschiedenen

Fugengeometrien und Schweil3st6Ben

- Minimiert den Bedarf an Nachbearbeitungen
- Erhohte Schweil3geschwindigkeit bei vielen Anwendungen

- Ausgezeichnete CO,-SchweilReigenschaften

- Einsparung von Schwei3kosten

+ Abwadrts- und umfassendes Positionsschweif3en

- Reduziert Menge und GroRe der Spritzer

- Anwenderfreundlich

- Herstellung qualitativ hochwertiger Schwei3nahte

- Minimiert den Bedarf an Nachbearbeitungen

- Hohere Schweillgeschwindigkeiten als bei konventionellem

Lichtbogenschweiflen

- Stabiler Lichtbogen fiir Positionsschweien bei dickeren Blechen

- Verringerte Gefahr eines mangelhaften Einbrands
+ Minimiert das Nachstellen von Parametern
- Spart Nachbearbeitungszeit und -kosten durch

SchweiBfehlerreduzierung

- Einfach integrierbar in die Produktion und benutzerfreundlich
- Geeignet fur den Einsatz mit langen oder kurzen Kabeln
- Ermoglicht Reduzierung der schweif3zeitabhangigen Kosten und

der Zusatzwerkstoffkosten

- AuBergewohnlich stabiler und intensiver Lichtbogen
- Ermoglicht das Schweil3en von tiefen, engen Fugen
- Garantierter Einbrand auch bei schlechter Sicht oder

Zuganglichkeit

- Verbessert die Schweil3qualitat durch weniger Schweil3spritzer
- Weniger Nacharbeit erforderlich
- Einsparung von Materialkosten

- Automatische Regelung der Lichtbogenlange fiir MIG-

Pulsschweien und Sprihlichtbogenschwei3en

- Ausgezeichnete SchweiRbadkontrolle beim Schweil3en in

Zwangspositionen

- Schmaler und energiedichter Lichtbogen
- Hohere Schweil3qualitdt und besseres Schweillnahtaussehen
- Erhohte Schwei3geschwindigkeit

- Leichtes und effizientes MIG-Schweif3en von

Kohlenstoffstahlen

- Leichtere Schmelzbadkontrolle in der PF-Position
- Prazise Regelung des Warmeeintrags an den

Schmelzbadseiten

- Hohere Schweillgeschwindigkeit steigert die Produktivitat
- Geringer Materialverzug durch Lichtbogen mit hoher

Energiedichte

- SchweiBen in vertikalen und Uberkopfpositionen durch

reduzierte Tropfengré8e méglich

- Kosteneinsparung fiir Schleif- und Richtarbeiten

Wise Prozesse
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Schweissanweisungen

Universal-Standard-WPS
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Kemppi behélt sich das Recht auf Anderungen an diesem Katalog vor.
Die aktuellsten Informationen zu unserem Angebot finden Sie auf www.kemppi.com.

Um die Anforderungen der Norm EN 1090-2 zu erflllen, bietet
Kemppi SchweiSanweisungs-Universalpakete fir Werkstatten- und
Baustellenprojekte. Unsere SchweiSanweisungen fir MIG-/MAG- und
E-Hand-Schweillen sind kompatibel mit Schweilmaschinen aller
Hersteller und erflllen die Normen I1SO 15612 und EN 1090-2.

Schweissanweisungen



Universal-Standard-WPS

FUr SchweilSausrtstung aller Hersteller

Vorteile

Die umfassendste Losung

auf dem Markt, die sowohl
Werkstatten- als auch
Baustellenarbeiten fir MIG/MAG-
und E-Hand-Schweif3en abdeckt.

- Alle sechs WPS-Pakete kdnnen

mit SchweilSmaschinen aller
Hersteller verwendet werden.

Das MIG/MAG-Paket

unterstUtzt dabei Massivdrahte,
Metallpulver- und Rutilfllldrahte.
Es enthalt 84 qualifizierte und
getestete MIG/MAG WPSs.

Das MIG/MAG-Paket fir
Rohrschweil3en umfasst 28
Schweilanweisungen fir
tragende Rohre und Leitungen.

E-Hand-Pakete enthalten

28 Schweillanweisungen

und umfassen praktische
Informationen zum Schwei3en
von GerUstverbindungen.

- Alle Pakete gelten auch

bei Anforderungen an

die Schlagfestigkeit.

Weitere Informationen zur
Schweil3zusatzklassifizierung
finden Sie auf www.kemppi.

com/wps.

Universal-Standard-WPS

Schaffen Sie
mit Kemppi

den Sprung
zur EN 1090

Universal-WPS-Pakete von Kemppi

Seit dem 1. Juli 2014 miissen alle Baustahl- und Aluminiumprodukte in der EU ein
CE-Zeichen gemaf der Bauproduktverordnung (CPR) tragen. Das bedeutet grof3e
Verdnderungen fiir Werkstatten, in denen Stahlkonstruktionen hergestellt und
auf der Baustelle montiert werden, da sie die Anforderungen von EN 1090-2 erfiil-
len miissen.

Eine umfassende Losung fiir Werkstadtten und Baustellen mit Geraten aller
Hersteller

Um den Anforderungen der EN 1090-2 Norm gerecht zu werden, bieten wir Universal-
WPS-Pakete fir die Werkstatt und den Einsatz vor Ort an. Diese Schwei3anweisungen
gelten fir MIG/MAG-Schweillprozesse und E-Handschweillen. Kemppi ist der weltweit
erste Schweilmaschinenhersteller, der Universal-Schwei3anweisungspakete fir die stetig
wechselnden Bedingungen in Werkstatten und auf Baustellen anbietet, wo klare und
einfache Anweisungen besonders erforderlich sind.

Die Universal-SchweiBanweisungen von Kemppi sind fiir SchweiBmaschinen aller
Hersteller geeignet.

Kemppi-Schweillanweisungen fur das MIG/MAG- und E-Hand-Schweif3en sind mit
Schweilmaschinen aller Hersteller kompatibel. Wenn Sie einen vielfdltigen Maschinenpark
haben, ist das kein Problem; Schweil3anweisungen von Kemppi kdnnen mit Maschinen
aller Hersteller verwendet werden. Die Universal-Schweianweisungen entsprechen

in vollem Umfang der Norm EN ISO 15612 und k&nnen beim manuellen Schwei3en

von Konstruktionen in den Ausfihrungsklassen EXCT und EXC2 gemaR der EN 1090-2
verwendet werden.

Sie benotigen nur ein WPS-Paket pro Baustelle

Es ist nicht notwendig, fur jede Schweilmaschine eine separate Lizenz zu kaufen. Unsere
SchweilSanweisungen gelten in allen Werkstatten und fur alle Baustellen unter derselben
technischen Leitung und Qualitdtskontrolle.



Universal-Schweilanweisungen fiir MIG/MAG-Schweif3en in
Produktionsbetrieben

Dieses umfassende Paket enthalt 84 MIG/MAG-Schweil3anweisungen, die mit MIG/
MAG Schweilimaschinen aller Hersteller kompatibel sind. Sie decken einige der
meistgenutzten Massivdrahte, Metallpulver- und Rutilflldrahte ab.

Universal-Schwei8anweisungen fiir MIG-/MAG-Rohrschweif3en

Das neue Paket mit 28 Schweilanweisungen wurde speziell fir das MIG/MAG-
Stumpfnahtschweil3en von tragenden Rohren und Rohrleitungen entwickelt. Sie
decken einige der meistgenutzten Massiv- und Rutilfulldréhte ab. Als Bonus enthélt
das Paket acht Schweilanweisungen fir das Kemppi WiseRoot+ SchweiBverfahren.

Universal-SchweiBanweisungen fiir das E-Hand-Schwei8en auf Baustellen
Kemppis Universal-WPS-Paket fur das E-Hand-Schweif3en basiert auf
Kundenanforderungen. Es enthalt alle notwendigen SchweiRanweisungen,

die grundsatzlich mit allen E-Hand-SchweiSmaschinen kompatibel sind.

Universal-SchweiBanweisungen fiir Edelstdhle
Das fur austenitische Edelstahle entwickelte Paket enthdlt 21 SchweiSanweisungen
fur das MIG/MAG- und E-Hand-Schweil3en.

Universal-SchweiBanweisungen fiir das Rohrschweif3en

Das fur das E-Hand-Schwei3en (MMA) von Rohren entwickelte Paket enthalt
insgesamt 8 Schwei3anweisungen. Diese Schweillanweisungen eignen sich fir
das Schweillen von tragenden Rohrkonstruktionen und Rohren in Stahlbauten.

Universal-SchweiBanweisungen fiir das Kehlnahtschwei3en von Rohren
Das MIG/MAG-Paket fiir das Kehlnahtschweil3en von Rohren eignet sich fir massive
Rutilfulldréhte und enthalt 6 Schweillanweisungen. Das Paket enthélt aulRerdem
Schweillanweisungen flr 30- bis 90-Grad-KehIndhte von Rohren.

Kemppi WPS Service-Website fiir Registrierung, Verwaltung und Updates
Sie kdnnen sich beim WPS-Online-Service von Kemppi mit einem
Registrierungsschlissel anmelden, der nach dem Kauf des WPS-Pakets zur
Verfligung steht. Vom Online-Service kdnnen Sie WPSs und WPQRs herunterladen
und ausdrucken. Die Schweillanweisungen sind in verschiedenen Sprachen
erhaltlich.

Wo sind die WPS-Pakete erhdltlich?
Weitere Informationen finden Sie auf kemppi.com

Bestellnummern

Pakettyp Bestellnummer
Universal-WPS-Paket fir das MIG-/MAG-Schweif3en 6800003
Universal-WPS-Paket fiir das E-Hand-Schweil3en 6800002
Universal-WPS-Paket fiir das MIG-/MAG-Rohrschweil3en 6800005
Universal-WPS-Paket fir Edelstahl 6800007

Universal-WPS-Paket fur das E-Hand-Schweillen von 6800008
Rohren

Universal-WPS-Paket flr das Schweilen von Kehlndhten 6800009
zwischen Rohr und Platte

Fir weitere Informationen besuchen Sie bitte unserer WPS-Internetseite auf
http://www.kemppi.com/wps

Oder Sie wenden sich direkt an unsere Fachleute unter
weldingservices@kemppi.com

Klare und leicht verstédndliche
Schweillanweisungen

= w/? ‘ 5 /<

Jedes WPS-Blatt bietet auf der Riickseite
ausfihrliche Abbildungen der SchweilSlagen
und Winkel

Sie kbnnen Zeit und Geld sparen, wenn Sie
ein gebrauchsfertiges WPS-Paket kaufen

Universal-Standard-WPS






Schweillmanagement-
Software

Weldkye

Kemppi behdlt sich das Recht vor, die Informationen in diesem Katalog zu dndern.
Fir aktuelle Informationen besuchen Sie bitte uns auf www.kemppi.com.

WeldEye ist die wuniverselle Losung fur das Verwalten lhrer
SchweilSproduktion. WeldEye gewdhrleistet in allen Prozessen
umfassendeKontrolle-einschlieBSlichSchweiBanweisungen,Schweil3er-

und Priferqualifikationen, Dokumentation, Berichterstattung und
Verwaltung.

Weldkye



& WeldEye

Insight creates value

Vorteile

- Geeignet fiir jede Grof3e und

Art von Firmen, in denen
Schweilarbeiten durchgefiihrt
werden

- Unterstitzung fir EN ISO-,

ASME-, AWS-, AS/NZS- und JIS-
Normen

- Muheloser Zugriff auf das

Dashboard tiber Webbrowser

- Leichte Verwaltung von

SchweiBanweisungen, WPQR-
und pWPS-Dokumenten

- Schnelle Verlangerung von

SchweiBerqualifikationen mit
Benachrichtigung liber den
Ablauf von Zertifikaten

100%ige Riickverfolgbarkeit
und gepriifte Einhaltung der
Schweilanweisungen fir jede
Schweiflnaht

- Prazise Berechnung des

Warmeeintrags

- Echtzeit-Qualitatskontrolle

unabhdngig von lhrem Standort

- Digitale WPS-Dokumente sind

immer auf dem neuesten Stand
und kénnen von unterwegs aus
abgerufen werden

- Der Cloud-Service kann ohne

die Installation von separater
Software genutzt werden

- Kompatibel mit allen

SchweilBmaschinenmarken

- Fir manuelles Schweifen und

Roboterschweiflen (A7 MIG
Welder)

WeldEye

Universelle Losung fiir die
Verwaltung der Schweil3produktion

Kontrolle der Schweil3qualitat. Verwaltung von Schweianweisungen und
Qualifikationsnachweisen. Uberwachung der Lichtbogenzeit. Berechnung des
Warmeeintrags. Rickverfolgbarkeit einzelner Schweil3ndhte. Sie benennen es,
WeldEye flhrt es aus.

Die WeldEye-Schweilmanagement-Software wurde entwickelt, um lhre téglichen
Schweilaufgaben zu erleichtern und erstklassige Qualitat durch automatisierte Prozesse
sicherzustellen. Ihr modularer Aufbau basiert auf mehreren niitzlichen Funktionen,

die auf die Anforderungen verschiedener Branchen ausgelegt sind. Unterschiedliche
Kombinationsmdglichkeiten der WeldEye-Module stellen sicher, dass die Funktionalitat
und die modulspezifischen Merkmale den Anforderungen lhrer SchweiRproduktion
entsprechen.

WeldEye ist mit jeder SchweilSmaschinenmarke kompatibel. Verbinden Sie einfach

das Digital Connectivity Module (DCM) mit der Schweiimaschine und koppeln Sie es
mit der mobilen WeldEye-App, damit alle Schweilldaten automatisch und drahtlos in
Echtzeit via Bluetooth zur App Ubertragen werden. Die Datensynchronisierung mit dem
WeldEye-Cloud-Service erfolgt entweder tber das Mobilfunknetz oder WLAN.

Entdecken Sie mehr auf www.weldeye.com



Production Analysis protokolliert und misst die Lichtbogen-

Einschaltzeit einzelner Schweizstationen. AuBerdem stellt das Modul
()/w Informationen Uber die fiir Nicht-Schweilarbeiten aufgewendete

Zeit bereit, wie zum Beispiel Schleifen oder Fugenhobeln. Eine
unkomplizierte und kostengiinstige Lésung fiir die Uberwachung der
Schweil3produktivitdt, von der die meisten Unternehmen profitieren
und die fiir eine Verbesserung der Arbeitsablaufplanung in der
Schweil3produktion sorgt.

Welding Procedures vereinfachen und beschleunigen die

:] Verwaltung von WPS-, WPQR- und pWPS-Dokumenten. Die
Funktion eignet sich fiir Unternehmen jeder Gro3e und Art, die
Schweilarbeiten durchfiihren, und unterstiitzt die gangigsten
internationalen Schweinormen. Nutzen Sie, wenn Sie Ihre eigenen
Schweiflanweisungen erstellen, auch das integrierte Zeichenwerkzeug
fur die Skizzierung der Schweif3naht.

Personnel and Qualifications stellt effiziente Werkzeuge fir die
Verwaltung von Personaldaten und Schweif3qualifikationsnachweisen
bereit. Dazu gehéren vordefinierte Zertifikatvorlagen, die automatisch
aktualisiert werden, wenn sich internationale Schwei3normen andern.
Die Verlangerung der Qualifikationen ist schnell und einfach; bereits
im Voraus erhalten Sie Benachrichtigungen tber den Ablauf von
Qualifikationen.

K

Quality Control priift die Einhaltung der Schweillanweisungen.
() w Durch die Erfassung von Schwei3parametern und anderen Daten der

Arbeitsstationen ist flr jede Schweif3naht, jedes Werkstlick und Projekt
die Rickverfolgbarkeit zu 100% gewahrleistet. Alle Abweichungen
werden unverziiglich gemeldet, wodurch eine Qualitatskontrolle in
Echtzeit ermdglicht wird und letztendlich Betriebskosten verringert
werden. Verschiedene nitzliche Funktionen, wie zum Beispiel digitale
Arbeitsauftrage, halten Sie Uber den Arbeitsfortschritt auf dem
Laufenden.

Kostenlose 14-tagige Testversion
Probieren Sie die neue Art des SchweilSmanagements aus — testen Sie WeldEye
fur 14 Tage kostenlos ohne jede Verpflichtung.

Der Service wird nach Ablauf des Testzeitraums automatisch beendet. Die
Testversion beinhaltet die Module "Welding Procedures " sowie "Personnel and

Qualifications"

Holen Sie sich die kostenlose Testversion auf kemp.cc/weldeye-trial

Das Digital Connectivity Module (DCM) ist
mit der FastMig (einschlielSlich X5 FastMig)
und den neuen MasterTig-Produktfamilien
von Kemppi standardmcdflsig kompatibel. Fiir
alle anderen Schweilsmaschinenmodelle
oder -marken werden die WeldEye-Adapter
verwendet. Der X8 MIG Welder ist ab Werk
mit einem Verbindungsmodul fiir WeldEye
ausgestattet, sodass keine zusdtzlichen
Gertdite bendtigt werden.

Durch die Verwendung der mobilen
WeldEye-App konnen SchweilSer die WPS-
Bibliothek ihres Unternehmens durchsuchen,
digitale Arbeitsauftrdge empfangen, den
Arbeitsfortschritt berichten und Feedback zu
ihren Schweilsndhten erhalten - einschliefSlich
der Wérmeeintragswerte.

Das WeldEye-Dashboard gibt lhnen
einen Uberblick iiber das, was in

der SchweilSproduktion passiert. Als
Cloud-Service erfordert WeldEye keine
Softwareinstallation und ist immer auf
dem neuesten Stand. Sie kbnnen sich mit
Jjedem Gerdit liber den Webbrowser leicht
anmelden und den SchweilSfortschritt
Uberwachen, egal wo Sie sind.

Weldkye
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Zubehor

Drahtvorschubmechanismus — VerschleiSteile 92
Fernregler 100
Erganzungsprodukte 102
2-radrige Fahrwagen 104
4-radrige Fahrwagen 105

Kemppi behélt sich das Recht auf Anderungen an diesem Katalog vor.
Die aktuellsten Informationen zu unserem Angebot finden Sie auf www.kemppi.com.

Fernregler, Elektrodenhalter, Transportwagen, Schutzschienen,.. Was
auch immer Sie bendtigen. Das Zubehodr von Kemppi erganzt lhre
Ausristung zu einer optimalen Schweilerfahrung.

Zubehor






Der Kemppi Drahtvorschub mit Original-Verbrauchsmaterialien garantiert stérungsfreien Betrieb bei allen anspruchsvollen An-
wendungen. Mit qualitativ hochwertigen Verbrauchsmaterialien profitieren Sie von ausgezeichneter Stabilitdt und hoher Start-
und Stoppprazision des Schwei3drahts. Verbrauchsmaterialsétze fir Kemppi Drahtvorschubgeréte enthalten Verbrauchsmateri-
alien, die regelmafig ersetzt werden mussen, damit der Drahtvorschub fur verschiedene Schweillauftrage stets einsatzbereit ist.

Fur weitere Informationen zur Eignung von Verbrauchsmaterialien wéhlen Sie bitte den Kemppi Kit Selector unter www.kemppi.com.

F000318 Fe 08-09 V HD
Satz Werkstoff GroBe Nut Drahtvorschubrolle

O @ &6 O 6

@ Inhalt des Satzes *
2 Untere Vorschubrolle (Metall)

2 Obere Vorschubrolle (Metall)

1 Mittleres Fihrungsrohr
(Kunststoff)

1 Auslassfihrungsrohr (Metall)

1| o ne

1 Einlassfuhrungsrohr (Metall)

* Dies ist ein Beispiel eines typischen
Verbrauchsmaterialsatzes. Die Anzahl der Vorschubrollen
hangt vom Drahtvorschubtyp ab.

@ Drahtmaterial

Fe Stahl MC Metallpulverflldraht
Al Aluminium Cu  Kupfer
FC Fulldraht Ss  Edelstahl

@ Materialstarke (mm)

1 20,6
1 20809
1 210
1 212
1 214
1 216
1 220
1 224

0 @
NoX oY

Typischer Drahtvorschubmechanismus

U U-Nut

\' Einfache V-Nut

VK Gerandelte V-Nut

T Trapeznut

@ Drahtvorschubrolle

- Standard, Drahtvorschubrolle aus
Kunststoff

HD Heavy Duty, Drahtvorschubrolle
aus Metall

Weitere Informationen zur Eignung von
Verbrauchsmaterialien finden Sie im Kempypi
Kit Selector unter kitselect. kemppi.com.

Drahtvorschubmechanismus — Verschlei3teile



Drahtvorschubmechanismus - Verschleil3teile

FastMig MF 29 F000212  MC/FC 12 vV HD F000278  Fe 10 V.
FO00215 MC/FC 12 VK - FO00279  Fe 1012V -
F000223 Al 10 uo- FO00220 MC/FC 12 VK HD FO00280  Fe 12 Vo
F000226 Al 10 U HD FO00325 MC/FC 14 v - FO00281  Fe 1416/20 V-
Fo00224 Al 12 uo- FO00216  MC/FC 1416 VK -
F000227 Al 12 U HD F000282  Fe 16 Vo
: FO00221 MC/FC 1416 VK HD
FO00283  Fe 24 v -
F000225 Al 16 Vo FO00326 MC/FC 16 -
: FO00284 Fe 32 v -
Fooo228 Al 16 U HD FO00213  MC/FC 16 HD
: FO00299 MC/FC 1012 VK -
Fo00322 Fe 0809 V- FO00327 MC/FC 20 -
: FO00300 MC/FC 12 VK -
FO00210  Fe 0809 V HD oot MORC 20 W
000318 e 0505 v D : FO00301 MC/FC 141620 VK -
80. FO00222 MC/FC 20 VK HD
FO00323 e 10 Vo FO00328 MC/FC 24 Vo FO00302 MC/FC 16 VK -
FO00211  Fe 10 Vb FO00218  MC/FC 24 VK - FO00303 MC/FC 24 VK -
FO00319 ~ Fe 10 Vb F000202  Ss 06 V- FO00304 MC/FC 32 VK -
FO00324  Fe 12 vo- F000203  Ss 0809 V - FO00285  Ss 08 vo-
FO00212  Fe 12 Vb FO00318  Ss 0809 V HD FO00286  Ss 10 Vo
FO00320  Fe 12 VD FO00204  Ss 10 v o- FO00287  Ss 1012V -
FO00325  Fe 14 vo- FO00319  Ss 10 vV HD FO00288  Ss 12 V-
FO00326  Fe 16 Vo FO00205  Ss 12 Vo FO00289  Ss 1416020 V-
FO00213  Fe 16 vV HD F000320 S - YR — . .
. ' :
FO00321  Fe 16 vV HD F000006 S ) v B - ;
- s . -
FO00327  Fe 20 v F000007 S . v
FO00328  Fe 24 v - .
FO00321  Ss 16 V. HD FastMlg MSF 53, 55, 57
FO00202  Fe,Cu 06 vo- Fo000E s 0 v B - :
FO00203  Fe,Cu 0809 V - 000209 S a v :
FO00Z05 Fecu 12 v FastMig MF 33 F000224 Al 12 u -
F000206 FeCu 14 vo- ArcFeed 200/300/300P/300RC F000227 Al 12 U HD
F000207  Fe, Cu 16 e F000225 Al 16 u -
F000292 Al 1012 U -
FO00208 FeCu 20 vo- F000228 Al 16 U HD
’ FO00293 Al 12 T -
F000209  Fe, Cu 24 Vo FO00322  Fe 0809 VvV -
' F000294 Al 12/16 u -
FO00322 MC/FC 0809 V- FO00210 e 0809 vV HD
F000295 Al 14 T -
FO00210  MC/FC 0809 vV HD 00096 A o T Fo00318  Fe 0809 V. HD
F000323 MC/FC 10 Vo ESTERY 2'0 = F000323  Fe 10 V-
FO00211  MC/FC 10 V. HD 000298 A > = Fooo21t - fe 10 V. HD
FO00214 MC/FC 10 VK - ' FO00319  Fe 10 V. HD
FO00276  Fe 06/08 V-
F000219  MC/FC 10 VK HD FO00324  Fe 1.2 voo-
FO00277  Fe 08 v -
FO00324 MC/FC 12 vo- Fo00212 Fe 12 V.o HD

U =U-Nut
V =V-Nut

VK = Geriffelte V-Nut

T =Trapeznut

- = Standard (mit Drahtvorschubrolle aus Kunststoff)
HD = HD-Bausatz (enthalt metallische Fihrungsrollen)
MC/FC = Metall-/ Falldraht

Fur weitere Informationen verwenden Sie bitte den Consumable Kit Selector auf kitselectkemppi.com.
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F000318

Fe
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F000320  Fe 12 vV HD F000204  Ss 10 V- F000206  Fe, Cu 14 voo-
FO00325 Fe 14 voo- FO00319  Ss 10 vV HD F000207  Fe,Cu 16 voo-
F000326  Fe 16 V- F000205  Ss 12 V- F000208  Fe, Cu 20 V-
F000213  Fe 16 vV HD F000320  Ss 12 vV HD F000209  Fe,Cu 24 V-
F000321  Fe 16 vV HD F000206  Ss 14 V- F000322  MC/FC 08-09 voo-
F000327  Fe 20 voo- F000207  Ss 16 V- F000210  MC/FC 08-09 vV HD
F000328  Fe 24 voo- F000321  Ss 16 vV HD F000323  MC/FC 10 V-
F000202  Fe, Cu 06 voo- F000208  Ss 20 voo- FO00211  MC/FC 10 vV HD
F000203  Fe, Cu 08-09 voo- F000209  Ss 24 voo- FO00214  MC/FC 10 VK -
F000204  Fe, Cu 10 voo- . FO00219  MC/FC 10 VK HD
F000205  Fe, Cu 12 voo- FaStMlg MXF 63, 65, 67 F000324  MC/FC 12 -
F000206  Fe, Cu 14 voo- WFX 200, WFX 300 FO00212  MC/FC 12 HD
F000207  Fe, Cu 16 V- F000223 Al 10 u - FO00215  MC/FC 12 VK -
F000208  Fe, Cu 20 V- F000226 Al 10 U HD F000220  MC/FC 12 VK HD
F000209  Fe, Cu 24 V- F000224 Al 12 u - F000325  MC/FC 14 V-
F000322  MC/FC 0.8-0.9 V- F000227 Al 12 U HD F000216  MC/FC 14-16 VK -
F000210  MC/FC 0.8-0.9 V. HD F000365 Al 14 U - F000221  MC/FC 14-16 VK HD
F000323  MC/FC 10 V- F000225 Al 16 u - F000326  MC/FC 16 -
FO00211  MC/FC 10 vV HD F000228 Al 16 U HD F000213  MC/FC 16 HD
FO00214  MC/FC 10 VK - F000322  Fe 08-09 V- F000327  MC/FC 20 -
F000219  MC/FC 10 VK HD FO00210  Fe 08-09 vV HD F000217  MC/FC 20 VK -
F000324  MC/FC 12 - FO00318  Fe 0.8-09 vV HD F000222  MC/FC 20 VK HD
FO00212  MC/FC 12 HD F000323  Fe 10 voo- F000328  MC/FC 24 voo-
FO00215  MC/FC 12 VK - FO00211  Fe 10 vV HD F000218  MC/FC 24 VK -
F000220  MC/FC 12 VK HD F000319  Fe 10 vV HD F000202  Ss 06 voo-
F000325 MC/FC 14 voo- F000324  Fe 12 voo- F000203  Ss 0.8-09 voo-
F000216  MC/FC 1416 VK - FO00212  Fe 12 vV HD FO00318  Ss 0.8-09 vV HD
F000221  MC/FC 1416 VK HD F000320  Fe 12 vV HD F000204  Ss 10 voo-
F000326  MC/FC 16 - F000325 Fe 14 voo- FO00319  Ss 10 V. HD
FO00213  MC/FC 16 HD F000326  Fe 16 voo- F000205  Ss 12 V-
F000327  MC/FC 20 - FO00213  Fe 16 vV HD F000320  Ss 12 vV HD
FO00217  MC/FC 20 VK - F000321  Fe 16 vV HD F000206  Ss 14 voo-
F000222  MC/FC 20 VK HD F000327  Fe 20 V- F000207  Ss 16 voo-
F000328  MC/FC 24 V- F000328  Fe 24 voo- F000321  Ss 16 vV HD
F000218  MC/FC 24 VK - F000202  Fe,Cu 06 voo- F000208  Ss 20 voo-
F000202  Ss 06 - F000203  Fe, Cu 0.8-09 voo- F000209  Ss 24 V-
F000203  Ss 08-09 V- F000204  Fe,Cu 10 voo-

FO00318  Ss 08-09 vV HD F000205  Fe, Cu 12 voo-

Drahtvorschubmechanismus — VerschleilSteile
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FaStMig WFX 300 P F000270  MC/FC 1.2 VK HD F000248  MC/FC 1.0 VK -
F000266 ~ MC/FC 14-16 VK - F000250  MC/FC 1.0 VK HD
F000273 Al 1.0 u - F000271  MC/FC 14-16 VK HD F000337  MC/FC 1.2 -
F000274 Al 1.2 u - F000345  MC/FC 1.6 - F000246  MC/FC 1.2 HD
F000365 Al 14 u - F000263  MC/FC 1.6 HD F000249  MC/FC 1.2 VK -
F000275 Al 1.6 u - F000346  MC/FC 20 - F000251  MC/FC 1.2 VK HD
F000342  Fe 0.8-09 V- F000347  MC/FC 24 - F000334  Ss 0.8/0.9 V-
F000260  Fe 0.8-09 V. HD F000267  MC/FC 20 VK - F000243  Ss 1.0 V-
F000338  Fe 0.8-09 V. HD F000272  MC/FC 20 VK HD F000348  Ss 1.0 V. HD
F000343  Fe 1.0 V- F000268  MC/FC 24 VK - F000244  Ss 1.2 V-
F000261  Fe 1.0 V. HD F000252  Ss 06 Voo F000349  Ss 1.2 V. HD
F000339 Fe 1.0 V. HD FO00253  Ss 0.8-09 V-
F000344 Fe 1.2 V- FO00338  Ss 0.8-09 V. HD KempaCt MIG 2530
F000262  Fe 1.2 V. HD FO00254  Ss 1.0 Voo F000223 Al 1.0 U -
FO00340  Fe 1.2 V. HD FO00339  Ss 1.0 V. HD F000226 Al 1.0 U HD
FO00345  Fe 1.6 V- FO00255  Ss 1.2 Voo F000224 Al 1.2 u -
FO00263  Fe 1.6 VvV HD FO00340  Ss 1.2 V. HD F000227 Al 1.2 U HD
FO00341  Fe 1.6 V. HD F000256  Ss 14 Voo F000225 Al 1.6 u -
FO00346  Fe 20 V- F000257  Ss 16 V- F000228 Al 1.6 U HD
FO00347  Fe 24 V- F000341  Ss 16 V. HD F000322  Fe 0.8-09 V-
F000252  Fe,Cu 0.6 V- F000258  Ss 20 V- F000210  Fe 0.8-0.9 V. HD
F000253  Fe,Cu 0.8-0.9 V- F000259  Ss 24 Voo FO00318  Fe 0.8-0.9 V. HD
F000254  Fe,Cu 1.0 V- . F000323  Fe 1.0 V-
F000255  Fe, Cu 1.2 V- Fltweld EVO 300 FO00211  Fe 1.0 V. HD
F000256  Fe, Cu 14 V- FO00335 Fe 0.8/09 V- FO00319  Fe 1.0 V. HD
F000257  Fe,Cu 16 V- FO00336  Fe 1.0 Voo FO00324  Fe 1.2 voo-
F000258  Fe,Cu 20 V- F000245  Fe 1.0 V. HD F000212  Fe 1.2 V. HD
F000259  Fe,Cu 24 V- F000348  Fe 1.0 V. HD FO00320  Fe 1.2 V. HD
FO00342  MC/FC 0.8-09 V- F000337  Fe 1.2 Voo FO00325  Fe 14 V-
F000260  MC/FC 0.8-09 V. HD F000246  Fe 1.2 V. HD FO00326  Fe 1.6 V-
F000343  MC/FC 1.0 V- F000349  Fe 1.2 V. HD FO00213  Fe 1.6 V. HD
F000261  MC/FC 1.0 V. HD F000334  Fe,Cu 0.8/0.9 V- FO00321  Fe 1.6 V. HD
F000264  MC/FC 1.0 VK - F000243  Fe,Cu 1.0 V- FO00327  Fe 20 V-
F000269  MC/FC 1.0 VK HD F000244  Fe,Cu 1.2 Voo FO00328  Fe 24 V-
F000344  MC/FC 1.2 - F000335 MC/FC 0.8/0.9 V- F000202  Fe,Cu 06 V-
F000262  MC/FC 1.2 HD F000336  MC/FC 1.0 V- F000203  Fe,Cu 0.8-09 V-
F000265  MC/FC 1.2 VK - F000245  MC/FC 1.0 V. HD F000204  Fe,Cu 1.0 V-

m Drahtvorschubmechanismus — Verschleil3teile

U =U-Nut
V =V-Nut

VK = Geriffelte V-Nut

T =Trapeznut

- = Standard (mit Drahtvorschubrolle aus Kunststoff)
HD = HD-Bausatz (enthalt metallische Fihrungsrollen)
MC/FC = Metall-/ Falldraht

Fur weitere Informationen verwenden Sie bitte den Consumable Kit Selector auf kitselectkemppi.com.
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Paket Werk- GroBe Nut Drahtvorschubrolle
stoff

FO00205  Fe, Cu 12 V- FO00324  MC/FC 1.2 -
FO00206  Fe, Cu 14 \% KempaCt PUIse 3000 F000212  MC/FC 12 HD
F000207  Fe,Cu 1.6 V- F000223 Al 1.0 U - F000215  MC/FC 12 VK -
F000208  Fe,Cu 20 V- F000226 Al 1.0 U HD F000220  MC/FC 1.2 VK HD
F000209  Fe,Cu 24 V- F000224 Al 1.2 u - F000325  MC/FC 14 Voo
F000322  MC/FC 0.8-09 V- F000227 Al 1.2 U HD F000216  MC/FC 14-16 VK -
F000210  MC/FC 0.8-09 V. HD F000225 Al 1.6 u - F000221  MC/FC 14-16 VK HD
F000323  MC/FC 1.0 V- F000228 Al 1.6 U HD F000326  MC/FC 1.6 -
F000211  MC/FC 1.0 V. HD F000322 Fe 0.8-0.9 V- F000213  MC/FC 1.6 HD
F000214  MC/FC 1.0 VK - F000210  Fe 0.8-0.9 V. HD F000327  MC/FC 20 -
F000219  MC/FC 1.0 VK HD F000318  Fe 0.8-0.9 V. HD F000217  MC/FC 20 VK -
F000324  MC/FC 1.2 - F000323 Fe 1.0 Voo F000222  MC/FC 20 VK HD
FO00212  MC/FC 12 HD FO00211 Fe 1.0 V. HD F000328  MC/FC 24 V-
F000215  MC/FC 1.2 VK - F000319  Fe 1.0 V. HD F000218  MC/FC 24 VK -
F000220  MC/FC 12 VK HD FO00324 Fe 12 V- F000202  Ss 0.6 V-
FO00325  MC/FC 14 Voo FO00212  Fe 1.2 V. HD F000203  Ss 0.8-0.9 V-
FO00216  MC/FC 14-1.6 VK - FO00320  Fe 1.2 V. HD F000318  Ss 0.8-0.9 V. HD
FO00221  MC/FC 14-16 VK HD FO00325  Fe 14 V- F000204  Ss 1.0 V-
F000326  MC/FC 1.6 - F000326  Fe 1.6 Voo F000319  Ss 1.0 V. HD
F000213  MC/FC 1.6 HD F000213  Fe 16 V. HD F000205  Ss 1.2 V-
F000327  MC/FC 20 - F000321  Fe 16 V. HD F000320  Ss 1.2 V. HD
F000217  MC/FC 2.0 VK - FO00327  Fe 2.0 V- F000206  Ss 14 Voo
F000222  MC/FC 20 VK HD F000328 Fe 24 Voo F000207  Ss 1.6 Voo
F000328  MC/FC 24 V- F000202  Fe,Cu 06 Voo F000321  Ss 1.6 V. HD
F000218  MC/FC 24 VK - F000203  Fe, Cu 0.8-09 Voo F000208  Ss 20 Voo
F000202  Ss 0.6 V- F000204  Fe, Cu 1.0 Voo F000209  Ss 24 V-
F000203  Ss 0.8-0.9 V- F000205  Fe, Cu 12 V-
FO00318  Ss 0.8-0.9 V. HD FO00206  Fe, Cu 14 \Y KempaCt PUIse 3000 MVU
F000204  Ss 1.0 V- F000207  Fe, Cu 1.6 V- F000223 Al 10 U -
F000319  Ss 1.0 V. HD F000208  Fe Cu 20 V- F000226 Al 10 U HD
F000205  Ss 1.2 Voo F000209  Fe,Cu 24 V- F000224 Al 12 U -
F000320  Ss 12 V. HD F000322  MC/FC 0.8-09 V- F000227 Al 12 U HD
F000206  Ss 14 V- FO00210  MC/FC 0.8-0.9 V. HD FO00225 Al 16 U -
F000207  Ss 1.6 V- F000323  MC/FC 1.0 Voo F000228 Al 16 U HD
F000321  Ss 1.6 vV HD F000211  MC/FC 1.0 V. HD F000322 Fe 0.8-09 Voo
F000208  Ss 20 V- F000214  MC/FC 1.0 VK - FO00210 Fe 08-09 vV HD
F000209  Ss 24 V- F000219  MC/FC 1.0 VK HD FO00318  Fe 0.8-09 V.  HD

Drahtvorschubmechanismus — VerschleilSteile



Drahtvorschubmechanismus - Verschleil3teile

F000323  Fe 10 voo- F000217 MC/FC 20 VK -

F000211  Fe 10 vV HD F000222  MC/FC 20 VK HD Kempact RA 253R, 253A,
FO00319 Fe 1.0 V. HD FO00328  MC/FC 24 V- 253RMW, 253AMV, 323R,
F000324  Fe 12 vo- F000218 MC/FC 24 VK - 323A, 323RMV, 323AMV
F000212  Fe 1.2 V. HD F000202  Ss 06 Voo

FO00320  Fe 12 V. HD F000203  Ss 0809 V - Foo0234 Al 10 u -
F000325  Fe 14 V- F000318  Ss 0809 V HD FO00235 Al 12 u -
F000326  Fe 16 voo- F000204  Ss 10 v - F000330  Fe 0809 V-
FO00213  Fe 1.6 V. HD FO00319  Ss 10 vV HD FO00331  Fe 1.0 V-
F000321  Fe 16 V. HD F000205  Ss 1 v - F000332  Fe 12 V-
F000327  Fe 20 V- F000320  Ss 1 vV HD F000329  Fe,Cu 06 voo-
F000328  Fe 24 Vo F000206  Ss » v - F000229  Fe,Cu 0809 V-
F000202  Fe,Cu 06 voo- F000207  Ss 6 v - F000230  Fe,Cu 10 voo-
F000203  Fe,Cu 0809 V- F000321  Ss 16 v HD F000231  Fe,Cu 12 voo-
F000204  Fe,Cu 10 voo- F000208  Ss 20 v - F000330 MC/FC 0809 V-
F000205  Fe,Cu 12 V- F000209  Ss 24 v - F000331  MC/FC 10 V-
F000206  Fe,Cu 14 V- F000332  MC/FC 12 voo-
FO00207 FeCu 16 v - Kempact RA 181A, FO00232 MC/FC 10 VK -
F000208  Fe, Cu 20 vVoo- 251R, 251 A F000233  MC/FC 12 VK -
F000209  Fe,Cu 24 V- F000329  Ss 06 voo-
F000322 MC/FC 0809  V - Fooo24t A 10 vo- F000229  Ss 0809 V-
F000210 MC/FC 0809 V. HD Foozez A 12 vo- F000230  Ss 10 V-
FO00323 MCFC 10 vo- Fo0sss - cu 06 Voo FO00231  Ss 12 vo-
F000211  MC/FC 10 V. HD Fo0236 - cu 0809 V. -

FO00214 MC/FC 10 VK - Foez7 - cu 10 . X5 FastMig

FO00219  MC/FC 10 VK HD Fo0zE 12 Vo DTX

F000324  MC/FC 12 V- P33 fe 06 Vo

FO00212  MC/FC 12 vV HD Foozse  Fe 0802 Vo FO00455  Ss(FE,CU) 08-09 voo-
F000215  MC/FC 12 VK - roozs7 Fe 10 Voo FO00456  Ss(FE,CU) Ss(FE,CU) V -
F000220  MC/FC 12 VK HD FO00238 e 12 V.- F000457  Ss(FE,CU) 1.2 v oo-
F000325  MC/FC 14 vo- FO00239 MCC 10 vk FO00458  Ss (FE) 0809 V HD
F000216 MC/FC 1416 VK - F000240  MCFC 12 e F000459  Ss (FE) 10 V. HD
FO00221 MC/FC 1416 VK HD FO00333 s 06 Vo FO00460  Ss(FE) 1.2 V. HD
f000306 MC/EC e v F000236  Ss 0809 V- fo00isl Al - U
F000213  MC/FC 16 vV HD FO00237. 5 10 Vo F000462 Al 12 u -
F000327 MC/FC 20 voo- F000238 55 12 Voo F000488  FE(MC/FC) 08-09 V-

U =U-Nut

V =V-Nut

VK = Geriffelte V-Nut

T =Trapeznut

- = Standard (mit Drahtvorschubrolle aus Kunststoff)
HD = HD-Bausatz (enthalt metallische Fihrungsrollen)
MC/FC = Metall-/ Falldraht

Fur weitere Informationen verwenden Sie bitte den Consumable Kit Selector auf kitselectkemppi.com.
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F000318 Fe 0809 VvV HD

t 4 (N N |

Paket Werk- GroBe Nut Drahtvorschubrolle
stoff
FO00489  FE (MC/FC) 1.0 voo- FO00433  Fe, Cu 10 voo- X8 SuperSna ke GTO2XX/M
F000490  FE (MC/FC) 1.2 voo- F000434  Fe,Cu 12 voo-
FO00491  FE(MC/FO) 16 voo- FO00435  Fe, Cu 14 V- FO00464  Fe 10 voo-
F000492  FE (MC/FC) 08-09 vV HD F000436  Fe,Cu 16 V- FO00465  Fe 12 voo-
F000493  FE (MC/FC) 1.0 V. HD F000437  Fe,Cu 20 V- FO00466  Fe 16 voo-
F000494  FE (MC/FC) 1.2 vV HD F000438  Fe,Cu 24 V- FO00466  Fe 16 vV HD
FO00495  FE(MC/FQ) 16 V. HD FO00421  MC/FC 0.8-09 voo- FO00468  Fe 12 vV HD
FO00496  Ss(FE,CU) 14 voo- Foo0427  MC/FC 0.8-0.9 vV HD F000469  Fe 16 V. HD
FO00497  Ss(FE,CU) 16 voo- FoO0422  MC/FC 1.0 Voo F000470  Ss 1.0 voo-
FO00498  Ss (FF) 16 vV HD FO00428 ~ MC/FC 1.0 vV HD FO00471  Ss 12 voo-
FO00499  MC/FC 1.0 VK - Fo00442  MC/FC 1.0 VK- FO00472  Ss 14 voo-
FO00500  MC/FC 12 VK - Fo00447  MC/FC 1.0 VK HD FO00473  Ss 16 voo-
FO00501  MC/FC 14-16 VK - FO00423  MC/FC 1.2 vo- FO00474  Ss 10 V. HD
F000502  MC/FC 1.0 VK HD Fo00429  MC/FC 1.2 vV HD FO00475  Ss 12 V. HD
FO00503  MC/FC 12 VK HD Fo00443  MC/FC 1.2 VK- FO00476  Ss 16 V. HD
FO00504  MC/FC 14-16 VK HD Foo0448  MC/FC 12 VK HD F000478  MC/FC 12 VK -
F000505  MC/FC 20 VK HD Fo00444  MC/FC 14-16 VK- FO00479  MC/FC 1416 VK -
F000506 Al 16 u - FO00449  MC/FC 14-16 VK HD F000481  MC/FC 12 VK HD
F000424  MC/FC 16 voo- F000482  MC/FC 1416 VK HD
X8 Wire Feeder FO00430 MC/FC 16 V. HD 000484 Al 12 U -
FO00425  MC/FC 20 V- F000485 Al 14 U -
FO00451 Al 10 u - FO00426 MC/FC 24 vo- F000486 Al 6 u -
F000452 Al 12 u - FO00445 MC/FC 20 VK -
F000453 Al 14 u - FO00450 MC/FC 2.0 VK HD SuperSnake
FO00454 Al 16 u - FO00446 MC/FC 24 VK - for FastMig X/M
FO00421  Fe 0.8-0.9 voo- 000431 Ss 06 v -
FO00427  Fe 0.8-09 vV HD F000432  Ss 0809 v Wo01280 Al - U
FO00439 e 0809 vV HD FO00439 S5 0809 V HD W010104 Al 16 u -
000422 e 10 - F000433 S5 10 vo- Wo04276 e 0803V -
FO00428 ~ Fe 10 V. HD FO00440  Ss 10 vV HD W004277 Fe 0 v -
FO00440  Fe 10 vV HD F000434  Ss 12 v - Wo0a278 e " v
FO00423 e 12 Vo FO00463  Ss 12 vV HD W004279  Fe 16 v -
F000429  Fe 12 V. Hb FO00435 s 14 vo- W004281 MC/FC 122 VK -
F000463  Fe 12 V. Hb F000436  Ss 1.6 Voo W006608  MC/FC 16 VK -
FO00424 e 16 Vo FO00441  Ss 16 vV HD
FO00430  Fe 16 vV HD F000437  Ss 20 v -
FO00441  Fe 16 vV HD 000438 Ss Y v -
F000425  Fe 20 voo-
FO00426  Fe 24 voo-
F000431  Fe,Cu 06 voo-
F000432  Fe,Cu 0.8-0.9 voo-
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Fernregler

c100C R10 R20 R1IT R30

Verbessern Sie die Qualitat, die Effizienz, den Komfort und die Sicherheit Ihrer SchweiRarbeiten mit unseren praktischen und
benutzerfreundlichen Fernreglern. Kemppi's Hand-, Ful3- und Brennerfernregler sorgen dafir, dass Sie wesentlich weniger
zwischen lhrem Arbeitsplatz und Ihrer Schweilmaschine hin- und hergehen mussen, was lhre Arbeitseffizienz steigert und
Ermuidungserscheinungen reduziert.

Fernregler c100C C100C R10 R10 R20 R11T R30 R30
Lange (M) 5 10 5 10 5 5 10
Bestellnummer 6185410 6185411 6185409 618540901 6185419 6185442 6185420 618542001
FastMig M ° ° ° ® (MXF) ® (MXF)
FastMig X o o
Minarc 220 ° L
MinarcTig ° °
MasterTig MLS o ° °
MasterTig MLS ACDC ° o
MasterTig ACDC ° o
Master MLS ° ° °
KempGouge ARC 800 ° o
Master S ° ° °

C100F R11F FR43 FR45 HR43 HR45
Fernregler C100F R11F FR43 FR45 HR43 HR45
Lange (M) 5 5 5 5
Bestellnummer 6185405 6185407 FR43 FR45 HR43 HR45
New MasterTig o o L] °
MinarcTig °
MasterTig MLS °
MasterTig MLS ACDC °
MasterTig 3500 ACDC °
Master 315 (] L]
X5 FastMig o

m Fernregler



Frganzungsprodukte

Masseklemmen/-anschluss

Bestellnummer

Kemppi 200, 200A 25-35 mm, Anschluss mit Kabelschuh, @ 6 mm 9871531
Kemppi 300, 300A 50-70 mm, Anschluss mit Kabelschuh (@ 6 mm), Kupferband zwischen den Klemmbacken 9871540
Kemppi 500, 500A 70-95 mm, Anschluss mit Kabelschuh (@ 8 mm), Kupferband zwischen den Klemmbacken 9871541
Kemppi G-600, 600A 35-120 mm, Kabelanschluss mit Sechskantschraube, Messingbugel, anschraubbar 9871560
Elektrodenhalter 60/35% ED, Nennstrom Gewicht (g) / Kabelgroe (mm) Bestellnummer
KEMPPI 300 150/200, 300 A 321/16-25 9871021

KEMPPI 400 200/250, 400 A 421/16-25 9871031

URANIA 5 250/300, 500 A 500/35-50 9871041

URANIA 6 300/400, 600 A 855/50-70 9871051

MYKING 200 200 A 285/10-25 9871060

MYKING 450 450 A 485/35-70 9871070

MYKING 600 600 A 535/50-70 9871080

Alle Elektrodenhalter besitzen einen Kupferbigel und einen Kabelanschluss mit Sechskantschraube.

Kabelanschliisse

Bestellnummer

Bestellnummer

Stromstabilitat (A) Kabel mm Steckanschluss Buchsenanschluss
200 10-25 9771650 9771626

250 35 9771671 9771628

315 50 9771670 9771627

400 70 9771680 9771629

500 95 9771630

600 95 9771681

Abzweiganschluss (1 Stecker und 2 Buchsen) 70/90 9771637

Erganzungsprodukte



Erganzungsprodukte

Bestellnummer MXF 63 MXF 65 MXF67 WFX300P WFX300/300 AMC ArcFeed X8Welder X5 FastMig

KV 401 Schwenkarm 6185248 o o ° ° °
Aufhdngerahmen fiir MXF 63 6185285
KFH 1000 6185100 o ° ° ° °
KWF 300 Schutzschienen 6185287 °
Aufhdngesatz MF 65 W001694 o
KWF 200/300 Schaltschrankheizung 6185288 (] (] ° °
KV 200 6185249 ° ° ° ° °
Gas Guard 200/300 6237406 (] (] ° °
Wire Feeder Rotating Plate X8702010000 L
Double Wire Feeder Rotating Plate  X8702020000 °
Wire Feeder Counterbalance Arm X8702030000 °
Wire Feeder Hanger For Boom X8702040000 o
Cable Rack X8701030000 °
Accessory Tray X8701040000 o
Wire Feeder Rotating Plate SP801116 o
Double Wire Feeder Rotating Plate  X5702070000 o
Wire Feeder Counterbalance Arm X5702060000 (]
Wire Feeder Hanger For Boom X5702040000 o
Accessory Tray X5701040000 °
Euro-Adapter fiir MinarcMig und MinarcMig Evo Schwei3brennerhalter
Euro-Adaptersatz W008366 GH 10 Brennerhalter 6256010
Drahtflihrungsrohr 0,6-0,8 mm fiir Euro-Adapter SP0O08578 GH 20 Brennerhalter 6256020
Rotes DrahtfUhrungsrohr 0,9-1,0 mm flr Euro-Adapter  SP008856 GH 30 Brennerhalter 6256030
EURO-ADAPTER FUR MINARCMIG UND
MINARCMIG EVO
GH 10 BRENNERHALTER GH 20 BRENNERHALTER GH 30 BRENNERHALTER GASWACHTER 200/300

Die Brennerhalter sind hauptsachlich fur die Befestigung an der Schweil3maschine vorgesehen, jedoch kénnen sie auch an einem Fahrwagen oder am
Schweil3tisch befestigt werden.
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KWF 200/300 SCHALTSCHRANKHEIZUNG KV 401 SCHWENKARM KV 200 MONTAGEPLATTE

FUR ZWEI
DRAHTVORSCHUBGERATE
AUFHANGERAHMEN MF 65 AUFHANGESATZ KFH 1000 KWF 300
FUR MXF 63 SCHUTZSCHIENEN
WIRE FEEDER DOUBLE WIRE COUNTER BALANCE WIRE FEEDER CABLE RACK
ROTATING PLATE FEEDER ROTATING ARM HANGER FOR BOOM
PLATE
ACCESSORY TRAY
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2-radrige Fahrwagen

0

MST 400* ST7* T10 X5 Trolley Cart

T110* T130 T25MT

*Empfohlen fir kleinere Gasflaschen
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Bestellnummer  Gewicht (kg) = = = Sk 85 ic = = = 2 =
MST 400 6185294 11.8 ° ) °
ST7 6185290 17 )
T10 6185231 18 °
T110 6185251 18 o °
T130 6185222 23 ° L] o*
T25MT T25MT 31 ° ° °
X5 Trolley Cart X5701030000 L

* Bracket (Klammer) W015944 benétigt.
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4-radrige Fahrwagen

X8 Gas X8 MIG Welder
P20 PM 500 T22 Cylinder Cart wheel set
: -
o
3 S 0=
m o 2 (U]
£3 x x= § E
PM 501 P45MT X5 Gas Cylinder Cart &8 g é 5§ T 3 o 2 @
t8 % 2 £ 2 E £ =
T © o= = m - (L) ™~ - [
2a S S= ¢ = @8 § 9
Bestellnummer Gewicht (kg) EE ¥ ¥R ¥ = B ow B
¢g & £33 = R = R =
P20 6185261 25 [
PM 500 6185291 23 o*
PM 501 6185292 25 L]
P45MT P45MT 30,5 o L
T22 6185256 25 o
X8 Gas Cylinder Cart X8701020000 °
X8 Wheel Set (included in power source) X8701010000 °
X5 Gas Cylinder Cart X5701020000 L]

* Bracket (Klammer) W002731 bei MV Modellen benétigt.

Fahrwagen fiir Drahtvorschubgerate und
Kompaktstromquellen

P 43MT X5 Wire Feeder Trolley
P 501
Bestellnummer Gewicht (kg) FastMig MXF65, MXF67, WFX 300, WFX 300 AMC  MasterTig X5 FastMig Master 315
P 501 6185269 6.5 °
PA3MT P43MT 13,5 ° °
X5 Wire Feeder Trolley X5702020000 °

Uberprifen Sie, welcher Montagesatz fir Ihr Drahtvorschubgerét erforderlich ist. 4- rad r!ge Fa h rV\/ageﬂ





